SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDWLANYCH
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1.0 Wstep
1.1  Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z ufozeniem wyk}adzin PCV typu Sarlon Tech Sparkling
, wraz z technologig uktadania w budynku Zespot Szkot Specjalnych w Biatogardzie

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu 1 realizacyi robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3  Zakres rob6t objetyeh specyfikacja

Demontaz istniejgcych wykiadziny, wykonanie wylewki samopoziomujacej na
zagruntowanym podlozu i wykonanie posadzki z wyktadzin rolowanych

1.4  OkreSlenie podstawowe

- grunt na powierzchnie chtonne typu Thomsit R 777 lub réwnowazny
- wylewka samopoziomujgca typu Thomsit DH+ lub réwnowazna
- wykiadzina PCV typu Forbo Sarlon Tech Sparkling lub rownowazna

20  Materialy
2.1. Grunt Thomsit R 777

Preparat gruntujacy do powierzchniowego wzmacniania nasigkliwych podlozy

Baza: wodna dyspersja zywic syntetycznych

Gestosé: ok.1,0 kg/dm®

Temperatura stosowania: od +5 do +25°C

Czas schnigcia:

- podioza cementowe ok. 1 godz.

- podioza anhydrytowe ok. 48 godz.

Zuzycie: od 0,1 do 0,3 Vm® w zaleznosci od réwnosci, nasigkliwosci i rodzaju podtoza

2.2, Zaprawa samopoziomujaca Thomsit DH+

Samoczynnie wygladzajgca si¢ zaprawa przeznaczona do wyroéwnywania podkladow pod
posadzki w zakresie od 3 do 30 mm oraz do wylewania posadzek. Dodatkowe wlasciwosci:
ruch pieszy juz po 3 godz., moze by¢ wylewana maszynowo, odporna na obcigZenia skupione
1 $cieranie.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie (wg PN-EN 13813): C25

Wytrzymatos¢ na zginanie (wg PN-EN 13813): F7

Skurcz (wg PN-EN 13813): 0,70 mm/m
Scieralnosé na tarczy Bohmego (wg PN-EN 13813); AlS
Konsystencja (wg PN-EN 13813): 125

Reakeja na ogien (wg PN-EN 13813): A24-51
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Uwalnianie substancji lotnych: zgodnie z PN-89/2-0421/02

2.3. Wyktadzina heterogeniczna PCV Sarlon Tech Sparkling

Sarlon Tech Sparkling wg PN- EN 651

(Grubos¢ catkowita

Grubo$¢ warstwy uzytkowej
Klasyfikacja uzytkowa
Szerokosé rolki

Dhagos¢ rolki

Waga catkowita

Stabilnos¢ wymiarowa
Waeniecenie resztkowe
Odpornos¢ na $cieranie
Odpornosé na kdtka meblowe
Trwalo$é koloréw
Odpornoé¢ chemiczna
Odporno$¢ na zaplamicnia

Antyposlizgowosc

Nadaje si¢ na ogrzewanie podiogowe
Redukcja odgloséw uderzeniowych
Zabezpieczenie bakteriostatyczne
Powloka ochronna

Wg. PN- EN 14041

Reakcja na ogien
Antyposlizgowosé

Napiecie elekirostatyczne osob

kV

Przewodnos¢ cieplna

3.0  Sprzet

EN428

EN 429
EN6385
EN426

EN 426
EN430
EN434

EN 433
EN 660-1
EN425

EN ISO 105B-02
EN 423
NEEN 423

DIN 51130
NF EN 423
EN ISO 717-2

EN 13501-1
EN 13893
EN 1815

EN 12524

2,6mm
0,7mm
34/42

2m

25mb
2,7kg/m?2
<0.10%
0,06 mm
T

Tak

7
Doskonata
Doskonata*

R16

Tak

ALw=15dB
Tak — jony srebra
PUR Stain Protect

Bfl 51
Klasa DS (un > 0,30)
Antystatyczna <2

0,25 W/(m.K)

Do cigcia materialdw posadzkowych uzywa¢ narzedzi dostosowanych do twardosei pyt
materialu. Sprzet stosowany do robdt budowlano - montazowych musi by¢ uzytkowany
zgodnie ze swoim przeznaczeniem w zakresie zgodnym z dokumentacja techniczno-ruchowsg.
Sprzet musi odpowiadaé wymaganym przepisom eksploatacyjnym w zakresie wymagan
uzytkowych, utrzymania odpowiedniego stanu technicznego, czestotliwosci i zakresu kontroli
stanu technicznego, przestrzegania warunkow BHP 1 ochrony P.poz w czasie uzytkowania
sprzgtu. Sprzet jesli tego wymaga powinien posiadac certyfikat B, Wykonawca jest

zobowigzany sprawdzi¢ waznos¢ odpowiednich dokumentow.

4.0  Transport

Transport powinien odbywac¢ si¢ krytymi $rodkami transportu. UtoZenie 1 zabezpieczenie
fadunku powinno by¢ zgodne z przepisami transportowymi dotyczacymi transportu
samochodowego. Rolki przechowywa¢ w migjscu suchym i przewiewnym, nie wystawionym
na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych 1 opaddw atmosferycznych, Materiat
1zolowa¢ od podtoza sktadajac je np. na podestach.
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5.0  Wrykonanie robot

Przygotowanie podloza.

Zabrudzenia, istnigjgce powltoki malarskie, resztki klejow 1 warstwy o niskiej wytrzymatosci
nalezy catkowicie usunaé. Zaleca si¢ tu stosowanie frezarek lub srutownic. Powierzchniowe
rysy w podiozu nalezy poszerzyé, odkurzy¢ i zagruntowaé preparatem gruntujgcym, a po 4
godzinach uzupelni¢ cementem montazowym. W przypadku duzych ubytkow zastosowad
zaprawe szybko twardniejacg samopoziomujacg. Suche, wyreperowane podioze nalezy
staranni¢ odkurzy¢, nastepnie obficie zagruntowa¢ 1 pozostawi¢ do wyschnigcia na min. 4
godz. Gdy zagruntowane podloze nadal jest nasigkliwe - czynno$é gruntowania frzeba
powtdrzyé. Zagruntowanie podloza poprawia rozpltyw zaprawy samopoziomujgcej, zapobiega
odcigganiu wody z zaprawy 1 pojawianiu si¢ na jej powterzchni pecherzykow powietrza.

Wykonanie robét.

Do dokladnie odmierzonej iloéci czystej, chlodnej wody (ewentualnie wodnego roziworu
emuls)i elastyczne)) wsypywaé zawartos¢ opakowania 1 mieszaé¢ za pomocsg wolnoobrotowe)
wiertarki z mieszadlem, az do uzyskania jednorodnej mieszaniny bez grudek. Odczekaé 5
minut i recznie zamieszac¢ zaprawe. Gotowa porcje zaprawy samopoziomujacej] w ciggu 20
minut wyla¢ na podtoze 1 rozprowadzi¢ dlugg stalowa paca lub listwa zgarniajacg. Zaleca sic
uzywanie, co najmniej 2 pojemnikow. Przyspiesza to prace i ulatwia laczenie wylewanych
porcji. Powierzchnie §wiezo wylanej posadzki nalezy przeciggna¢ watkiem kolczastym w celu
uwolnienia pgcherzykow powictrza.

Zaprawe samopoziomujgcg mozna mieszaé 1 wylewaé przy uzyciu agregatu o konstrukeji
zapewniajace] dokladne dozowanie wody 1 czas wstepnego dojrzewania oraz nie powodujgcej
napowietrzania zaprawy. W przypadku przerw w pracy dluzszych niz 20 minut agregat 1
przewody pluka¢ wodg. Stwardnialy materiat mozna usuna¢ tylko mechaniczme.

Wyktadzina Sarlon Tech Sparkling

Podloze pod wyktadzing powinno by¢ gladkie, o odpowiedniej wytrzymatosci, réwne, suche,
oczyszczone z wszelkich zanieczyszezen i przygotowane zgodnie z przepisami budowlanymi.
W celu uzyskania jak najlepszej jakosci podtoza przy podidadach cementowych, zaleca sig
stosowanic mas wygladzajagcych (samopoziomujgcych) renomowanych producentow
przeznaczonych do stosowania pod wykladziny elastyczne. Zaklada sig wykonanie masy
samopoziomujacej gr. 3-15mm. Wilgotno$¢ podioza (CM-%) nie powinna by¢ wyzsza niz
2,0%. Dobre beda zatem wszystkie te rodzaje posadzek ktore sa rowne, posiadajg mocng
strukture, sa pozbawione rys oraz peknigé. Podioza te powinny byé odpowiednio suche.
Posadzka musi by¢ szczelna i nie nasigkliwa. Montaz wykladzin zgodnie z fachowymi
regutami powinien odbywaé sie w temperaturze otoczenia o wartosci okolo +18°C jak
réwniez w warunkach wilgotnosci wzgledne) — max. 65% (idealna wilgotno$é to 40-60%).
Natomiast temperatura samej podtogi nie powinna by¢ nizsza niz 15°C. Do montazu
wyktadzin PCV Sarlon Tech Sparkling powinien by¢ stosowany klej dyspersyjny typu
Thomsit K188. Arkusze wyktadziny nalezy taczy¢ przy pomocy sznura spawalniczego

Wokét $cian pomieszezemia wykonaé wywiniecia z tej samej wykladziny na listwie
wyobleniowe). Wysokoéé wywinigcia na éciang 8-10cm.

W przypadku jakichkolwick watpliwosci nalezy zapoznaé si¢ ze szczeglowa instrukcja
montazu wykladzin Forbo znajdujace] si¢ na stronie internetowej producenta.

6.0  Kontrola jakesci robot

~
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Za jako$¢ materiatéw odpowiada producent, ktory jest zobowigzanych do wystawienia
stosownych deklaracji zgodnos$ci z aprobatg techniczng oraz przedstawi¢ atesty higieniczne.
Prze przystgpieniem do robot wykonaé badanie wilgotnosci podioza. Nalezy zbadaé twardos¢
posadzki betonowej jak rowniez jej wyrownanie na dlugosci 2,5m mierzonej latg, gdzie
nteréwnosci nie moga przekracza¢ 1-2 mm. Kazda partia wyprodukowanego materiafu
gotowego ma by¢ sprawdzana pod wzgledem jakosci wykonania, gatunku oraz utrzymania
wymiarow.

7.6 Obmiar robdt

Jednostka obmiarows jest 1m* uktadanej powierzchni. Do platnosci przyjmuje si¢ ilos¢ m?
wykonanej 1 odebranej podtogi.

8.0 Odbidr roboét

Odbiory nalezy przeprowadzaé dia kazde] posadzki w poszczegdlnych pomieszczeniach
osobno. W protokole nalezy odnotowa¢ fakt wykonania poprawek, okreslajac ich rodzaj 1
migjsce. Podstawg odbioru robét s3 badania obejmujgee:

- sprawdzenie materiatow

- sprawdzenie warunkéw prowadzenia robot

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robét
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