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1 Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem wymagan techniczo-uzytkowych sg wymagania do wykonania kompletu sktadajgcego sig
z nastepujacych elementow:

- kurtka;

- ocieplacz pod kurtke.

2 Opis ogdiny wyrobu

2.1 Opis ogoélny kurtki

Kurtka z dopinanym kapturem, zapinana jest z przodu na rozdzielny, dwusuwakowy zamek blyskawiczny.
Zapigcie przodow ostonigte jest dwiema plisami zapinanymi na zatrzaski konfekcyjne. Plisy zakrywajg takze
lewg kieszen wewnetrzng zapinang na zamek blyskawiczny umieszczong na wysokosci linii piersi.
Kurtka od wewnatrz odszyta jest ukladem ocieplajgcym. Kieszenie boczne kurtki, sg skoéne, cigte
z patkg, zapinane na zamki blyskawiczne oraz patki z odcinkiem tasmy samosczepnej. Komierz kurtki
wykonany jest w ksztalcie podwyzszonej stojki z kieszenig w tylnej czesci stuzgcg do schowania kaptura do
wewnatrz. Kieszen stdjki zapinana jest w trzech miejscach na komplety tasm samosczepnych umieszczone
wewnatrz. Kaptur dopinany jest do podkroju szyi za pomocg zamka blyskawicznego. Do podkroju szyi wszyta
jest listwa z zamkiem bltyskawicznym do przypigcia kaptura. Kaptur odszyty jest dzianing typu polar. Kaptur
regulowany jest w czesci twarzowej i w tyle wysokosci kaptura. Zapigcie kaptura na szeroko$¢ plisy przodu
przy pomocy tasm samosczepnych. Wysunigty przéd kaptura tworzy imitacjg daszka. Na lewym przodzie kurtki
u gory naszyly jest prostokat z tasmy samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki stopnia. Na
prawym przodzie kurtki u gory naszyty jest prostokat z tasmy samosczepnej przeznaczony do umieszczenia
oznaki z nazwiskiem uzytkownika. W gornej czesci rekawow naszyte sg kwadratowe elementy (o wymiarach
100 mm x 100 mm) z taém samosczepnych przeznaczone do zamocowania oznak rozpoznawczych. Regkaw
jest dwuczesciowy, wykonczony w dole mankietem, w ktéry wprowadzona jest tasma elastyczna do regulaciji
obwodu z patkg zapinang na odcinek taémy samosczepnej. Obwdéd kurtki w dole regulowany jest za pomocg
lasmy elastycznej wszytej po obu stronach szwdw bocznych kurtki. Kurtka wyposazona jesl w ocieplacz
dopinany za pomocg dwoéch zamkéw blyskawicznych, umieszczonych réwnolegle do zapigcia przodu oraz
zapinek umieszczonych w dotach rekawdw, podkrojach pach i na stéjce. Szwy kurtki sg przestgbnowane
i podklejone tasmg uszczelniajgca.

2.2 Opis ogolny ocieplacza pod kurtke

Ocieplacz dopinany jest do kurtki na zamek biyskawiczny umieszczony w krawedziach przodow oraz
na zapinki zamocowane w dolach rekawow, w podkrojach pach i na stdjce. Rgkawy wykonczone mankietem
w mankiet wszyta taséma elastyczna. Na lewym przodzie u gory naszyty jest prostokat z tasmy samosczepnej
przeznaczony do umieszczenia oznaki stopnia. Na prawym przodzie u gory naszyty jest prostokat z tasmy
samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki z nazwiskiem uzytkownika. W gérnej czesci rgkawow
naszyte sg kwadratowe elementy (o wymiarach 100 mm x 100 mm) z taSm samosczepnych przeznaczone do
zamocowania oznak rozpoznawczych. D wyrobu wykonczony podwinigciem w formie tunelu, w ktérym
znajduja sie sznurek elastyczny ze stoperami. W dolnej czesci rekawow na linii wszycia mankietow, doszyte
sg petelki, na linii pedkroju szyjki doszyta jest zapinka z zatrzaskiem konfekcyjnym stuzgce do dopigcia
ocieplacza do kurtki.

3 Wymagania techniczne

3.1  Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw
Zestawienie podstawowych materialéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.
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Tablica 1

. ; i Oznaczenia
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania wg
5 ; dwuwarstwowy laminat z membrang PTFE,
1 Materiall(sziiadmczy zZ poliestrowg tkaning zewnetrzng Zatgeznika A
w kolorze jasnozielonym”
: " dzianina odziezowa typu ,Polar”, ;
2 Material ocieplacza w kolorze czamym Zatgcznika B
Tadmia tasma do podklejania szwow o szerokosci 22,0 mm
3 A a2 BlPaiE wykonana z membrany PTFE zlaminowanej Zalgcznika D, tablicy D.1
z tkaning lub dzianing w kolorze grafitowym
Dzianina i ; " . :
4 odziezowa kaptura dzianina odziezowa typu ,polar’ w kolorze zielonym Zatacznika C
uklad jednostronnie obloZony o szerokosci i : §
5 | Uklad ocieplajacy 142,0 cm, w kolorze khaki o masie Specyﬂ’:ggﬁé:f‘?:'a“e‘
powierzchniowej 100 g/im? P
. . uklad dwustronnie oblozony o szerokoéci 142,0 cm, | specyfikacji technicznej
g Uktad ocieplaifoy w kolorze khaki o masie powierzchniowej 200 g/m? producenta
specyfikacji technicznej
7 | Tkanina poliestrowa w kolorze czarmnym producenta

Zalgcznika D, tablicy D.2

Wtoknina bez kleju

widknina polipropylenowa

specyfikacji technicznej
producenta

Dzianina
podszewkowa

poliamidowa dzianina kolumienkowa
w kolorze czamym

specyfikacji technicznej
producenta

10

1"

Sznurek elastyczny

sznurek elastyczny z oplotem w kolorze
jasnozielony o $rednicy 0,3 cm

sznurek elastyczny z oplotem w kolorze czarnym
o $rednicy 0,3 cm

12

Oczko

mosigzne oczko oksydowane o $rednicy
wewnetrznej 0,5 cm

specyfikacji technicznej
producenta

13

Zatrzask
konfekcyjny

mosigzny oksydowany zatrzask typu S z matowg
gléwka z tworzywa sztucznego w kolorze
jasnozielonym, o §rednicy 15,2 mm

Zalgcznika D, tablicy D.4

14

Zatrzask
konfekcyjny

mosiezny oksydowany zatrzask konfekcyjny typu S
2z plaskag gtéwkag o $rednicy 15,2 mm

specyfikacji technicznej
= producenta

15

16

17

18

19

Zamki btyskawiczne

dwusuwakowy zamek blyskawiczny z tworzywa
sztucznego, $rednioczgstkowy, rozdzielny w
kolorze jasnozielonym - przdd kurtki

zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego,
$rednioczastkowy, rozdzielny, z uchwytem suwaka
przektadalnym, w kolorze czarnym — przod
ocieplacza

zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego,
$redniospiralny, rozdzielny w kolorze
jasnozielonym - kaptur kurtki

zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego,
$rednioczastkowy, jednostronnie nierozdzielny
w kolorze jasnozielonym — kieszenie kurtki

zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego,
$redniospiralny, jednostronnie nierozdzielny
w kolorze jasnozielonym — kieszen pod listwg

specyfikacji technicznej
producenta

20

21

i

Nici odziezowe

nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe, o masie
liniowej 45£5 tex i minimalnej sile zrywajgcej 17 N,
w kolorze jasnozielonym i czarnym

nici z wiokien poliestrowych odcinkowych o masie
limiowej 3013 tex i minimalnej sile zrywajgcej 8,2 N,
w kolorze jasnozielonym i czarnym do przeszy¢
overlockiem

PN-EN-12590:2002
PN-ISO-1139:1998

2019
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Tablica 1 (ciag dalszy)

Lp. | Nazwa materialu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne

tasma elastyczna w kolorze jasnozielonym
o szerokosci 4,0 cm

Tasma elastyczna

22 w kolorze jasnozielonym i czarnym o szerokosci
2,0cm,
Tasmy pgtelkowe i haczykowe tasmy samosczepne PN-EN 12240:1999 + AC
23 samosczepne w kolorze jasnozielonym i czarmym o szerokosci Zalgcznika D tablicy D.3
— 25¢cm,
24 petelkowa tasma samosczepna w kolorze
jasnozielonym o szerokosci 10,0 cm
25 Zalacznika D tablicy D.3

specyfikacji technicznej

31 w kolorze czarnym z dodatkowym uchwytem
do przeciggnigcia tasiemki

zabezpieczenie sznurka elastycznego wykonane
z tworzywa sztucznego matowe w kolorze
jasnozielonym

32 Koncowka sznurka

zylka usztywniajgca daszek kaptura

26 producenta
27 tasma bawelniana o szerokoéci 1,0 cm
] w kolorze jasnozielon
Tasmy konfekcyjne == ym Zalgcznika E tablicy E.4
tasma bawelniana o szerokosci 0,6 cm i ; -
28 o shdommpmtinion specyfikacji technicznej
- Y producenta
29 Koralik koralik wykonany z tworzywa sztucznego
w kolorze czarnym
30 jednosprezynkowy stoper, wykonany z tworzywa
sztucznego, matowy w kolorze jasnozielonym
Stopery ptaski, dwusprezynkowy, dwuotworowy stoper

Zalgcznika D tablicy D.3
specyfikacji technicznej
producenta

37l

33 Zylka 0 $rednicy 0,2 cm
34 ‘ Wszywka wszywka informacyjna
[ .

35 tykieta jedn R

Slysisld jednnaikonn rozdzialu 6 niniejszej
dokumentacji
36 Etykiety etykieta na opakowanie jednostkowe d
etykieta na opakowanie zbiorcze

3.2 Rodzaje szwéw i $ciegéw maszynowych

Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyreby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, Sciegi

wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.
Wymagane gestosci $ciegdw:

- stebnowych i fgczgcych; 30 + 35 éciegéw / 1dm:

- overlockowych 3 - nitkowych i 5 - nitkowych; 30 + 35; Sciegéw / 1dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na koficu zamocowaé przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia
przed pruciem. Niedopuszczalne jest wykonywanie sciegdéw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezeniu

nitek tworzgcych szew.

Miejsce wykonania i wymagania dla przeszyé ryglowych:

- na koncach listewek kieszeni bocznych w kurtce, w ocieplaczu pod kurtke oraz na koncach
.niedoszycia” w dgle kieszeni bocznych w spodniach - diugoé¢ szwu ryglowego 1,2 ¢cm.

2019
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3.3 Parametry klejenia

Zalecane jest podklejanie szwéw z uzyciem dolnej silikonowej rolki dociskowej. Parametry ustawienia
urzadzenia do podklejania wg zalecen producenta materiatu zasadniczego. Wymagane jest dokonanie kontroli
jakosci podklejonych szwéw.

Stosowane parametry ustawienia urzadzenia do podklejania szwow:

- predkos$¢ przesuwu tagmy — (2,0 + 2,5) m/min dla szwéw podklejanych po tukach i (2,5 + 2,8) mimin
dla szwow podklejanych na prostym odcinku;
temperatura — (530 + 540) °C, przy predkosci przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min i (540 + 580) °C
przy predkosci przesuwu tasmy - (2,5 + 2,9) m/min;

- docisk rolki - (3,0 = 3,5) bar;

- przeplyw powietrza przez grzatke —~ 0,4 bar.

Wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci wykonania podklejania szwow zgodnie z zaleceniami producenta
materialu zasadniczego.
Wymagania uzytkowe podklejonych szwow tasma uszczelniajgcg podano w tablicy 2.

Tablica 2
i Jednostka i Oznaczenie
Lp. Wyszczegéinienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 | Wymagania dla szwéw podklejonych tasmg uszczelniajgeq
1.1 | Wylrzymalo$¢ szwow, nie mniej niz: N 225 153552.5‘)%2
Wodoszczelnosé szwow podklejonych Pri IT‘S;%NBf??:;Q?
1.2 | przed i po 5 praniach wodnych, cm 200 PN-EN 1SO 6350'2002
nie mniej niz: procedura 3A
brak delaminacji ;
13 Trwatos¢ podklejania tasma B warstw materialu mz:ﬂ%ig::giﬁ roH
"~ | uszczelniajaca w zakresie .
wiekszym od 5 mm wodoszczelnosci

3.4 Dopuszczalne sztukowanie elementow

W wyrobie nie dopuszcza sig sztukowania elementow.

3.5 Tabela klasyfikacji wielkosci -

W WTU podano jedynie wymiary dla wielkosci $redniej kurtki dla osoby dorosiej (102+110/174+178),
dla miodziezy zasadniczy sposéb wykonywania to szycie miarowe.
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4  Zestawienie elementéw skiadowych

Zestawienie elementow skladowych przedstawiono w tablicy 3.

- Tablica 3
Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llos¢
Kurtka
1 |przdéd prawy 1
2 |przod lewy 1
3 |ty 1
4 | rekaw wierzchni 2
5 |rekaw spodni 2
6 | mankiet 2
7 | patka mankietu 2
8 | przod kaptura 1
9 |tyt kaptura 1
10 | patka regulacji wielkosci kaptura 1
11 | odszycie przodu kaptura 1
Materiat zasadniczy 12 | tunel kaptura 1
13 | zapigcie kaptura 4
14 | plisa przodu wierzchnia 1
15 | plisa przodu spodnia 1
16 |plisa doszywana do przodu lewa 1
17 | plisa doszywana do przodu prawa 1
e 18 |oblozenie przodu 2
19 |stdjka wewnetrzna 1
20 |oslona géry zamka ocieplacza 2
21 |stojka spodnia 1
22 |stojka wierzchnia 1
23 ycr_lwy(y do suwakow zamkdw blyskawicznych 5
i wieszak
A
Strona 7 z 43
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Tablica 3 (cigg dalszy)

Rodzaj materialu Lp. Nazwa elementu llogé
24 | listewka kieszeni bocznych 2
25 |zapinka do dopiecia ocieplacza 6
Material zasadniczy
26 |listwa pod gérnym odcinkiem zamka przodu 1
27 |plisa do dopigcia kaptura 2
Razem 47
28 |przod prawy 1
Ukiad ocieplajacy 29 |przod lewy 1
30 |ty 1
Razem 3
31 | rekaw wierzchni 2
Uklad ocieplajgcy
32 |rekaw spodni 2
Razem 4
33 |odszycie stojki spodniej 1
34 | worek kieszeni bocznych wigkszy 2
Podszewka dzianinowa 35 | worek kieszeni bocznych mniejszy 2
36 | worek kieszeni wewnetrznej mniejszy 1
37 | worek kieszeni wewngtrznej wigkszy 1
Razem 7
38 |przod kaplura 1
Dzianina typu polar
_ 39 |tyl kaptura 1
Razem 2
40 | przéd prawy 1
41 | przod lewy 1
42 |yt 1
Materiat ocieplacza
43 | kolnierz 1
44 |rekaw 2
\ 45 [ mankiet rekawa 2
Razem 8

2019
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Tablica 3 (cigg dalszy)

Rodzaj materialu Lp. Nazwa elementu llosé
46 | podkiad pod zatrzask konfekcyjny 1
Tkanina poliestrowa 47 | zapinka 2
48 uchwyty do suwakow zamkow blyskawicznych, 1
zapinka i wieszak
Razem 4

5 Opis wykonania
Podstawowe operacje wykonania kurtki i ocieplacza pod kurtke przedstawiono w tablicy 4.

stebnowego

Tablica 4
. . Oznaczenie
Lp. Rodzaj operacji szwu i §ciegu Wymagania | uwagi
1 Rozkréj materiatow - wg szablondw i uktadéw kroju
- . parametry klejenia wg zalecen producenta
- Podkidanie Wk - wkiadéw odziezowych oraz prob podklejania
WYKONANIE KURTKI
Kaptur
Naszycie elementu tasmy
samosczepnej na wykroj wg szablonu pomocniczego, szeroko$¢ szwu
3 | ‘patki regulacji wielkosci | °-04:03/301.301 0.2 cm od krawedzi
kapltura, dol tylu i zapiecie
. . , 1.01.01/301
4 Wyk\zli-:::br(‘;cpia}:: ﬁ?:laq' +1.06.01/301 szerokosc szwu 0,2 cm od krawedzi
“ + 6.05.01/301
Naszycie elementu tasmy :
5 samosczepnej na tylng 5.04.03/301 wg szablonu {;p%n:zqcr;lg;ig&esdzzfroko% WU
czes¢ kaptura :
Naszycie patki regulacji
5 wielkosci na tying czesc 5.04.01/301 wg szablonu pomocniczego, szeroko$é szwu
kaptura i wykonanie szwu +5.05.01/301 stebnowego 0,7 cm od krawedzi
stebnowego
Wykonanie tunelu
7 stuzgcego do wciggnigeia 6.02.01/301 szerokos¢ szwu 0,7 cm od krawedzi
sznurka elastycznego
. - = odszyte elementy wywroci¢, wg szablonu
f::ﬁg'? gdr:ig;':}piigfﬂ 1.01.01/301 pomocniczego zamocowaé w tunelu zytke
8 oraz wykonanie szwu +2.02.01/301 usztywniajgcq daszek, szerokos¢ tunelu 0,7 cm,

szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2 cm
od krawedzi

2019
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Lp.

Rodzaj operacji

Oznaczenie
szwu | Sciegu

Wymagania | uwagi

Zeszycie podszewki przodu
i tylu wewnetrznej czesci

ryglujgcych

9 kaptura wykonanej 1.01.01/301 szew roztozyé
z dzianiny typu polar
Polgczenie podszewki _— .
: szew wycieniowat, odszycie przetozyt
10 2 ods;them przodu 1.01.01/301 w kierunku przodu
i tunelem
Wykonanie szwu
i imitujgcego tylng krawgdz 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
daszka
dis w?:rsziﬂ;'ziasp"f:% niei w szwie doszycia zapigcia do wierzchu
12 czesci k ; tufa L 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego podiczy¢ petelki
oraz M Kon ar‘:i b +2.02.01/301 z ta$my samosczepnej, szerokost szwu
:gb nowego stebnowego 0,2 cm od krawedzi
Naszycie zamka
13 blyskawicznego na tylng 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
spodnig podszewke
= s i a odcinku dolnym zapiecia pozostawic
Potgczenie wierzchniej ok ; : :
14 R A . 1.01.01/301 niedoszycie w celu wywrécenia, wywrocic,
i spodniej czeéci kaptura B I
Wykonanie szwu szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2 cm
2 stebnowego 10101201 od krawedzi
Kieszenie boczne przodu
. szeroko$¢ szwu 0,2 cm od krawedzi,
myzgaaal'gﬁizxfgx zamocowaé na suwakach zamkow
16 Eivshawicznuch 8.06.02/301.301 blyskawicznych zapie¢: przodu, kieszeni
Ao e +1.01.01/301 bocznych, kieszeni wewnetrznej | prawego
i zamocowanie ich i p :
dopiecia bluzy ocieplacza, diugo$¢ uchwytow
na suwakach £0.cm
- e ) listewke zlozy¢ na pol, odszy¢ z dwéch stron,
17 V\l‘g’:::;rﬂ'g ;ﬁ;ﬁ:’}“ 1.06.02/301.301 listewke kieszeniowg wywroci¢ i przestgbnowac
’ brzegiem w odleglosci 0,2 cm od krawedzi
. wg szablonu pomocniczego, naszyc listewki
Naszycie listewki kieszeni kieszeni na przody, worek wigkszy kieszeni
L bocznej na przody ~U20a1.201 bocznych doszyé do taémy zamka
blyskawicznego
doszyé zamek w miejscach oznaczonych,
- przeciaé otwér kieszeniowy, wywroci¢ zamek
do lewej strony, powstale trjkaty zamocowac
od wewnatrz czterokrotnym przeszyciem
Wykonanie otworu kieszeni : wstecznym, listewke z workiem przewingé
L bocznej 2.02:03/301.301 przestebnowaé po listewce w odleglosci 0,7 cm
od krawedzi, doszy¢ worek kieszeniowy
do krawedzi tasmy zamkowej Z jednej
i z drugiej strony, wykonac szew stebnowy
0,2 cm od krawedzi przewinigcia
Zeszycie workow ;
20 kieszeniowych 1.01.03/401.504 wg znakow na wykrojach
24 Nastebnowanie listewki 1.01.01/301.301 wykonaé podwojny szew stebnowy, szerokosé
kieszeni dotem i gorg T ) szwu 0,2 cm i 0,7 cm od krawedzi
g ; wykonaé na dole szwu stebnowego i na gorze
22 W earmnig s 323 nastebnowanie listewki skoénie do poczatkéw

szwow, szwy ryglowe o diugosci 1,0 cm

2019
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Tablica 4 (cigg dalszy)

; : Oznaczenie e i
Lp. Rodzaj operacji szwu | $clegu Wymagania i uwagi
Rekawy
Naszycie prostokgta tasmy
- ; blonu pomocniczego, szerokosé szwu
23 | samosczepnej (haczyki) 5.04.03/301.301 WSz :
na patke mankietu 0,2 cm od krawedzi, diugos¢ prostokata 5,5 cm
Naszycie prostokata tasmy .
) ; wg szablonu pomocniczego, szerokosé szwu
24 samosczepnej (petelki) 5.04.03/301.301 d
Rl mankal 0,2 cm od krawedzi, diugos¢ prostokata 14,0 cm
1.01.01/301 :
25 | Wykonanie patki mankietu |  + 1.06.01/301 wa szab"’"“é".’,rg;cgﬁg& szz?""‘“é .
+6.05.01/301 ' @
Doszycie patki do wykroju .
26 rankian 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
Zamocowanie tagmy ;
27 elastycznej w mankiedie 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
spod mankietu podwingé i przestebnowaé przez
tasme gumowg trzykrotnie w réwnych
Wykonczenie dolu odlegtosciach, odlegto$¢ miedzy szwami
Re mankietu 7:15.04/301,301.301 stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykonac szew stebnowy
o szeroko$ci 0,2 cm od krawedzi
hﬁzﬁ,”:ﬁﬁﬁggz‘f wg szablonu pomocniczego, wymiar
) ; anego elementu z taSmy samosczepnej:
29 | samosczepnej (petelki) 5.04.03/301.301 | N3sZYW / :
na rekawy (do przypiecia (wymiary tasmy sam;)(.;;c‘::::;anej petelkowej 10 x
oznaki)
rekawy zigczy¢ po szwie lokciowym, wywrécic,
30 Wykonanie rekawow 2.02.03/301.301 szew przelozy¢ na tyt i przestebnowaé
w odleglosci 0,2 cm od linii szwu zeszycia
Wykonanie wieszaka
31 | izapinek doprzypiecia | 8.06.01/301.301 RS
ocieplacza b
Zalozenie zatrzaskow
32 | konfekcyjnych w zapinkach - wg szablonu pomocniczego
do przypiecia ocieplacza
Stojka
; ; szerokosc szwu 0,2 cm od krawedszi,
5 | et | SIS | Cpaotenem gl corir sam
kaptua 9 " 6.05.01!301 blyskawicznego bez suwaka do przypiecia
o kaptura
Naszycie prostokatéw
petelkowej tasmy
samosczepnej na stojke 2 wg szablonu pomocniczego, prostokaty
34 wewnetrzng i odszycie 5.04.03/301.301 o0 dlugosci 3,2 cm, szerokosé szwu 0,2 cm

zamka blyskawicznego
kaptura oraz odszycie stojki

od krawedzi

spodniej

wg szablonu pomocniczego, podiozyé odszycie
Doszycie stojki 1.01.01/301 zamka blyskawicznego kaptura, szew przetozyé

35 wewnetrznej do podkroju 1 Oé 01/301 do wewnatrz stéjki i wykonac szew stebnowy

szyi o po stojce spodniej, szerokos$¢ szwu 0,2 cm
od krawedzi
Polgczenie ?béjek
zewnegtrznej, wewnetrznej s
36 |i spod:iej wzdiuz ich gémej | 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego, szeroko$¢ szwu

krawedzi i wykonanie szwu
stebnowego

stebnowego 0,2 cm od krawedzi

2019
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Tablica 4 (cigg dalszy)

2 Oznaczenie = .
Lp. Rodzaj operacji szwu i §ciegu Wymagania i uwagi
Zapigcie przodu
Wykonanie listwy 1.01.01/301
pod gérnym odcinkiem s szeroko$¢ szwu stebnowego 0,7 cm
37 5 +1.06.01/301 ;
zamka blyskawicznego +6.05.01/301 od krawedzi
przodu TS
Wykonanie plisy
38 wierzchniej i spodniej 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
zapiecia zamka przodu
zalozyC rynienke na 1 cm i przestebnowac
39 Wykonanie rynienki 6.02.01/301 na gorze i dole trzykrotnym przeszyciem
w plisie spodniej o wstecznym poczgwszy od linii szwu
stebnowego plisy, diugoé¢ przeszycia 1,2 cm
ZaloZenie zatrzaskow
40 w plisach zapiecia - wg szablonéw pomocniczych
glownego
Wytv%rmletr:rt:gp\fvu k'!it;is:em wg szablondw pomocniczych, wszy¢ tasme
41 doe eane' éo ?zo du 1.06.02/301.301 zamka blyskawicznego oraz worek kieszeni
Syiane; oo p +1.04.01/301 wewngtrznej, szeroko$¢ szwu stebnowego
lewego i wykonanie szwu 0.2 cm od krawedzi
stebnowego '
Zeszycie worka
42 kieszeniowego kieszeni 1.01.03/401.504 wg znakow na wykrojach
wewnefrznej
g os;gvﬂz;:zn;zda;nljjas wg szablonu pomocniczego, z podioZzeniem
i | domnn s o orody | 2:42.04/301.301 | w szwie listwy pod gmym odcinkiem zamka
; wy‘;’k m{;ni : sz”wu +6.02.03/301 i ostony géry zamka ocieplacza, szerokosé
stebnowego szwu stebnowego 0,2 cm od krawedzi
Naszycie tasmy zamka
blyskawicznego .
44 do przypinania ocieplacza 2.02.11/301 wg szablonu pomocniczego
na obloZenia przodu
Polaczenie oblozenia
45 przodu z plisami 6.05.01/301.301 S Lnbnomie g
doszywanymi do przodu ,e
Podszewka
46 Zamocowanie wieszaka 2.02.11/301 wg szablonu pomocniczego, posrodku stojki
i wszywki informacyjnej i zamocowac wieszak | wszywke informacyjng
Wykonanie szwoéw:
barkowych, Wszycia )
47 rekawéw, bocznych 2.02.08/401.504 wg szablonu pomocniczego
i lokciowych
Montaz elementéw
Naszycie prostokata :
48 | ztasmy samosczepnej 1.02.01/301 wg sngs'ﬁ‘: . el
na lewy przéd kurtki ! ' P
Naszycie prostokata wg szablonu pomocniczego, prostokat
49 z taémy samosczepnej 1.02.01/301 o wymiarach 2,5 cm x 10,0 cm na oznake
na prawy przod kurtki identyfikacyjng z nazwiskiem
. szew przelozy¢ na tyt i przestebnowac po tyle,
50 Wykonanie azwow 2.02.03/301.301 szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2 cm

barkowych‘

od krawedzi

2019
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Tablica 4 (ciag dalszy)

: - Oznaczenie o 5
Lp. Rodzaj operacji sewii] Etiedi Wymagania i uwagi
Wszycie rekawdw szew przetozy¢ na tyl i przdd, przestebnowac
51 i wykonanie szwu 2.02.03/301.301 po przodzie i tyle, szerokosé szwu stebnowego
stebnowego 0.2 cm od krawedzi
Eaczenie bokéw i rekawéw wg szablonu pomocniczego, szew przetozyc
. na tyl, szew stebnowy wykonaé na tyle
= e :\g ;zga:neoszwu 2.02.03/301.301 i rekawie spodnim, szerokosé szwu stebnowego
- 0,2 cm od krawedzi
Zamocowanie odcinkdw
53 | tasmy elastycznej do dofu 1.02.01/301 wg szablonu pomocniczego
kurtki
podwinaé dot kurtki | przestebnowaé przez
tasme elastyczng trzy razy, odleglosé miedzy
54 Wykonczenie dotu kurtki | 7.15.04/301.301.301 szwami stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykonaé dwa szwy stebnowe
0 szerokosci 0,2 cm i 2 cm od krawedzi
55 Dozzgfi';s iﬂsﬂzgwk: 2.02.08/301 wg szablonu pomocniczego
. " szew przelozy¢ na obtoZenie i wykonac szew
56 Zﬁﬁ;gg:‘?aﬁ?s;?;gw 5.31.04/301.301 stebnowy po oblozeniu, szerokoéé szwu
i stebnowego 0,2 cm od krawedzi
. : wg szablonu pomocniczego, podtozy¢ zapinki
57 Doszycie podszewki 2.02.08/301 do dopiecia ocieplacza, kurtke wywrécié
do dolu rekawow
na praws strone
Polgczenie stojki )
58 wierzchnie] z podszewka 2.02.08/301 wg szablonu pomocniczego
podklejanie szwdw mogacych powodowaé
59 Podklejenie szwow tasma ) przenikanie wody do wewngtrz wyrobu
uszczelniajgcy przeprowadzi¢ w kolejnosci wynikajace;
z technologii wykonania wyrobu.
wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci
Przeprowadzenie testu wykonania podklejania szwéw zgodnie
60 =
uszczelnianych szwow z zaleceniami producenta materiatu
zasadniczego.
61 eI::tc; c?zgﬂzgediz::p:(jra - zaloZenie stoperéw i koncéwek sznurka
: B obcinanie koncéwek nici, Sladow kredy,
62. Operacje koficowe, ) prasowanie koricowe i kontrola jakosci
WYKONANIE OCIEPLACZA POD KURTKE
63 Wykcér;a:l:?v:ﬁgxymw 8.06.02/301.301 szeroko$¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
64 WY“"?ig'p“"i;:Ifszaka 8.06.02/301 szeroko$é szwu 0,2 cm od krawedzi
Zamocowanie uchwytow :
do suwakéw zamkow > zamocowa¢ na suwaku zamka blyskawicznego
65 blyskawicznych 1.01.01/301 przodu
na suwakach
66 Obrz”‘z‘f’:z}’;ﬁw‘?dz' 1.01.01/504 wykonaé na owerloku trzynitkowym
Naszycie prostokata .
. wg szablonu pomocniczego, prostokat
67 z tasrr:iyles:r;gf:ézgpnej 1.02.01/301 8,5 cm x 7,0 cm na stopien
Naszycie prostokata wg szablonu pomocniczego, prostokat
9
68 z tasmy samosczepnej 1.02.01/301 0 wymiarach 2,5 cm x 10,0 cm na oznake
na prawy przéd identyfikacyjng z nazwiskiem
Naszycie elementé tasmy
69 samosczepnej (petelki) 5.04.03/301.301 wg szablonu poemocniczego, (wymiary tasmy

na rekawy (do przypiecia

oznak) 4

samosczepnej petelkowej 10 x 10 cm)
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji sg:-:aic:;?geu Wymagania i uwagi
Rekawy
Zamocowanie tasmy g
70 elastycznej w mankiecie 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
, . spod mankietu podwingé i przestgbnowac
71 Wykc:::::ir:& A 7.15.04/301.301.301 | przez tasme gumowa dwukrotnie, odlegto$¢
miedzy szwami stebnowymi 1,5 cm
72 W“‘°“a“r‘:kzz“‘;‘;” Zs2yCia | 4 01.01/401.504 wg znakéw na wykrojach
73 | Wszycie mankietu nadole | 4 o9 947401 504 wg znakéw na wykrojach
rekawa
Przody
. 52 1.01.01/301 szerokoé¢ szwu stebnowego 0,2 cm
T VWykananie zapink +1.06.01/301 od krawedzi
Naszycie podkiadu wg szablonu pomocniczego na $rodku tylu
75 pod zatrzask konfekcyjny 5.04.03/301.301 u gory, szerokoé¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
Zamocowanie czgsci
76 zatrzasku konfekcyjnego - wg szablonu pomocniczego
na zapince i podkiadzie
Montaz
Potgczenie przodéw 1.01.01/401.504 wg znakow na wykrojach, szew przetozyc
77 z tytem na szwach '+2 '02 01 ',3'0 1 na tyl i wykonaé szew stebnowy po tyle,
barkowych o szeroko$¢ szwu 0,7 cm od linii szwu
78 Wszycie wierzchniej czesci 1.01.01/301 wg znakéw na wykrojach, posrodku tylu u gory
kotnierza do podkroju szyi i podiozy¢ zapinke
Doszycie prawej i lewej
czesci zamka 1.01.01/301 .
L blyskawicznego +7.12.02/301 wg znakw na wykrojach
do krawedzi przodow
E . . 1.01.01/301 wg znakéw na wykrojach, zamykajac dotem
gy | Porevchspodihareeel | up0q.0ij001 stojke na &rodku podkroju szyi umiesci¢
+5.31.02/301 wszywki informacyjne i wieszak
- Wykonanie szwu =
81 stebnowego krawedzi 1.01.01/301 szerokost sz\;is:abr;c;\;vego Q7.cm
przodu i kolnierza il
Wszycie rekawdw do .
82 podkroju pachy 1.01.01/301.504 wg szablonu pomocniczego
Wykonanie szwu 2
kos¢ szwu stebnowego 1,0 cm
83 | stebnowego pachy tyiu 1.01.01/301 Lok :
i przodu od krawedzi
. wg znakow na wykrojach, szew przetozy¢
84 Wykonanie szwow 1.01.01/401.504 na tyt i wykona¢ szew stebnowy po tyle,
bocznych +2.02.01/301 szerokosé szwu stebnowego 0,7 cm od linii
zeszycia
Zamocowanie oczek .
85 na dole przodéw i tylu - wg szablonu pomocniczego
wg szablonu pomocniczego, podczas
wykonywania tunelu podiozy¢ w szew
w oznaczonych miejscach elementy z tasmy
86 Wykonanie tunelu 6.02.03/301 konfekcyjnej, element przeciggnigty przed
w podwinigciu dolu i wszyciem przez uchwyt stopera, w tunelu
L przy krawedziach przodu zamocowane korice
sznurka elastycznego, sznurek elastyczny
, przewleczony przez oczka, stopery i koraliki
87 Operacje koficowe, obcinanie koricowek nici, $ladow kredy,

prasowanie koricowe i kontrola jakosci

2019
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6 Cechowanie, sktadanie i pakowanie

6.1 Rozmieszczenie cech dostawcy

Wszywka firmowa, zawierajgca: nazwe i znak firmowy wykonawcy / dostawey, oznaczenie wielkosci, nazwe
przedmiotu, date produkcji (miesigc i rok) oraz oznaczenie sposobu konserwacji, wykonana
w formie piklogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006, z jednoczesnym podaniem oznaczenia literowego
wielkosci umieszczona:

- w kurtce wszyta w szew tgczacy podszewke ze stojkg, posrodku szyjki tytu;

- w ocieplaczu pod kurtke wszyta w lewy szew boczny 15,0 cm od wszycia rekawa od strony wewnetrzne).

Oznaczenia sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012, powinno obejmowa¢ nastepujgcy uktad znakow:

W X M= @
W X0 =2 &

Przykiad wygladu wszywki.

dla Kurtki:

dla ocieplacza kurtki:

Wykonawca
Nazwa przedmiotu

Data produkciji: maj 2018 r.
Sposéb konserwacii:

WX mE @

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o wymiarach

6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu:

- - kurtce na lewym przodzie ukladu ocieplajgcego 20 ,0 cm od dolnej krawedzi kurtki i 4,0 cm od szwu
bocznego; i

- - wocieplaczu pod kurtke wszyta w lewy szew boczny 15,0 cm od wszycia rekawa od strony wewnetrznej.

Stemple - znaki, znak kontfoli technicznej oraz rok i miesigc produkcji wykonane na Wszywkach
informacyjnych,
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Cechy winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.
Dopuszcza sig wykonanie: roku i miesigca produkcji w formie nadruku na odrebnej wszywce umieszczonej
obok wszywki informacyjne;.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomoca sztyftu plastikowego do sznurka elastycznego regulujacego

obwo

d kaptura, zawierajaca naslepujgce dane:

nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;
nazwe wyrobu;
symbol i sklad surowcowy materiatu zasadniczego;

- wielko$¢ wyrobu:
- znaki stopnia jakosci i kontroli odbioru:

miesigc i rok produkcji wyrobu;
numer pakujgcego;
oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012:

- miesiac, rok produkcji wyrobu.
- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji;

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci - 4 lata, gwarancja
- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna - sprzedazy);

oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykieta na opakowanie jednostkowe naklejona na prawym gornym rogu worka foliowego zawierajgca
nastepujgce dane:

nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

nazwe wyrobu;

wielkos¢ wyrobu;

jakos$c wyrobu;

symbol i sklad surowcowy materiatu zasadniczego,

rodzaj wykoriczenia uszlachetniajgcego;

numer pakujgcego;

miesigc, rok produkcji wyrobu;

oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN 1SO 3758:2012:

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 4 lata, gwarancja
— wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna - sprzedazy);

oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu. =

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na boku pudia kartonowego w prawym gomym rogu zawierajgca
nastepujgce dane:

6.2

nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

nazwe wyrobu;

symbol i sklad surowcowy materialu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego
wyréb;

liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

wielkos¢ wyrobow; .

jakosé wyrobow,

miesigc, rok produkcji wyrobéw:

informacje o okresie uzytkowania i gwarangji (normatywny okres uzywalnosci — 4 lata, gwarancja
— wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna - sprzedazy),

oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa zakupu.

Skiadanie \

Do kurtki dopigt ocieplacz i kaptur. Kurtke zapigé na zamek btyskawiczny. Czesci boczne wraz
z rekawami przewingé do tylu i z%o;:yc poprzecznie na dwie czesci.
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6.3 Pakowanie

Ziozong kurtke wiozy¢ do worka foliowego, worek dolem zamknaé poprzez zgrzanie, na wierzch
worka naklei¢  etykiete jednostkowg. Cztery kurtki wilozy¢ do pudla  kartonowego
o wymiarach szer. 40,0 cm X dt. 60,0 cm X wys. 50,0 cm. Pudio oklei¢ ta$ma, na boku pudia naklei¢
etykiete na opakowanie zbiorcze.

7 Rysunki techniczne

2d

Rysunek 1 - Kurtka - przéd

Strona 17 z 43
2019



2t

1c [ g
N|
> 2
o
-
< () ;
3b
| 3e °
/|
o

2t

Rysunek 2 - Kurtka - prawy przéd
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7b

Rysunek 3 - Kurtka -tyt
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Rysunek 4 - Kurtka - géra tyfu

Rysunek 5 - Kaptur - bok

4
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4b

Rysunek 6 - Kaptur przéd i tyt
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Rysunek 7 - Ocleplacz pod kurtkg - przéd
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8

Tabela wymiarow wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z plaskich wyroboéw
wlokienniczych. Wyznaczanie wymiarow. Podstawowe wymiary kurtki podano w tablicy 5.

Tablica 5
Wymiary w centymetrach
e 5 Obwéd klatki piersiowej
8w ] (zakres)
Lp. | 8¢ Nazwa wymiaru
£*3 Wazrost
o P (zakres)
Ty
1 1a | Dlugosc tylu
2 1b Szerokosé na wysokosci barkow
3 1¢c Dlugosé szwu barkowego
Przéd
4 2a | Diugosé przodu
5 2b | Szerokosé przodu na wysokosci kiatki piersiowej
6 - Dtugos¢ zamka blyskawicznego w zapigciu przodu
i - Dlugo$¢ zamka blyskawicznego w kieszeniach bocznych i w kieszeni wewnetrznej
8 2 _Od!egiqsc gorych krawedzi prostokatéw z tasmy samosczepnej od styku szwéw barkowego
i wszycia stojki
Rekaw
9 3a Dtugo$c¢ od wszycia kuli do dotu
10 3b Szerokosé u dolu mierzona przy $ciagnietej tadmie elastycznej
1 - Szerokos$é u dolu mierzona przy rozciggnietej tasmie elastycznej
12 3c Szerokos¢ pod pachg
Kaptur -
13 4a Wysoko$¢ mierzona w linii prostej od imitacji daszka do $érodka zamka byskawicznego
14 4b Szerokos¢é mierzona w linii prostej pomiedzy zapigciami na gorze
15 4c | Dlugo$¢zamka blyskawicznego
Obwody w polowie
16 5a Szerokos¢ pod pachag
17 5b Szerokos$é na linii dotu przy $ciggnietej tasmie elastycznej
18 - Szeroko$¢ na linii dofu przy rozciggnietej tasmie elastycznej
Kieszenie boczne
19 6a | Odleglosé gbrnego punkiu naszycia patki od styku szwu barkowego ze szwem wszycia stojki
20 6b | Odleglosé od srodka zamka blyskawicznego zapigcia przodu do gérmego punktu naszycia patki
21 6¢ Odleglosc‘od $rodka zamka biyskawicznego zapiecia przodu do dolnego punktu naszycia patki
) Stéjka
22 I 7a [Dlugoéé u gory mierzona w linii prostej wraz z plisami doszywanymi do przod6w
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Tablica 5 (cigg dalszy)

o5 106
fgi % it Dopuszczalne
Lp. 22 odchylenie ¢
§ E 176
e (174-178)
Tyt
1 1a 83 15
2 1b 57,4 1,6
3 1c 18,6 0,5
Przéd
4 2a 75,0 1,5
5 2b 28 0,5
6 - 79 1,0
7 - 18 0,5
8 2c 21,0 0,5
Rekaw
9 3a 67,8 1,5
10 3b 15 0,5
11 & 16,5 0,5
12 3c 31 0,5
Kaptur
13 4a 39 05
14 4b 58,5 1,0 =
15 4c 40 1,0
Obwody w potowie
16 5a 69,4 1,5
17 5b 573 15
18 - 66,4 1,5
Kieszenie boczne
19 Ga 50,5 0,5
20 6b 22,0 0.5
21 6c 28,0 0.5
Stojka
2 | 7a 60,5 1,0

2019

Wymiary w centymetrach
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Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
wiokienniczych. Wyznaczanie wymiaréw. Podstawowe wymiary ocieplacza pod kurtke podano w tablicy 6.

Tablica 6

Wymiary w centymetrach

Obwaod klatki piersiowej

§ § (zakres)
Lp. ﬁ 'E; Nazwa wymiaru
S Wzrost
0 (zakres)
Tyl ocieplacza pod kurtke
1 11a | Dlugosé tylu
2 11b | Szerokos¢ na wysokosci barkow
3 - Dlugos¢ stojki u géry mierzona w linii prostej
4 11c | Dlugo$t szwu barkowego
Przod ocieplacza pod kurtke
5 12a | Dlugos¢ przodu
6 - Diugos¢ zamka blyskawicznego w zapigciu przodu
Rekawy ocieplacza pod kurtke
7 13a | Dlugosc od srodka kuli na linii wszycia do dotu wraz z mankielem
8 13b | Obwdd pod pachg w polowie
9 13c | Szeroko$t u dolu przy $ciggnietej tasmie elastycznej -
10 - Szerokos$¢ u dolu przy rozciggnigtej tasmie elastycznej
Obwody ocleplacza pod kurtke
11 | 14a |Szerokosé na linii piersi
12 | 14b | Szeroko$c na linii dotu przy luznym sznurku elastycznym

2019
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

= 106
28 (102 - 110)
Lp. § E Dopuszczalne odchylenie £
§ E 176
E (174-178)
Tyt ocieplacza pod Kurtke
1 11a 75 15
2 116 56,9 1,0
3 11c 55 1,0
4 11d 16,4 0,5
Przéd ocieplacza pod kurtke
5 12a 78 15
6 - 80 1,0
Rekawy ocieplacza pod kurtke
7 13a 64,0 1,0
8 13b 33 1,0
9 13c 12,5 05
10 - 15,5 05 _
Obwody ocieplacza pod kurtke
11| 14a 68,3 15
12| fab 65,3 15

2019
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9 Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary stale | pomocnicze przedstawiono w tablicach 7, 8.
Tablica 7 - Kurtka
Wymiary w centymetrach

o 2 2n
C x a -
R85 |88
Lp. |2 3 Wyszczegélnienie Wymiar | § <
£ 5 L
N =
P 873
1 - |Dlugo$¢ wieszaka 6,0 0,2
2 - |Szerokoéc¢ wieszaka 0,6 0,2
3 - |Odleglo$é krawedzi podwinigcia dofu do linii doszycia podszewki 4,0
4 - |Dlugo$é zapinek do przypiecia ocieplacza 6,5
0,2
5 - |Szerokoéé zapinek do przypigcia ocieplacza 2,8
6 2d |Szeroko$é plis zapiecia przodu 8,5
5 _ |Dlugosé listwy pod zamkiem blyskawicznym u gory krawedzi prawego przodu 105 0.3
(na linii szwu wszycia) ; !
8 2e Szeroko$¢ listwy pod zamkiem blyskawicznym u gory krawedzi przodu 33
(prostopadle do linii wszycia) ' 0.2
9 of Qdlegloéé naszycia prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej od linii szwu 55 !
doszycia plisy przodu lewego i prawego .
10 | 2g |Dlugos¢ patki kieszeni bocznej (wzdluz szwu naszycia) 22,0 0,5
11 | 2h |Szerokoéé patki kieszeni bocznej (prostopadle do linii szwu naszycia) 55
12 _ |Dlugos¢ przedtuzacza uchwytéw koficowek suwakow zamkow blyskawicznych 50 0.2
w przodzie i kieszeniach (bocznych i w plisach) '
13 - |Szeroko$é przediuzaczy uchwyldw koncowek suwakow 0,6
14 | 2i Dlugoé¢ prostokata z pgtelkowej taémy samosczepnej sluzacej 85
; do umieszczenia oznaki stopnia - £
15 | 2 Szerokosé prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej stuzgcej 70 0.2
1 |do umieszczenia oznaki stopnia ' !
16 | 2k Dlugost prostokata z petelkowe] tasmy samosczepnej stuzgcej 10.0
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem !
171 2 Szeroko$¢ prostokgta z tasmy samosczepnej stuzgcej 25
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem !
Odlegto$é poczatku lewej kieszeni wewngtrznej od gérnej krawedzi plisy
doszywanej do przodu dia wzrostu 160, 21,0
18 | - 164 +172| 220
176 + 184| 23,0
188 + 196 24,0
19 | - Odleglo$é krawedzi zatrzaskow konfekcyjnych od bocznej krawedzi plisy 14
wierzchnigj d
Odleglos¢ krawedzi zatrzasku konfekcyjnego od krawedzi plisy wierzchniej
20 | 2t |i spodniej: krawedzi gormej| 1,7 02
krawedzi dolnej| 1,3 !
Odleglo$¢ krawedzi drugiego od gory zatrzasku konfekcyjnego od gomej
krawedzi plisy wierzchniej i spodniej dia wzrostu 160, 8.0
21 | 2m ' 164 +172| 85
176 + 184 9,0
i 188 +196| 9,5
Pozostale trzy zatfzaski konfekcyjne rozmiesci¢ rownomiemie
22 | 2n |Szerokos¢ ,rynienki” w plisie spodniej 1,0
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Tablica 7 - Kurtka (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

o 2 2+
c x ﬁ 2
NS o NE
Lp. | 23 Wyszczegélnienie Wymiar| H <
=
5o 2%
©3 a°
23 | 20 |Szerokos¢ plis doszywanych do przodow 30 i
24 | - |Szerokosc oblozen przodéw 4,0 '
Diugoé¢ prostokata z tasmy samosczepnej naszytego na patke regulacji
25 - 55 0,2
obwodu dolfu rekawa
Odleglo$é od konca patki regulacji obwodu dotu rekawa do linii naszycia
26 - - : 1.5 0.2
prostokata z tasmy samasczepnej
27 | - |Dlugosc¢ patki dotu rekawa 10,0 0,2
Dlugos¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej naszytego w dole
28 - |rekawa (naszycie wg patki regulacji obwodu dotu rekawa, krawgdzie 14,0
prostokatéw winny sie pokrywat przy luznej patce)
29 | 3e |Szeroko$¢ mankietu dotu rekawa 50
30 | 4d |Dlugosc patki regulacji kaptura 10,0 0,2
31 | 4e |Szerokosc patki regulacji kaptura 3.5
Diugosé prostokata z tasmy samosczepnej (petelki) naszytego w tylnej czesci
32 - |kaptura (naszycie wg patki, krawgdzie boczne prostokatéw winny sig pokrywaé | 12,0
przy luznej patce)
33 - |Szeroko$é tunelu w kapturze na $rodku 2,5
a4 | 4f Szeroko$é tunelu w kapturze na boku (od $rodka linia krawgdzi kaptura 15
przechodzi po luku w kierunku boku) '
35 | 4g |Szerokos$¢ zapiecia kaplura 8,0
Wysoko$¢ zapiecia kaptura oraz odcinkow tasmy samosczepnej naszytej
na zapigcia dla wzrostu
. 160 12,5
36 | 4h 164 + 172 13,0
176 + 184| 13,5
188 + 196| 14,0
(krawedz odszycia zapigcia pokrywa sig z krawgdzig tasmy samosczepnej) 0,2
37 | 4i |Odleglos¢ krawedzi oczka od krawedzi gérnej w kapturze 12
38 | 4j |Odlegloéé krawedzi oczka od linii bocznej doszycia zapigcia kaptura 18
30 | 4k Odleglosé podirzymywaczy szourka elastycznego od krawgdzi gérnej i doine; 25
zapiecia kaptura '
Diugos¢ sznurka elastycznego w stanie luznym poza oczkiem mierzona razem
40 - et 3,0
z koncdwka sznurka w kapturze
Dlugos¢ trzech prostokatow tasmy samosczepnej naszytych na dole kaptura,
41 4 (naszycie ok. 0,5 cm od linii wszycia zamka blyskawicznego, srodkowy 30
prostokat naszyly posrodku, prostokaty skrajne 5,5 cm od koncow zamka !
____________ btyskawicznego)
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Tablica 7 - Kurtka (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach
[
23 £s
Q= 5 s
Lp. g 3 Wyszczegoinienie Wymiar g =
c g‘ u_f,
o
&g g%
Szeroko$é plisy do dopiecia kaptura, (dtugosé trzech prostokgtow tasmy
42 - |samosczepnej naszytych na plise do dopigcia kaptura, na stéjce spodniej 22
i $rodkowej naszycie analogicznie jak na dole kaptura - patrz wymiar 4n)
Diugosc¢ imitaciji daszka kaptura posrodku dia wzrostu 160 8,5
3| @ 164+ 172 9,0
176+ 184| 9,6
188 + 196/ 10,0
44 - |Diugo$é zamka blyskawicznego do zapigcia lewe] kieszeni wewnetrznej 18,0 0,2
45 | - |Glebokosc lewej kieszeni wewnetrznej 23,0
46 | 7b |Szerokosc stojki 10,0
47 | 7c |Szeroko$¢ ostony gory zamka blyskawicznego do dopigcia ocieplacza 6,5
48 _ |Dlugosc¢ oslony géry zamka blyskawicznego do dopigcia ocieplacza na linii 110
naszycia na plise wierzchnig i spodnig d
Tablica 8 - Ocieplacz pod kurtke
Wymiary w centymetrach
3 +
22 F
Q c E E
Lp. § - Wyszczegdinienie Wymiar E s
5 o a8
o3 a°
1 - |Dlugos¢ wieszaka mierzona po stronie zewnetrznej 6,5 0,2
2 - |Szerokos¢ wieszaka 0,6 0,2
3 | 12b |Wysokos¢ stojki ocieplacza mierzona na $rodku tylu 9,0
02
< - |Odleglos€ oczek od linii szwu bocznego w ocieplaczu 1.5
5 | 12c |Szerokos¢ zapinki 4,0
6 | 12d Dlugo$¢ zapinki mierzona posrodku (zatrzask konfekeyjny umieszczony 50 02
na osi symetrii 0,7 cm od ostrego korica) ! ¥
T - |Szeroko$¢ podkiadu pod zatrzask konfekcyjny 6,0
8 _ |Dlugosé podktadu po zatrzask konfekcyjny mierzona posrodku 55 02
(zatrzask konfekecyjny umieszczony wg zatrzasku na zapince) ! i
9 | 13d |Szerokos¢ mankietu 50 0,2
10 _ |Dlugos¢ zapinki do przypigcia rekawdw ocieplacza pod kurtke do rekawow 40
kurtki ! 02
11 | 14c |Szerokos¢ bodwinigcia dolu ocieplacza 25

2019
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Zatacznik A
(normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
dwuwarstwowego laminatu w kolorze jasnozielonym

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem wymagan techniczno-uzytkowych sg kryteria ocen i metody badar dwuwarstwowego laminatu,
wykonanego z zaslosowaniem paroprzepuszczalnej membrany politetrafluoroetylenowej, zlaminowanej
z poliestrowg tkaning zewnetrzng w kolorze jasnozielonym.

2 Zakres wymagan

Wymagania techniczno-uzytkowe stanowig podstawe do kontroli i odbioru jako$ciowego dwuwarstwowego
laminatu specjalnego, przeznaczonego do konfekcjonowania kurtek.

3 Wymagania ogéline

Material powinien byé wytwarzany w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, $rodkéw pomocniczych lub innych
wariantow technologii wykonania materiatu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrob skladu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikow, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobdw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.
Dokumentami potwierdzajacymi zgodnoé¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczerisilwa mogg by¢ wyniki
badan wykonane w laboratorium akredytowanym lub speiniajgcym wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica A.1 — Wymagania ogoine
Jednostka | Wartosé

Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 |Odczyn pH pH 4,0+75 PN-EN ISO 3071:2007
2 Zawartosc¢ wolnego lub uwalniajgcego sig mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

formaldehydu, nie wiecej niz:

Zawarto$¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikow azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sig, réwniez, ze wyréb speinia wymagania dotyczgce bezpieczeristwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sig znakiem OEKO - TEX, zgodnie z normg OEKO - TEX Standard
100 (klasa produktow I1).
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4 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla dwuwarstwowego laminatu specjalnego w kolorze jasnozielonym
przedstawiono w tablicy A.2.

Tablica A.2 - Wymagania techniczne

2 Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszczegélnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 | Tkanina zewnetrzna

Skiad surowcowy przedz osnowy PN-P-01703:1996
11 | watku % 100 PES PN-P-04604:1972
1.2 | Liczba nitek osnowy liczba/dm 345+ 18

PN-EN 1049-2:2000

1.3 | Liczba nitek watku liczba/dm 320+ 16

barwienie, apretura

specyfikagi technicznej

tablica 1.

1.4 | Rodzaj wykonczenia tkaniny hydrofobowa i oleofobowa producenta

2 | Membrana paroprzepuszczaina

dwusktadnikowa specyfikadji technicznej
2.1 | Skiad suroweowy i na bazie PTFE producenta
Masa powierzchniowa membrany, 2 :

2.2 nie mniej niz: g/m 5 PN-EN 12127:2000

3 | Laminat
3.1 | Szerokos¢ m 1,50 £ 0,02

PN-EN 1773:2000
3.2 | Masa liniowa 248+ 12
g/m?

3.3 | Masa powierzchniowa 165+ 10 PN-ISO 3801:1993

4 Paramelry barwy jasnozielonej tkaniny zewnetrznej wg wymagan NO-84-A203:2004/A1 :210 punkt 2.2.1

5 Wymagania uzytkowe
Zeslawienie wymagan uzytkowych dla laminatu, w kolorze jasnozielonym przedstawiono w tablicy A.3.

Tablica A.3 - Wymagania uzytkowe

Lp. Wyfzczegélnienle Jeﬁ:;::;ka Wymagania i metoo::a:::::::a W
< kierunek
i Maksayj';n:;lna sila wzdluzny N 950 PN-EN 1SO
ZyWaied, kierunek 13934-1:2002
nie mniej niz: poprzeczny N 950
kierunek N 40 PN-EN ISO
2 Sita rozdzierania, wzdluzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N 45 PN-EN ISO
poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana wymiarow kierunek o i
: 3 PN-EN ISO 5077:2011
5 | REpmnE WEARIENY : PN-EN SO 6330:2012
w temperaturze 60°C, kierunek % 3 rocedura SN
nie wiecej niz: poprzeczny P
Przepuszczalnos$é pary wodnej, _
4 | nie mniej niz: * il L R
Opér przenikania pary wodnej Ret, 2 .
5 | hie Wiece] niz: mPa/W 8 PN-EN 31092:1998

2019
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Tablica A.3 (cigg dalszy)

: . Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania i motoda badania w
Przepuszczalnos¢ powietrza, i s
6 nie wiecej niz: mm/s 20 PN-EN ISO 9237:1998
7 Wodoszczelnosé
rzed i po 5 praniach wodnych, PN-EN 20811
71 | N mnie] niz- d om 1000 PN-ISO 811:1997
- - : PN-EN 1SO 6330:2012
7o | przedipo § praniach chemicznych, - 1000 procedura 6N
) nie mniej niz: PN-EN ISO 3175-2:2010
PN-EN 20811
po oddziatywaniu paliwa i oleju, PN-ISO 811:1897
7-3 | nie mniej niz: ! 1000 PN-EN 343:2008
p.5:1.3.5
brak delaminacji warstw wizualna ocena prob
8 Trwalos¢ potgczenia warstw laminatu maleriatu w zakresie po badaniach
wiekszym od 5§ mm wodoszczelnosci
9 Efekt oleofobowy, nie mniej niz stopien 5 f E}E ;I 2'&%
Odpornosé na zwilzanie . PN-EN 24920
L powierzchniowe, nie mnigj niz: stoplen 5 PN-ISO 4920:1997
11 | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
11.1 | Swiatlo /Xenotest/ Zb";‘r‘:‘:: stopier 5 PN-EN ISO 105-B02:2006
zZmiana 4
barwy
zabrudzenie
11.2 | Woda bieli slopien 4 PN-EN ISO 105-E01:2010
bawetny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana 4
barwy -
: zabrudzenie ;
11.3 Err?en:peralurze 60°C bieli stapien 4 PN-ENrLSe%JSSéngG.ZMO
bawetny
zabrudzenie
= bieli 4
poliestru
zmiana 4
barwy
zabrudzenie
11.4 | Pot kwasny i alkaliczny bieli stopien 4 PN-EN ISO 105-E04:2011
bawetny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zZmiana 4
. barwy
11.5 | Prasowanie na zabrudzenie |  stopien PN-EN SO 105-X11:2000
wilgotno 3 i
" bieli 4
bawelny

2019
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Tablica A.3 (cigg dalszy)

. Je tka Oznaczenie
Lp. Wyszczegdinienie ﬁ::fy Wymagania i metoda badania wg
zabrudzenie
11.6 | Tarcie suche bieli 4
bawelny ok ;
P stopieni PN-EN 1SO 105-X12:2005
11.7 | Tarcie mokre bieli 4
bawetny

2019
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Zatacznik B
(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
Dzianiny odziezowej typu polar w kolorze czarnym

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem wymagan techniczno-uzytkowych sg kryteria ocen i metody badan dzianiny odziezowej typu
polar w kolorze czamym.

2 Zakres wymagan

Wymagania techniczno-uzytkowe stanowig podstawe do kontroli i odbioru jakoéciowego dzianiny odziezowej
typu polar w kolorze czarnym, przeznaczonego do konfekcjonowania ocieplacza pod kurtke.

3 Wymagania ogélne

Material powinien byé wytwarzany w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych
wariantéw technologii wykonania materialu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materialu powinno zapewniaé zachowanie przez wyréb skladu zwigzkow chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, klorych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobow Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 - Il klasa.
Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnoéé z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa mogg by¢ wyniki
badan wykonane w laboratorium akredytowanym lub spelniajacym wymagania normy PN-EN ISOMNEC 17025.

Tablica B.1 - Wymagania ogdlne
Jednostka | Wartos¢

Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2007
2 Zawartos¢ wolnego lub uwalniajgcego sig mglkg 75 PN-EN 1S014184-1:2011

formaldehydu, nie wiecej niz:

Zawarto$é amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sig, réwniez, ze wyrdb spelnia wymagania dotyczace bezpieczefistwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sig znakiem OEKO - TEX, zgodnie z normg OEKO - TEX Standard
100 (klasa produktow If). .
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4 Wymagania techniczne

Zeslawienie wymagan technicznych dla dzianiny odziezowej typu polar w kolorze czarnym przedstawiono

w tablicy B.2.
Tablica B.2 - Wymagania techniczne
Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszczegoélnienie miary Wymagania $ inetoda Badantiw
PN-P-01703:1996
1| Skiad surowcowy % 100 PES PN-P-04604:1972
Masa Bniowa wigzgcej % 167 dtex f 32 PN-1SO 1139:1997
2
przedzy runowej 25 tex PN-P-04653:1997
: Liczba rzgdkow 1407
3 f“.'s“’.“ liczba/dm PN-EN 14971:2007
Zianiny Liczba kolumienek 9517

4 Rodzaj wykonczenia dzianiny

barwienie, drapanie,
strzyzenie apretura

specyfikacji technicznej
producenta

wykonczajgca
5 | Szerokost m 1,55+ 0,5 PN-EN 1773:2000
6 Masa powierzchniowa g/im? 3551+ 18 PN-P-04613:1997

5 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla dzianiny odziezowej typu polar w kolorze czarym przedstawiono

w tablicy B.3.
Tablica B.3 - Wymagania uzytkowe
. Jednostka ; Oznaczenie
Lp. Wyszczeg6lnienie miary Wymagania I niotods Badsnia w
1 Wytrzymalo$¢ na przebicie kulka, N 400 PN-EN ISO
nie mniej niz: 9073-5:2008
kierunek 3
Zmiana wymiarow wzdluzny PN-EN 1SO 5077:2011
2 | po praniu wodnym, % - meloda 4M
- | nie wiecej niz: kierunek 3 wg 1SO 6330:2012
poprzeczny
kierunek 3
Zmiana wymiarow wzdtuzny
3 | po praniu chemfcznym, % PN-EN ISO 3175-2:2010
nie wigcej niz: kierunek 3
poprzeczny
4 | Grubos¢ dzianiny mm 45+0,3 PN-EN I1SO 5084:1999
Trwalo$¢ zamocowania widkien
w okrywie: ¢
5 | wzgledny ubylek masy okrywy % 1,0 PN-P-04659:1989
wiokiennej, nie wiecej niz:
Odpornosé czas badania - 2h 45
6 | dzianiny na stopnien PN-EN ISO 12945-1:2002
pilling czas badania — 10h 4
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Tablica B.3 (ciag dalszy)

- Jednostka ; Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania Iimétoda batsnia v
7 | Stopien odpornosci wybarwien dla dzianin barwionych, nie mniej niz:
zmiana barwy 4-5
; P PN-EN I1SO
L | EROEIBI: [ stopnien 4 105-C06:2010
P T meteda badania A1S
zabrudzenie bieli 4
bawelny
zmiana barwy 4-5
Pot kwasny zabrudzenie bieli . PN-EN ISO
7.2 1§ alkaliczny poliestru stopnief 4 105-E04:2013
zabrudzenie bieli 4
bawelny
zmiana barwy 4-5
Rozpuszczalniki | zabrudzenie bieli . PN-EN ISO
7-3 | organiczne PER | poliestru sipprien 4 105-X05:1999
zabrudzenie bieli 4
bawelny
7.4 | Tarcie suche zabrudzenie bieli stopnien 4
baweiny PN-EN ISO
i zabrudzenie bieli . 105-X12:2005
7.5 | Tarcie mokre bawelny slopnien %
; . . PN-EN ISO
7.6 | Swiatlo zmiana barwy stopnien 5 105-802:2013
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Zatgcznik C
(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
dzianiny odziezowej typu polar w kolorze zielonym

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem wymagan techniczno-uzytkowych sa kryteria ocen i metody badan dzianiny odziezowej
typu polar w kolorze zielonym stosowanej, w konfekcjonowaniu kurtki.

2 Zakres wymagan

Wymagania techniczno-uzytkowe stanowig podstawe do kontroli i odbioru jakosciowego dzianiny odziezowej
typu polar w kolorze zielonym, przeznaczonej do konfekcjonowania kurtki.

3 Wymagania ogdlne

Material powinien by¢ wytwarzany w slatej technologii produkcji, okresionej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sig stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, Srodkéw pomocniczych lub innych
wariantéw technologii wykonania materialu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okre$lonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materialu powinno zapewniaé¢ zachowanie przez wyréb skladu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikow, ktorych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreélone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobow Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.
Dokumentami potwierdzajgcymi zgodno$¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa mogg byé wyniki
badan wykonane w laboratorium akredytowanym lub spetniajgcym wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica C.1 ~ Wymagania ogéine

Jednostka | Wartos¢é
miary parametru

Lp. Nazwa parametru Metoda badania wg

1 |Odczyn pH pH 4,0¢7,5 PN-EN 1SO 3071:2007

Zawartos¢ wolnego lub uwalniajgcego sig
formaldehydu, nie wigcej niz:

Zawarto$¢ amin odszczepianych

3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz:

mgrkg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

Uznaje sig, rowniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczace bezpieczerstwa, jezeli posiada akluaing
autoryzacijg (certyfikat) do postugiwania si¢ znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO - TEX Standard
100 (klasa produktéw I1).

4 Wymagania techniczne

Zeslawienie wymagan technicznych dla dzianiny odziezowej typu polar w kolorze zielonym przedstawiono
w tablicy C.2.

Tablica C.2 - Wymagania techniczne

e Jednostka Oznaczenie i metoda
Lp. Wyszczegdinienie miary Wymagania badania wg
X PN-P-01703:1996
_1 Skiad surowcowy dzianiny % IIIIIIIIII PES 100 % PN-P-04604-1072
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Tablica C.2 (cigg dalszy)
" Jednostk i Oznaczenie i metoda
Lp. Wyszczegolnienie e?n'}a:’y " Wymagania = badania wg
2 | Masa liniowa przedzy wigzgcej & 84 dtex f 48 PN-ISO:1139:1998
Masa liniowa przedzy okrywy PN-P-04653:1997
4 ( nitki pluszowej ) 10 digslA44
4 | Liczba rzadkdw liczbalcm 14+0,8
PN-EN 14971:2007
5 Liczba kolumienek liczba/em 11,6+0,7
6 |Masa powierzchniowa g/m? 1407 PN-P-04613:1997
lewoprawy rzadkowy, podstawowy, | PN-EN ISO 4921:2002
7 | Splot dzianiny pluszowej platerowany z nitkg pluszowg PN-EN 1SO 8388:2005,
na lewej stronie dzianiny p.3.1.16
) . 5,0 barwienie, drapanie, strzyzenie, specyfikacja techniczna
8 | Rodzaj wykoficzenia dzianiny apretura wykonczajaca producenta dzianiny

5 Wymagania uzytkowe

Zeslawienie wymagan uzytkowych dla dzianiny odziezowej typu polar w kolorze zielonym przedstawiono

w tablicy C.3.
Tablica C.3 - Wymagania uzytkowe
P Jednostka . Oznaczenie i metoda
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania Sl
Wytrzymaloé¢ na przebicie kulka, %
1 nie mnie] ni2 daN 30 PN-EN 1SO 9073-5:2008
Zmiana wymiaréw kierunek
po | i po Ill praniu wzdhuzny 3 PN-EN ISO 5077:2011
2 jwodnym, : % PN-EN 1SO 6330:2012
w temperaturze 40°C kierunek 3 procedura 4N
nie wiecej niz poprzeczny
3 |Grubos¢ dzianiny mm 20001 PN-EN 1SO 5084:1999
. Odpornoéé na pilling, po 4 godzinach . - PN-EN ISO
4 | badania, nie mniej niz: Slapis 4 12945-1:2002
5 | Stopien odpomosci wybarwieri, nie mniej niz
) . ; 5 PN-EN ISO
51 |Swiatlo IXenPtesU zmiana barwy stopien 105-B02:2006
zmiana barwy 4
- PN-EN ISO
52 |Praniewlemp. 40°c | Z2Drudzenie | oy 4 105-C06:2010
bieli poliestru metoda ATS
zabrudzenie 4 |
bieli bawelny
zmiana barwy 4
Pot kwasny i zabrudzenie _ PN-EN ISO
53 | aikaliczny bieli poliestru | S°Pien 4 105-E04:2011
zabrudzenie 4
bieli bawelny
; zabrudzenie
a4 [Tarclesuche g bielibawelny | oo 4 PN-EN ISO
; zabrudzenie 105-X12:2005
5.5 |Tarcie mokre bieli bawelny 4
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Zatacznik D

(normatywny)
Wymagania dla pozostatych dodatkéw konfekcyjnych wykorzystanych
do wykonania
Tablica D.1 — Taéma do podklejania szwéw, membrana z klejem

Wyszczegodlnienie Typ, rodzaj charakterystyka materiaiu Oznaczenie
yszczeg yP, rysty i wymagania wg |

: ; Membrana w formie tasmy przeznaczona do podkiejania postanowier

Zastosowanic:materiah szwow w laminacje dwuwarstwowym WDTT

Sklad surowcowy : PW-1701703:1996
membrany membrana na bazie PTFE PN-P-04604:1972
Rodzaj kleju zawiesina poliuretanowa
specyfikacja
Gruboséé warstwy kleju 150 um + 15% techniczna
producenta

Konstrukcja tasmy

membrana w kolorze biatym paroprzepuszczalna

z naniesionym klejem spoinowym

Szerokos¢ tasmy
do podklejania szwow

22 mm 1 mm

PN-EN 1773:2000

Tablica D.2 - Tkanina poliestrowa powlekana

Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania | metoda badania w
Zastosowanie materialu - tkanina przeznaczona na elementy :
1 ocieplacza pod kurtke postanowiefh WDTT
2 Rodzaj tkaniny - poliestrowa tkanina powlekana poliuretanem specyfikacja techniczna
w kolorze czarnym producenta tkaniny
PN-P-01703:1996
. PN-P-04604:1972
3 | Skitad surowcowy tkaniny % 100 PES specyfikacja techniczna
producenta
4 | Liczba nitek osnowy 423+ 21
liczba/dm PN-EN 1049-2:2000
5 | Liczba nitek watku 345+ 21
6 | Masa powierzchniowa g/m? 190+ 8 “ PN-ISO 3801:1993
. kierunek
7 ﬁ;&iﬁj“:i:':me. wzdtuzny N i PN-EN ISO
) : ! kierunek 13934-1:2002
niz: 700
poprzeczny
Zmiana wymiarw Kiseunek PN-EN ISO 5077:2011
g ;| Do Ligo MU ey % 2 PN-EN ISO 63302012
w temperaturze 40°C kierunek e rocedura 4N
nie wigcej niz poprzeczny P .
9 | Stopien odpornosci wybarwien nie mnigj niz:
: . PN-EN ISO
9.1 | Swiatto /Xenotest/ stopieri 4 105-B02:2006
Pranie Zig'::: ; 4 PN-EN ISO
a2 w temperaturze 40°C zabrudzenie wopien 4 13&%’2?‘:&
bieli baweiny
; zabrudzenie
93 | Taedls auche biell bawelny | (.o . PN-EN 1SO
: zabrudzenie 105-X12:2005
9.4 | Tarcie mokre bieli bawelny 4
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Tablica D.3 - Pozostale dodatki

Wyszczegélnienie

Wymagania
Oznaczenie typu i oznaczenia wg
Fotografia dodatku i rodzaju dodatku
Petelkowa tasma samosczepna
w kolorze jasnozielonym.
Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materialu - tasma tkana,
-- szerokosci wg tablicy 1 PN-P-01703:1996,
specyfikacja
techniczna
Haczykowa ta$ma samosczepna producenta

w kolorze jasnozielonym.
Podstawowe parametry techniczne:
- sklad surowcowy materiafu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tama tkana,
- szeroko$ci wg tablicy 1.

Petelkowa tasma samosczepna
w kolorze czarnym.
Podstawowe parametry techniczne:
- skiad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiafu - tama tkana, PN-P-01703:1996,

-- szerokosci wg tablicy 1. specyfikacja
techniczna
Haczykowa tasma samosczepna producenta

w kolorze czarnym.
Podstawowe parametry techniczne:
- sklad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materialu - tasma tkana,
- szerokosci wg tablicy 1.

Tasma elastyczna w kolorze
jasnozielonym

Podstawowe parametry techniczne: PH:F-01:03:1990,

- skiad surowcowy: siziﬁf‘?:::f
- osnowa | i watek - PES 100%, FodUCERES
-osnowa Il - EL 100%, p
- szerokosci wg tablicy 1.
zamek blyskawiczny z tworzywa ;
sztucznego, $rednioczgstkowy, s’ipei?‘:f;g:éa
rozdzielny, z uchwytem suwaka roducenta
przektadalnym, w kolorze jasnozielonym P
Sznurek elastyczny w kolorze D :
o jasnozielonym, zalecana érednica 3mm. Eh sP eocﬁi:;g.ggs‘
i o i o i b A Sk Podstawowe parametry techniczne: lz ez né
& i 0,
sklad surowcowy oplotu - PES 100%, producenta

- sklad surowcowy rdzenia - EL 100%.
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Tablica D.3 ( ciag daiszy )

Lp.

Wyszczegdlnienie

Fotografia dodatku

Oznaczenie typu
i rodzaju dodatku

Wymagania
| oznaczenia wg

zamek blyskawiczny z tworzywa

9 sztucznego, Srednioczgstkowy, stzecf‘ﬁ::ﬁf
rozdzielny, z uchwytem suwaka Fodiicenta
przekladalnym, w kolorze czarnym P
Sznurek elastyczny w kolorze .
czarnym o zalecanej $rednicy 3 mm. s s’;f;ymg:gge
10 R e Ry Podstawowe parametry techniczne: to chnicznja
- sktad surowcowy oplotu - PES 100%, fadiirenta
- sklad surowcowy rdzenia - EL 100%. P
; specyfikacja
" ey | tecicms
Ry < 4 producenta
Jednosprezynkowy stoper z tworzywa specyl:rkacja
1g sztucznego w kolorze jasnozielon; iechiicznn
€a } ym producenta
Plaski, dwusprezynkowy, dwuotworowy .
stoper w kolorze czamym specyﬁkac;a
13 techniczna
z dodatkowym uchwytem rochcenta
do przeciggnigcia tasiemki B
specyfikacja
" elastyornego w kolorse jasnogiclonym | techniczna
yeznego ! v producenta
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Tablica D.4 - Zatrzask konfekeyjny typ ,,S”

Lp.

Nazwa, artykut

Wymagania techniczne wediug specyfikacji technicznej

Glowka

wierzch gladki, matowy, z tworzywa poliamidowego, w kolorze

jasnozielonym
D

et P

d

I
h
i

ol =

D=152mm H= 4,8 mm
d= 2,7 mm h= 3,3 mm

Czop

gniazdo mosigzne, oksydowane

D= 13,756 mm H=4,7 mm
d= 6,4 mm h= 2,8 mm

Korpus

stupek mosigzny, oksydowany

D=12,5mm H= 45 mm
d= 5,35 mm

Stopka

lejek mosiezny, oksydowany
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