STAROSTA BIALOGARDZKI

Plac Wolnosci 16 - 17, 78-200 Biatogard

el 094 31’2 SHRLIEND I Biatogard, dnia 13 listopada 2019 roku.
B0OS.6222.1.2015. KD

DECYZJA

Na podstawie art. 192 z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z 2019 roku, poz. 1396, ze zm.), w zwiazku z art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku
Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2018 roku, poz. 2096, ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku Pana Marcina Kazmierskiego pelnomocnika ,,Homanit Polska Spélka z o. o.
i Spotka” Spétka Komandytowa, ul. Kolobrzeska 17-19, 78-230 Karlino z dnia 9 pazdziernika
2019 roku, znak 37.1.2019.NK o zmiang pozwolenia zintegrowanego,

zmieniam

decyzj¢ Starosty Bialogardzkiego z dnia 18 czerwca 2015 roku, znak B0S$.6222.1.2015.KD,
sprostowang postanowieniem Starosty Bialogardzkiego z dnia 30 czerwca 2015 roku, znak
B0S.6222.1.2015KD, zmieniong decyzjg Starosty Biatogardzkiego z dnia 16 lipca 2015 roku, znak
B0S.6222.1.2015.KD oraz zmieniong decyzja Starosty Biatogardzkiego z dnia 10 lutego 2017 roku,
znak B0S$.6222.1.2015.KD udzielajacg ,,Homanit Polska Spétka z o. o. i Spoétka” Spotka
Komandytowa, ul. Kotobrzeska 17-19, 78-230 Karlino pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do wytwarzania energii i paliw - spalania paliw o nominalnej mocy nie mnigjszej niz 50 MW
oraz produkeji plyt drewnopochodnych - piyt pilsniowych o zdolnosci produkcyjnej ponad 600 m® na
dobe, w ten sposab, ze:

L. Punkt 2.1. Proces produkcji w podziale na operacje technologiczne, otrzymuje brzmienie:
OPERACJA NR 1: KOROWANIE
Ktody drewna podawane sa fadowarka na podajnik zaladowczy. Podajnikiem schodowym klody
przemieszczane sg pojedynczo do korowarki. Obracajace sie bebny korowarki usuwajg kore
z kt6d. Okorowane klody przemieszczane sg za pomocg przenosnika tancuchowego do rebaka.
Kora odbierana jest z urzadzenia za pomoca przenosnika zgrzeblowego utylizacyjnego do bunkra,

OPERACJA NR 2: ZREBKOWANIE

Opis dzialania

Posuw materialu

Materiat podawany jest przenosnikiem taSmowym do maszyny. Obracajgce si¢ w przeciwnych
kierunkach watki zespolu gérnego i dolnego chwytaja materiat i doprowadzaja do wirnika. Gérny
zespot watkéw dopasowuje si¢ do wysokosci podawanego materiatu przez obrét na osi wahacza.
Umieszczone przy wahaczu sitowniki hydraulicznie, bedace pod dzialaniem cisnienia, redukuja
nacisk na podawany materiat.

Proces rozdrabniania

Promieniowo rozmieszczone noze na wirniku rebaka odcinaja zrebki od podawanego drewna.
Dzigki klinowemu oddzialywaniu ostrzy nastepuje takie rozszczepienie drewna, ze uzyskuje
niemal state proporcje pomigdzy dlugoscia i gruboscia zrgbkéw. Dopdki noz rebaka znajduje sie
w materiale, odcigte zrgbki gromadzone sa w zaglebieniu znajdujacym si¢ pod nozem rebaka.
Proces cigcia jednego noza jest zakonczony wtedy, gdy zostanie odeigty ostatni zrgbek pomiedzy
nozem rebaka a nozem wspétpracujacym. Zrebki wylatuja z zaglebienia pod wplywem dzialania
sity odsrodkowej. Za duze zrebki, czesci koricowe lub dtugie szczapy s dodatkowo rozdrabniane
w koszu sitowym umieszczonym przy wyrzutniku.

Wyrzut materiatu

Lej wylotowy pod rgbakiem bgbnowym obejmuje kompletny otwér denny maszyny. Takze
drobny materiat spadajacy pod watki posuwu jest przechwytywany i kierowany do przenoénika
odstawy.



OPERACJA NR 3: SORTOWANIE ZREBKOW _

Do wstepnej obrobki zrebki dostarczane s3 z bunkra zasypu podajnikami $limakowymi
i transporterem tasmowym do sortownika. Przed sortowaniem zrgbki czyszczone sg z czesci
metalowych na oddzielaczu elektromagnetycznym. Sortowanie ma na celu ujednolicenie
(homogenizacje¢) wielkosci zrgbkéw. Sortowanie odbywa sig¢ przy pomocy sit z kwadratowymi
oczkami. Za duze czgSci i materiat zbyt drobno zmielony kierowane sg do spalenia.

Podzial bunkréw zasypowych umozliwia mieszanie réznych rodzajow zrebkéw, w zaleznoéci od
typu produkowanych plyt. Sterowanie wydajnoscia sortowni odbywa sie¢ na stanowisku
rozwldokniania.

OPERACIJA NR 4: ROZWELOKNIANIE ZREBKOW

Zrgbki przed obrobka w rafinatorze oddzielane s z materiatu obcego (piasek, kamienie, czeéci
metali itp.). Nastepnie dostarczane sg przez przeno$nik tasmowy (wysoko$¢ ujscia/ wyjscia 25m)
do podgrzewacza wstepnego, ktéry pracuje jako materiat buforowy migdzy sktadowaniem zrebek
a ich rozwidknianiem i daje mozliwo$¢ wstgpnego podgrzania zrgbek do temperatury 95-100°C
w czasie do 15 minut. Poprzez wstepne podgrzanie skraca si¢ czas gotowania jak réwniez ilosé
pary potrzebnej do rozwldkniania. Poniewaz para stale jest kondensowana, mozna osiagnaé maty
efekt wilgotnosci / niska wilgotnos$¢ przy zbyt wilgotnych zrebkach.

Zregbki transportowane sg ze zbiornika podgrzewacza wstgpnego przy pomocy 20” §limaka
dlawnicowego wytlaczarki do kotla. Slimak dlawnicowy wytlaczarki, poprzez kompresje zrebek,
uszczelnia kociot do podgrzewacza wstgpnego oraz zapewnia réwnomierny wsad / wprowadzanie
do kotla. Dodatkowo $limak poprzez wyciskanie / wytlaczanie nadmiaru wody ze zrebkéw
oraz efekt nasycania ci$nienia dba o stalg wilgotnos¢ zrgbkéw, co wplywa na wejsciowa
wilgotnos¢ widkien w suszarce. Dla zagwarantowania odpowiedniego czasu gotowania w parze,
utrzymywany jest na réwnomiernym poziomie stan zasypu kotla przy pomocy regulatora poziomu
wypetnienia.

W procesie rozwlokniania uzywana jest para nasycona / mokra, poniewaz para przegrzana
suszylaby zrgbki. Napehienie rafinatora przez §limak zsypowy kotla i §limak zasilajacy nastepuje
jednoczesnie, aby zminimalizowa¢ wahania w poborze mocy rafinatora oraz wynikajace z tego
nierdwnomierne zsypywanie widkien z rafinatora do linii zaklejani (blowline). Rafinator ma za
zadanie produkcje wlokien drewna przy mozliwie najnizszym zuzyciu energii elektrycznej
i termicznej. Poprzez rézne ustawienie szczeliny migdzy tarcza rotora a tarcza statora, rozktady
czasu przebywania w kotle i predkosci wylotu sortymentu w zalezno$ci od zapotrzebowania majg
wplyw na stopien zmielenia widkien. Nastgpnie wiokna docierajg do linii zaklejania (blowline).

OPERACJA NR 5: ZAKLEJANIE

Rozdzielacz widkien kieruje strumieniem wiokien do suszamni lub do cyklonu startowego /
poczatkowego. Gdy widkna transportowane sa przez czgs¢ zaklejania do suszarki wprowadzane sa
wymagane skladniki (utwardzacz kleju, emulsja). Srednica linii zaklejania jest zalezna od
wymaganej predkosci strumienia widkien. Do optymalnego zaklejania wymagana jest pewna
turbulencja w strumieniu / przeplywie wiokien.

Od zaklejania wymagana jest rownomierna i niezawodna obrébka wstgpna kleju w strumieniu
widkien z mozliwie precyzyjnym rozlozeniem Xkleju w ruchu cigglym. Do dozowania
komponentow uzywane s pompy wyporowe, ktore przez weze ci$nieniowe z dyszami dostarczajg
wymagane skladniki do zaklejanej czgsci w strumieniu widkien. Doktadne dozowanie nastepuje
poprzez ustawione wspdtczynniki w powigzaniu z suchym drewnem (atro) lub faza stalg kleju tj.:
poprzez liczbe obrotéw slimakéw zasypowych ustalana jest obrachunkowa wartos$é dla ilosci
drewna. Przy pomocy przelicznika i ustawionej ilosci potrzebnego materiatu, poprzez zadang
formute, kalkulowana jest ilos¢ skladnikow wymaganych na dang ilos¢ widkien. (np: 10% masy
suchej kleju na 100kg / widkien atro). W ten sposéb wymagana ilos¢ dopasowuje sig
automatycznie do rdznego stosowanego drewna. Osiggane jest rbwnomierne zaklejenie. Jest ono
wazne przy utrzymaniu stalych parametrow plyty: Kleje i emulsje sa sktadowane w dziewieciu
100 m’ zbiornikach w magazynach o stalej temperaturze. Zaklejone wiékna wydmuchiwane s3 do
suszarni.




OPERACJA NR 5A: SUCHE ZAKLEJANIE

System EVOjet™ zapewnia doskonale zaklejenie dzigki polaczeniu duzej powierzchni widkien
przenoszonych w strumieniu powietrza i skutecznej dystrybucji zywicy. System zapewnia
wszystkie zalety tradycyjnego zaklejania w linii ,,Blowline”.

System EVOjet™ jest oparty na zasadzie mechanicznej fluidyzacji i homogenizacji przeptywu
wiokna. Rolki separacyjne - nie wieksze niz w konwencjonalnej linii formujacej - obracaja sie
z predkoscia 2000 obr/min i skutecznie rozdzielaja aglomeraty widkien. Strumien widkien
utrzymywany jest w jednorodnym stanie w miejscu aplikacji zywicy, aby zapewnié skuteczna
dystrybucj¢ zywicy na widknie.

Aby unikng¢ nawarstwiania widkien w przewodach i zwigkszy¢ odstep do czyszczenia, zaklejone,
ale suche widkno jest zawracane i wprowadzane w system kanalow bezposdrednio po punkcie
zaklejania.

Suche widkno z suszarni przenoszone jest systemem rurociagdw przez rozdzielacz do dwdch
separatoréw. Rolki separacyjne obracajgce sie z predkoscia 2000 obr/min rozdzielaja widkna,
tworzge jednorodny strumien, ktéry przechodzi do zaklejarki. Dwa niezaleine zespoly dysz
natryskuja Zywicg na wiokna. W przypadku zaklejenia dysz zywicy, jeden zespét dysz
wycofywany jest z zaklejarki i przeptukiwany woda. Zaklejone wiokna przemieszczane jest
w strumieniu goracego powietrza do zbiornika retencyjnego i dalej przez rozdzielacz przepltywu
do bunkra witdkna stacji formowania kobierca.

OPERACJA NR 6: SUSZENIE WEOKNA

Powietrze otaczajace jest wydmuchiwane przez filtr powietrza i grzejnik drabinkowy do rury
suszarni. Grzejnik drabinkowy sktada si¢ z registru kondensatowego / skroplinowego oraz dwéch
registrow parowych. Przez zawdr gwintowy / spinowy ustawiane jest zapotrzebowanie mocy.
Dostarczane jest ok. 400 000m’/h powietrza. Predkosé¢ przeptywu wynosi 25-30m/s, érednica rury
2,15m, diugos¢ rury 100m. Temperatury w rurze suszarni zmniejszajg si¢ miedzy punktami: od
75°C -115°C w Tl (migdzy grzejnikami cisnieniowymi), poprzez 60°C-130°C w T2
(za grzejnikiem cisnieniowym) do 50°C-60°C w T3 (wejscie do cyklondéw). Wilgotnoéé na
wejsciu wynosi 60-100%, wilgotnoéé na wyjsciu ok.10% - max.15% atro. Nastepnie witkna i para
docierajg poprzez podzielone na dwie czesci rury suszarni do dwéch cyklonowych oddzielaczy.
Tam widkna osadzaja si¢ i po tym jak przekrocza wage slimakowg przetransportowywane sa
pneumatycznie do produkcji. Para kierowana jest do atmosfery.

Cieplo wykorzystywane do suszenia wiokien wytwarzane Jest w wytwornicy ciepta, w sktad ktére;]
wchodzi zespét nastgpujacych palnikéw: ruszt ruchomy o nominalnej mocy 20 MWt, palnik
granulatu — 1 MWt, palnik pylowy o mocy 4 MWt, palnik gazowy o mocy 12 MWt. W suszarni
znajduje si¢ réwniez palnik gazowy o nominalnej mocy cieplnej wynoszacej 25 MWt. Sprawnosé
wytwornicy ciepla technologicznego wynosi 0,9. Wytworzone spaliny kierowane sg poprzez
elektrofiltr do suszarni. Sprawno$¢ suszarni ksztaltuje sie na poziomie 0,95.

OPERACJA NR 7: FORMOWANIE WSTEGI

Zaklejone i wysuszone witkna badane sa pod wzgledem wilgotnosci i trafiaja do zasobnika
(bunkra) widkien, a stamtad sg transportowane poprzez oddzielacz brytek do zasobnika widkien
rozsiewacza. Przez walce przesylowe, rozpulchniajace oraz rozpraszajgce nanoszony jest na ta$me
formowania luzny, wolny od brylek material. Walec frezujacy / zrywajacy nawierzchnig dba
W powigzaniu z waga pomiaru ciezaru nasypowego o roéwnomierny ci¢zar kobierca widkien.
Z cigzaru tego wynika wraz z produkowang gruboscia plyty gestosé objetosciowa plyty. W ten
sposob pomimo réznych rodzajow drewna doktadnie utrzymywany jest cigzar. Przy lekkim
drewnie kobierzec jest grubszy, przy ciezkim utrzymywany jest cieniszy. Nastepnie kobierzec jest
przenoszony na prasg wstgpna. Prasa ta sluzy odpowietrzeniu kobierca widkien i skiada si¢
z tasmy odpowietrzajacej na gorze, tasmy prasujgcej na goérze i na dole. Za prasa wstepna mata
wiokien jest spryskiwana (dolna strona jest zaopatrywana w wilgo¢ poprzez spryskiwana tasme
formujaca).

Spryskiwanie stuzy:

a) oczyszczeniu tasm stalowych,

b) zapobieganiu przyczepiania si¢ plyty do tasmy stalowej prasy,




¢) przyspieszaniu przenikania ciepta maty widkien,
d) polepszaniu przydatnos¢ do lakierowania.
Szerokos¢ plyt ustawiana jest poprzez obcinanie brzegéw maty / kobierca od 1860 — 2550mm.

OPERACJA NR 8: PRASOWANIE

Uformowana wstega przejezdza przez pras¢ gdzie pod ci$nieniem i w temperaturze utwardza sie
i opuszcza pras¢ jako prawie gotowa plyta. Prasa podzielona jest na ramy, kazda rama ma
5 cylindréw ci$nieniowych. Temperatury we wlocie przesuwnym sa ok. 190-220°C, na wylocie
ok. 160-180°C. Miedzy ramami znajduja si¢ plyty grzejne. Tasmy przebiegaja na rolkowym
dywanie prgtowym (rolkowy tancuch pretowy) migdzy plytami grzejnymi. Na wylocie prasy
odsysane s3 opary i transportowane do oczyszczacza powietrza. Predko$é prasy w zaleznosci od
grubosci plyt wynosi migdzy 220mm/s do max.1240mm/s. Produkowane grubo$ci wynoszg 1,5 —
12mm. W zaleznosci od wymagai produkowane sa gestosci ptyt od 780kg/m® do 1000 kg/m”.
Prasa oraz linia formowania sg samosterujace. Przy wadach / usterkach / uszkodzeniu urzadzenie
wylacza si¢ lub otwiera si¢ nos i jedzie pusta prasa. Wszystkie alarmy sg oznaczone
i wydrukowane. Wszystkie dane procesu oraz maszyn sa wizualnie przedstawione i sa
automatycznie identyfikowalne by mogly by¢ zapisywane i archiwizowane. Réwniez ustawienia
maszyn s3 wykonywane poprzez wprowadzenie danych do komputera. '

OPERACJA NR 9: Formatyzowanie

Bezposrednio na wyjsciu z prasy znajdujg si¢ pily do podziatu na plyty. Tng one z pasma plyty
wymagane dtugosci plyt (od 2600 — 6200mm). W zaleznosci od zapotrzebowania pracuje jedna,
dwie lub trzy pily. Plyty sa transportowane do bokséw (do ukiadania w stosy). Grube plyty
(grubos¢ > 6mm) przechodza przez obrotnice, aby si¢ wystudzily, cienkie plyty przechodzg przez
transport poprzeczny bezposrednio do bokséw. Zanim plyty zostang ustawione w stosy na palety
sa jeszcze obcinane na brzegach z kazdej strony 1,5cm. Jesli caly pakiet jest ustawiony w stos
nastgpuje automatyczna zmiana stosu / sztapla. Petna paleta opuszcza boks, wjezdza pusta paleta.
Przy obrébce koficowej wszystkie plyty sa sprawdzane a nastgpnie ustawiane w magazynie,

OPERACJA NR 10: Rezerwowe wytwarzanie ciepla
W obrebie instalacji znajduja si¢ rezerwowe Zrddta ciepta:
a) Kociot olejowo-gazowy:
— nominalna moc cieplna: 21 MWt,
— sprawnosc: 0,95,
~ paliwo:
e gaz ziemny (26 400 kJ/Nm?)
e olej opatowy (41 500 kJ/Nm®)
b) Kociot gazowy do ogrzewania prasy:
—~ nominalna moc cieplna: 6 MWt,
— sprawnosé: 0,95,
— paliwo:
e gaz ziemny (26 400 kJ/Nm®).

II.  Punkt 2.2.1. Dane techniczne, otrzymuje brzmienie:

= Maksymalna teoretyczna zdolnos¢ produkcyjna - 285 000 m*/rok
- 920 m*/dobg
= Rzeczywista wielkos¢ produkceji (osiggnigta w roku 2013 r.) - 255 566 m’/rok

- 700,18 m*/dobe

Zdolno$¢ produkcyjna zaktadu wynika z przepustowosci urzadzen oraz czasu pracy. Produkcja
odbywa si¢ w systemie czterozmianowym. W obecnym stanie zamaszynowienia nie ma mozliwosci
zwickszenia zdolnosci produkeyjne;j.



IL

Punkt 3.1. Sposoby zapobiegania i ograniczania oddzialywania na Srodowisko, otrzymuje
brzmienie:

zaklad prowadzi oszczedng i racjonalng gospodark¢ wodng m.in. poprzez utrzymywanie
reziméw produkcyjnych,

szczegolowe korzystanie ze érodowiska polegajace na wprowadzaniu $ciekdw przemyslowych
do urzadzen kanalizacyjnych nie narusza stanu ekologicznego wod odbiornika ani nie zaburza
pracy oczyszczalni Sciekéw, nie utrudnia powszechnego korzystania z wod przez osoby
trzecie, ani nie wywoluje konfliktéw w spotecznosci lokalnej,

w zakladzie realizowane jest ciagle unowocze$nianie proceséw technologicznych, rozwiazan
technicznych i organizacyjnych stuzacych produkeji wyrobéw finalnych przy ograniczonym
wplywie na powietrze,

do metod zmniejszenia ucigzliwosci dla powietrza emisji zanieczyszczen z instalacji nalezy
rygorystyczne przestrzeganie reziméw technologicznych, w szczegdlnosci parametrow
procesu rozwidkniania, suszenia, formowania i prasowania plyt. Ponadto oczyszczanie
powietrza pochodzacego z prasy na elektrofiltrze mokrym NEF ogranicza ilo$é¢ emitowanych
pyléw z linii produkeji ptyt MDF / HDF,

caly zaklad jak i instalacja objeta wnioskiem nie stwarza ucigzliwosci akustycznej dla
srodowiska,

biorgc pod uwage prace tej instalacji metody ochrony przed halasem obejmuja: stale
i okresowe przeglady zZrGdet technologicznych  hatasu  (silnikow wentylatorow
oraz wentylatoréw dachowych), utrzymanie zrédet hatasu w stanie sprawnym technicznie,
systematycznie czyszczenie i konserwacjg zrédet hatasu, wymiang zuzytych instalacji na nowe
o takim samym lub nizszym poziomie mocy akustycznej i ograniczenie predkosci przejazdu
samochodow cigzarowych po terenie zakladu,

zaklad zapobiega powstawaniu odpadéw i ogranicza ich ilosé poprzez: efektywne zarzadzanie
i racjonalne gospodarowanie surowcami, energig i materialami wsadowymi, usprawnienie
technologii, wdrazanie nowych, przyjaznych $rodowisku technologii, przestrzeganie reziméw
technologicznych, edukacje ekologiczna pracownikéw, redukcje odpadéw u Zrédla
i segregacje strumienia odpadéw,

ochrona $rodowiska przed ucigzliwoscia ze strony odpadéw jest realizowana poprzez:
systematyczne zbieranie odpadéw z miejsc ich powstawania, magazynowanie odpadéw
w miejscach wyznaczonych, oznakowanych i nadzorowanych przez stuzby ochrony
srodowiska, zbieranie odpadéw niebezpiecznych w  pojemnikach, kontenerach
i magazynowanie na gruncie szczelnym, utwardzonym, nie stwarzajacym zagrozenia dla
srodowiska, utrzymywanie minimalnych stanéw odpadéw w miegjscach magazynowania,
wdrazanie technologii bezodpadowych, odzysk surowca w procesie R12, przetwarzanie
odpadéw z obrébki wstgpnej surowca w wytwornicy ciepta w procesie odzysku R1
i przekazywanie odpadéw do odzysku i wykorzystania uprawnionym podmiotom,

zaklad zapobiega wystepowaniu awarii poprzez: okresowe przeglady instalacji i urzadzen
z nig wsp6tpracujacych, utrzymanie instalacji w stanie sprawnym technicznie, systematycznie
czyszczenie i konserwacje, usprawnianie technologii, wdrazanie nowych, przyjaznych
srodowisku technologii, przestrzeganie reziméw technologicznych, edukacje ekologiczna
pracownikow, staty wspélprace z organami ochrony $rodowiska, wiasciwymi strazami
i inspekcjami,

zakltad bedzie ograniczal  skutki ewentualnych awarii poprzez: podejmowanie
natychmiastowych dziatari zabezpieczajacych i naprawczych, odizolowanie miejsca awarii
i ograniczenie dostgpu os6b postronnych np. pracownikéw niezaangazowanych w dzialania
naprawcze, bezposrednie lub posrednie informowanie oséb narazonych na utrate zdrowia
lub zycia spowodowane zaistniala awaria, poinformowanie o awarii i $cista wspdlpraca przy
usuwaniu jej skutkéw z odpowiednimi stuzbami i instytucjami,

technologia stosowana w instalacji spetnia wymagania okreslone w art. 143 Prawa ochrony
srodowiska, a w szczegdlnosci: w zakladzie stosowane sa substancje o najmniejszym
mozliwym potencjale zagrozef, podejmowane sg dziatania zmierzajace do racjonalnego
wytwarzania energii cieplnej (stosowanie matych zrodet ciepta optymalnie dobranych do



potrzeb), w =zakladzie zapewnione jest efektywne wykorzystanie energii poprzez
rygorystyczne przestrzeganie rezimow, zapewnienia racjonalnego zuzycia wody
(m.in. poprzez rygorystyczne przestrzeganie rezimow technologicznych 1 zawordw
odcinajacych) i surowcéw (m.in. poprzez rygorystyczne przestrzeganie reziméw
technologicznych i zautomatyzowanie procesu), zaktad wykorzystuje nowoczesne procesy
i metody produkcji uznane jako nieodbiegajace od wdrazanych osiggnie¢ naukowo —
technicznych w branzy, .

zaktad w celu redukcji rozproszen emisji pylu do powietrza z transportu, obrébki
i skladowania materiatow drzewnych wdrozyt Plan Zarzadzania Pylem,

w celu zapobiegania i ograniczenia halasu i drgan zaklad stosuje nast¢pujace dzialania:
przeprowadzanie regularnych badan hatasu wraz z monitorowaniem pozioméw hatasu na
zewnatrz granic terenu instalacji, utrzymywanie zamknigtych bram i drzwi przez caly czas,
gdy nie sa uzywane, ograniczenie hatasu emitowanego przez S$rodki transportu poprzez
ograniczenie predkosci ruchu wewngtrznego i samochodow cigzarowych wjezdzajacych na
teren instalacji.
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V. Punkt 4.4. Dopuszczalny poziom hatasu, otrzymuje brzmienie:

Do gtéwnych zrédet hatasu wystepujacych na terenie Zaktadu nalezg:

Zrédia halasu 'Czas pracy Zrédel halasu [h]
Dzien Noe
~  Silniki S1, 82, 83, $4, S11,
S12, 513, S14, S15, 516
- Wylot S10
. - Zespol wentylatorow
s arror ™| = Napd chomye oty o ;
~ Podajniki i przenosniki
drewna
—  Transport pneumatyczny
pylu
Rozdrabniacz plyt 12 h Nie pracuje
Transport zewnetrzny 16 h Nie pracuje
Przesiewacz kory 4h Nie pracuje
Korowarka 16 8
Rebak 16 3

W obszarze klimatu akustycznego caly zaktad nie stanowi ucigzliwosci.
Ustalam dopuszczalny poziom hatasu przenikajacego do $rodowiska z terenu Zakladu, ktéry na
granicy najblizszego terenu zabudowy zagrodowej nie moze przekroczy¢ wartoscei:

a) 55 dB - réwnowazny poziom dzwigku A dla pory dnia rozumianej jako przedziat czasu od
godz. 6:00 do godz. 22:00 (Laeq D),

b) 45 dB - réwnowazny poziom dzwigku A dla pory nocy rozumianej jako przedziat czasu od
godz. 22:00 do godz. 6:00 (Laeq n)-

VI Po punkcie 4.5.3. dodaje si¢ punkt 4.6. Dopuszczalne parametry sciekéw pochodzgcych
ze splywow powierzchniowych odprowadzanych do odbiornika wodnego, otrzymuje brzmienie:

Poziomy emisji powigzane z BAT ($rednia prébek uzyskana
* Parametr w ciggu jednego roku)
[mg/]
TSS 40

VII.  Punkt 5.1. Zakres monitoringu, otrzymuje brzmienie:

Emisja zanieczyszczen do powietrza

Emitor Parametr Norma Minimah}a czqstot.liwoéé
monitorowania
Pyt EN 13284-1
E-41 Calkowite LZO EN 12619
= i
E-42 Fom;g‘ehyd Brak dostg;a?;;(;rzmy EN() Pomiar okreso?’fy, co pajmniej
Pyl EN 133841 raz na szesé miesigcy
E-46 Calkowite LZO EN 12619
Formaldehyd Brak dostgpnej normy EN (')

(') W przypadku braku normy EN, preferowanym podejsciem jest izokinetyczne pobieranie prébek Przy uzyciu roztwory
wyfrqeajgeego za pomocq podgrzanej sondy filtra oraz bez mycia sondy w oparciu o metodg US EPA M316.

Jakos¢ i ilos¢ Sciekéw wprowadzanych do miejskich urzadzen kanalizacyjnych

Wiasciciel instalacji jako korzystajacy ze $rodowiska jest obowigzany do kontrolowania kryteriow
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 roku w sprawie sposobu
realizacji obowigzkéw dostawcow Sciekéw przemystowych oraz warunkéw wprowadzania $ciekéw do
urzadzen kanalizacyjnych (Dz. U. Nr 136, poz. 964) zgodnie z umowa z administratorem miejskich
urzadzen kanalizacyjnych.
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Jakos¢ Sciekéw przemystowych okreslana jest okresowo — dwa razy w roku zgodnie z § 10 pkt 3
rozporzadzenia Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 roku w sprawie sposobu realizacji
obowigzkow dostawcow Sciekow przemystowych oraz warunkéw wprowadzania sciekow do urzadzen
kanalizacyjnych, wedlug metodyk referencyjnych okreslonych na podstawie Zalacznika nr 10
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 18 listopada 2014 roku w sprawie warunkéw, jakie nalezy
spefi¢ przy wprowadzaniu $ciekéw do waéd lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczeg6lnie
szkodliwych dla $rodowiska wodnego (Dz. U. Nr z 2014 roku, poz. 1800) zgodnie z § 16
rozporzadzenia Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 roku w sprawie sposobu realizacji
obowiazkéw dostawcow $ciekdw przemystowych oraz warunkéw wprowadzania $ciekow do urzadzen
kanalizacyjnych.

Zestawienie Metodyk referencyjnych:
Parametry podlegajgce monitorowaniu: odezyn, temperatura, zawiesina ogélna, ChZT, BTBS3, azot
og6lny, fosfor ogolny.

Poboér wody
Jako sposob monitoringu zuzycia wody ustala si¢ regularne odczyty wskazan licznika gléwnego.

Emisja halasu

Dla przedmiotowego zakladu nie wydano decyzji o dopuszczalnym poziomie hatasu. W zwigzku
z tym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 roku w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody
(Dz. U. poz. 1542) w rejonie przedmiotowej instalacji uzytkownik nie jest zobowigzany do
prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji hatasu do $rodowiska.

Monitoring gospodarki odpadami

Monitoring gospodarki odpadami nalezy prowadzi¢ w oparciu o karty przekazania odpadéw zgodnie
z obowigzujacymi przepisami prawa. Nalezy ewidencjonowaé kazda ilo$¢ odpadéw wytworzonych
i przekazanych do odzysku lub wykorzystania czy unieszkodliwiania. Posiadacz odpadéw jest
obowigzany do przechowywania dokumentéw ewidencji odpadow, o ktérych mowa w art. 67 ust. 1
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach (Dz. U. z 2013, poz. 21, ze zm.), przez okres 5 Iat,
liczac od konca roku kalendarzowego, w ktérym sporzadzono te dokumenty, z zastrzezeniem art. 116.

Monitoring emisji do wody ze splywow powierzchniowych

Minimalna czestotliwo$¢
Parametr Norma ! !
monitorowania
Pomiar ok jmnicj
TsS EN872(Y) omiar okresowy, co najmnicj co trzy
miesigce

(1) — Pobieranie prébek proporcjonalne do przeplywu mozna zastgpié¢ inng standardowq procedurg pobierania probek, jezeli
przeplyw jest niewystarczajgey dla uzyskania reprezentatywnych prébek.

Punkt 8. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jake calosci, otrzymuje
brzmienie:
e wszystkie urzadzenia nalezy utrzymywaé we wlasciwym stanie technicznym i eksploatowad
w oparciu o stosowne instrukcje,
e nalezy prowadzi¢ okresowe kontrole sprawnosci i kontrole techniczne wszystkich urzgdzen
wchodzacych w sktad instalacji,
prowadzi¢ dzialania zmierzajace do optymalizacji zuzycia wody,
prowadzié regularng kontrole stanu zabezpieczen przed awaryjnymi wyciekami substancji
niebezpiecznych do srodowiska,
prowadzi¢ selektywna zbiork¢ odpadow,
zakfad wdrozyt i przestrzega ,,Procedure zarzadzania srodowiskiem”.



IX.

Pozostale rozstrzygnigcia decyzji Starosty Biatogardzkiego z dnia 18 czerwca 2015 roku, znak
BO0S.6222.1.2015.KD, sprostowang postanowieniem Starosty Bialogardzkiego z dnia 30 czerwea
2015 roku, znak BOS.6222.1.2015.KD, zmienionej decyzja Starosty Bialogardzkiego z dnia
16 lipca 2015 roku, znak BOS.6222.1.2015.KD oraz zmienionej decyzja Starosty Bialogardzkiego
z dnia 10 lutego 2017 roku, znak BO§.6222.1.2015.KD, pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

W zwiazku z potrzeba dostosowania prowadzenia instalacji do wymogéw decyzji
wykonawczej Komisji (UE) 2015/2119 z dnia 20 listopada 2015 roku ustanawiajacej konkluzje
dotyczace najlepszych dostgpnych technik (BAT) w odniesieniu do produkcji plyt drewnopochodnych
zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (Dz.Urz.UE L 306/31) starosta
stwierdzil koniecznos¢ dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego. Dlatego tez pismem z dnia
20 maja 2019 roku, znak B0S.6222.1.2015.KD wezwat »Homanit Polska Spétka z o. o. i Spéika”
Spotka Komandytowa z siedziba w Karlinie przy ul. Kofobrzeskiej 17-19 do wystapienia z wnioskiem
0 zmiang pozwolenia zintegrowanego i uzyskanie zmiany pozwolenia do dnia 24 listopada 2019 roku.

Whnioskiem z dnia 9 pazdziernika 2019 roku, znak 37.1.2019.NK pelnomocnik ,,Homanit
Polska Spétka z o. o. i Spétka” Spétka Komandytowa, ul. Kolobrzeska 17-19, 78-230 Karlino
Pan Marcin Kazmierski zwr6cit si¢ do Starosty Bialogardzkiego z wnioskiem o zmiang pozwolenia
zintegrowanego.

Zawiadomieniem z dnia 24 pazdziernika 2017 roku, znak BOS$.6222.1.2015.KD Starosta
Biatogardzki zawiadomit strony o wszczeciu postgpowania administracyjnego w sprawie Zmiany
decyzji Starosty Biatogardzkiego z dnia 18 czerwca 2015 roku znak BOS.6222.1.2015.KD,
sprostowanej postanowieniem Starosty Bialogardzkiego z dnia 30 czerwca 2015 roku znak
B0S.6222.1.2015.KD, zmienionej decyzja Starosty Bialogardzkiego z dnia 16 lipca 2015 roku, znak
B0S.6222.1.2015.KD oraz zmienionej decyzjg Starosty Biatogardzkiego z dnia 10 lutego 2017 roku,
znak B0OS$.6222.1.2015 udzielajacej ,,Homanit Polska Spotka z o. o. i Spotka” Spotka Komandytowa,
ul. Kolobrzeska 17-19, 78-230 Karlino, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
wytwarzania energii i paliw - spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW
oraz produkeji ptyt drewnopochodnych - ptyt pilsniowych o zdolnosci produkeyjne; ponad 600 m’ na
dobg. Jednoczeénie, na podstawie art. 10 § 1 Kpa przed wydaniem decyzji, poinformowat
wnioskodawce o mozliwosci wypowiedzenia sig co do zebranych dowodéw i materiatéw
oraz zgloszonych zadan. W wyznaczonym przez staroste terminie pelnomocnik strony nie wnidst
uwag, ani zastrzezefi.

Z przedtozonego wniosku wynika, ze wnioskowane zmiany nie stanowig istotnej zmiany,
o ktérej mowa w art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Ujete zmiany w pozwoleniu
zintegrowanym nie wplywajg na zwickszenie oddziatywania na $rodowisko.

W wyniku przeprowadzonego postgpowania administracyjnego postanowiono przychyli¢ si¢
do wniosku Pana Marcina Kazmierskiego, petnomocnika ,,Homanit Polska Spétka z o. o. i Spétka”
Spétka Komandytowa, w sprawie zmiany przedmiotowego pozwolenia, w wyzej wymienionym
zakresie.

POUCZENIE

Niniejsza decyzja traci wazno$é w przypadku zmiany odpadéw przewidzianych do zbierania,
a takze w przypadku zmiany sposobu gospodarowania zbieranymi odpadami.

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwolanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego
w Koszalinie, za posrednictwem Starosty Bialogardzkiego, w terminie 14 dni od dnia jej
dorgczenia. '

Decyzja podlega wykonaniu przed uplywem terminu do wniesienia odwolania, jezeli jest
zgodna z zgdaniem wszystkich stron Iub jezeli wszystkie strony zrzekly si¢ prawa do wniesienia
odwotania.



W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec si¢ prawa do wniesienia
odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzj¢. Z dniem dorgczenia organowi
administracji publicznej o§wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania przez ostatnia
ze stron postgpowania, decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna.

Zgodnie z zalgcznikiem do ustawy z dnia 16 listopada 2006 roku o oplacie skarbowej (Dz. U. rok 2019 poz. 1000 ze zm.) czesé 111
Dkt 46 ppkt 1 pobrano oplate skarbowg w wysokosei 1003,50 z{ (tysige pigé zlotych 30/100).

Otrzymujg: ;
1. ,Homanit Polska Spotka z o. 0. i Spotka” Spotka Komandytowa
za posrednictwem pelnomocnika
Pana Marcina Kazmierskiego
2. aa
Do wiadomosci decyzje ostateczng otrzymujg:
3. Minister $rodowiska (w wersji elektronicznej)
4. Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Szczecinie
Delegatura w Koszalinie



