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DECYZJA

Na podstawie:

— art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postgpowania administracyjnego
(Dz. U. 22013 roku, poz. 267, ze zm.),

— art. 180a, art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201 ust. 1, art. 202, art. 211, art. 378 ust. 2a
pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 roku,
poz. 1232, ze zm.),

— przepisoéw ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach (Dz. U. z 2013, poz. 21, ze zm.),

— rozporzadzenia Ministra Srodowiska dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawic rodzajow instalacji
mogacych powodowaé znaczne zanieczyszezenie poszcezegOlnych elementéw przyrodniczych
albo $rodowiska jako catosci,

po rozpatrzeniu wniosku Pana Marcina Kazmierskiego petnomocnika ,,Homanit Polska Spotka z o. o.
i Spotka™ Spétka Komandytowa, ul. Kotobrzeska 17-19, 78-230 Karlino z dnia 26 lutego 2015 roku
w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego na eksploatacj¢ instalacji do produkcji ptyt MDF/HDF
eksploatowanej na terenie zakladu

udzielam

»Homanit Polska Spétka z o. o. i Spétka” Spoltka Komandytowa, ul. Kolobrzeska 17-19,
78-230 Karlino pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytwarzania energii i paliw -
spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz S0 MW oraz produkcji ptyt drewnopochodnych - plyt
pil$niowych o zdolnosci produkcyjnej ponad 600 m’ na dobe, z zachowaniem okreslonych ponizej
parametrow i warunkow:

1. Rodzaj i parametry instalacji

1.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci

.Homanit Polska Spotka z o. o. 1 Spotka” Spotka Komandytowa z siedziba w Karlinie przy
ul. Kotobrzeskiej 17-19 zajmuje si¢ produkcja ptyt surowych HDF/MDF HOMADUR® o grubosci 1,5 do
10,0 mm. Przedmiotem niniejszego wniosku jest okreslenie warunkow pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do produkcji ptyt MDF/HDF potozonej na terenie ,,Homanit Polska Spotka z o. o. i Spotka”
Spotka Komandytowa. Wnioskiem objeta jest cze$¢ zakladu, w sktad ktérej wchodzi instalacja do
produkcji ptyt oraz instalacja do spalania paliw. Wnioskiem nie sa objete procesy uszlachetniania:
lakierowanie, szlifowanie, formatyzowanie, frezowanie, skladanie tylnej $cianki, wycinanie naroznikow
oraz procesy pomocnicze. Wnioskodawca jest wlascicielem i uzytkownikiem przedmiotowej instalacji.
potozonej na dz. 1/1, obr. 001,m. Karlino.

2. Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii

2.1. Proces produkeji w podziale na operacje technologiczne

OPERACJA NR 1: KOROWANIE

Kitody drewna podawane sa tadowarka na podajnik zatadowczy. Podajnikiem schodowym klody
przemieszczane sa pojedynczo do korowarki. Obracajace si¢ bebny korowarki usuwajg kore z kidd.
Okorowane ktody przemieszczane sa za pomoca przenosnika fancuchowego do rebaka.

Kora odbierana jest z urzadzenia za pomoca przenosnika zgrzeblowego utylizacyjnego do bunkra.
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OPERACJA NR 2: ZREBKOWANIE
Opis dzialania
Posuw materialu
Material podawany jest przenosnikiem tasmowym do maszyny. Obracajace si¢ w przeciwnych
kierunkach watki zespotu gornego i dolnego chwytaja materiat i doprowadzajg do wirnika. Géry zespdt
watkow dopasowuje si¢ do wysokosci podawanego materiatu przez obrét na osi wahacza. Umieszczone
przy wahaczu sitowniki hydraulicznie, bedace pod dziataniem cisnienia, redukuja nacisk na podawany
material.

Proces rozdrabniania

Promieniowo rozmieszczone noze na wirniku rebaka odcinaja zrebki od podawanego drewna. Dzieki
klinowemu oddziatywaniu ostrzy nastgpuje takie rozszczepienie drewna, ze uzyskuje niemal state
proporcje pomigdzy dlugoscia i gruboscia zrebkow. Dopdki néz rebaka znajduje sie w materiale, odciete
zrgbki gromadzone sa w zagl¢bieniu znajdujacym si¢ pod nozem rebaka. Proces cigcia jednego noza jest
zakonczony wtedy, gdy =zostanie odcigty ostatni zrebek pomiedzy nozem rebaka a nozem
wspotpracujacym. Zrebki wylatuja z zaglebienia pod wplywem dziatania sity odsrodkowej. Za duze
zrebki, czgsci konicowe lub dlugie szczapy sa dodatkowo rozdrabniane w koszu sitowym umieszezonym
przy wyrzutniku.

Wyrzut materiatu
Lej wylotowy pod rebakiem bgbnowym obejmuje kompletny otwdr denny maszyny. Takze drobny
materiat spadajacy pod watki posuwu jest przechwytywany i kierowany do przenosnika odstawy.

OPERACJA NR 3: SORTOWANIE ZREBKOW

Do wstepnej obrobki zrgbki dostarczane s z bunkra zasypu podajnikami §limakowymi i transporterem
tasmowym do sortownika. Przed sortowaniem zrebki czyszczone sa z czesci metalowych na oddzielaczu
elektromagnetycznym. Sortowanie ma na celu ujednolicenie (homogenizacje) wielkosci zrebkdw.
Sortowanie odbywa sig przy pomocy sit z kwadratowymi oczkami. Za duze czesei i materiat zbyt drobno
zmielony kierowane sg do spalenia.

Podzial bunkréw zasypowych umozliwia mieszanie roznych rodzajow zrebkow, w zaleznosci od typu
produkowanych ptyt. Sterowanie wydajnoscig sortowni odbywa sie na stanowisku rozwiokniania.

OPERACJA NR 4: ROZWELOKNIANIE ZREBKOW

Zrebki przed obrobka w rafinatorze oddzielane sa z materiatu obcego (piasek, kamienie, czesci metali
itp.). Nastepnie dostarczane sa przez przeno$nik tasmowy (wysokos¢ ujscia/ wyjscia 25m) do
podgrzewacza wstepnego, ktéry pracuje jako materiat buforowy miedzy sktadowaniem zrebek a ich
rozwloknianiem i daje mozliwos¢ wstepnego podgrzania zrebek do temperatury 95-100°C w czasie do
15 minut. Poprzez wstepne podgrzanie skraca si¢ czas gotowania jak rowniez ilosé pary potrzebnej do
rozwiokniania. Poniewaz para stale jest kondensowana, mozna osiagna¢ maty efekt wilgotnosci / niskg
wilgotnosé przy zbyt wilgotnych zrebkach.

Zrebki transportowane sa ze zbiornika podgrzewacza wstepnego przy pomocy 20 $limaka dtawnicowego
wytlaczarki do kotla. Slimak dtawnicowy wytlaczarki, poprzez kompresje zrebek, uszczelnia kociot do
podgrzewacza wstepnego oraz zapewnia rownomierny wsad / wprowadzanie do kotta. Dodatkowo §limak
poprzez wyciskanie / wytlaczanie nadmiaru wody ze zrgbkow oraz efekt nasycania cisnienia dba o staly
wilgotnos¢ zrebkow, co wptywa na wejsciowa wilgotnos¢ widkien w suszarce. Dla zagwarantowania
odpowiedniego czasu gotowania w parze, utrzymywany jest na rOwnomiernym poziomie stan zasypu
kotta przy pomocy regulatora poziomu wypetnienia.

W procesie rozwlokniania uzywana jest para nasycona / mokra, poniewaz para przegrzana suszylaby
zrgbki. Napehienie rafinatora przez §limak zsypowy kotla i slimak zasilajacy nastepuje jednoczesnie, aby
zminimalizowa¢ wahania w poborze mocy rafinatora oraz wynikajace z tego nierdbwnomierne zsypywanie
wiokien z rafinatora do linii zaklejani (blowline). Rafinator ma za zadanie produkcje wiokien drewna
przy mozliwie najnizszym zuzyciu energii elektrycznej i termicznej. Poprzez rozne ustawienie szczeliny
migdzy tarcza rotora a tarcza statora, rozktady czasu przebywania w kotle i predkosci wylotu sortymentu
w zaleznosci od zapotrzebowania maja wplyw na stopien zmielenia widkien. Nastepnie wiokna docieraja
do linii zaklejania (blowline).




OPERACJA NR 5: ZAKLEJANIE

Rozdzielacz wiokien kieruje strumieniem wiokien do suszarni lub do cyklonu startowego /
poczatkowego. Gdy widkna transportowane sa przez czgs¢ zaklejania do suszarki wprowadzane sa
wymagane skladniki (utwardzacz kleju, emulsja). Srednica linii zaklejania jest zalezna od wymaganej
predkosci strumienia wiokien. Do optymalnego zaklejania wymagana jest pewna turbulencja
w strumieniu / przeptywie widkien.

Od zaklejania wymagana jest rdwnomierna i niezawodna obrobka wstepna kleju w strumieniu wiokien
z mozliwie precyzyjnym rozlozeniem kleju w ruchu ciggtym. Do dozowania komponentow uzywane sg
pompy wyporowe, ktore przez weze cisnieniowe z dyszami dostarczaja wymagane skladniki do
zaklejanej czesci w strumieniu widkien. Doktadne dozowanie nastgpuje poprzez ustawione wspotczynniki
w powigzaniu z suchym drewnem (atro) lub faza stalg kleju tj.: poprzez liczbe obrotéw s$limakow
zasypowych ustalana jest obrachunkowa wartos¢ dla ilosci drewna. Przy pomocy przelicznika
i ustawionej ilosci potrzebnego materiatu, poprzez zadang formute, kalkulowana jest iloé sktadnikow
wymaganych na dana ilos¢ wiokien. (np: 10% masy suchej kleju na 100kg / widkien atro). W ten sposdb
wymagana ilos¢ dopasowuje si¢ automatycznie do rdznego stosowanego drewna. Osiqgane jest
rownomierne zaklejenie. Jest ono wazne przy utrzymaniu statych parametrow plyty: Kleje i emulsje sa
skladowane w dziewieciu 100 m' zbiornikach w magazynach o stalej temperaturze. Zaklejone widkna
wydmuchiwane sa do suszarni.

OPERACJA NR 6: SUSZENIE WLOKNA

Powietrze otaczajace jest wydmuchiwane przez filtr powietrza i grzejnik drabinkowy do rury suszarni.
Grzejnik drabinkowy sklada sie z registlu kondensatowego / skroplinowego oraz dwoch registrow
parowych. Przez zawOr gwintowy / spinowy ustawiane jest zapotrzebowanie mocy. Dostarczane jest
ok. 400 000m’/h powietrza. Predkosé przep{ywu wynosi 25-30m/s, $rednica rury 2,15m, dtugos¢ rury
100m. Temperatury w rurze suszarni zmniejszajg si¢ miedzy punktami: od 75°C —115°C w T1 (miedzy
grzejnikami cisnieniowymi), poprzez 60°C-130°C w T2 (za grzejnikiem cisnieniowym) do 50°C-60°C
w T3 (wejscie do cyklonéw). Wilgotnosé na wejsciu wynosi 60-100%, wilgotnosé na wyjsciu ok.10% -
max.15% atro. Nastgpnie wiokna i para docieraja poprzez podzielone na dwie czesci rury suszarni do
dwoch cyklonowych oddzielaczy. Tam widkna osadzaja sie i po tym jak przekrocza wage $limakowg
przetransportowywane sa pneumatycznie do produkcji. Para kierowana jest do atmosfery.

OPERACJA NR SA: SUCHE ZAKLEJANIE
System EVOjet™ zapewnia doskonale zaklejenie dzigki potaczeniu duzej powierzchni widkien
przenoszonych w strumieniu powietrza i skutecznej dystrybucji zywicy. System zapewnia wszystkie
zalety tradycyjnego zaklejania w linii ,,Blowline™.
System EVOjet™ jest oparty na zasadzie mechanicznej fluidyzacji i homogenizacji przep’fywu wiokna.
Rolki separacyjne - nie wigksze niz w konwencjonalnej linii formujacej - obracaja si¢ z predkoscia
2000 obr/min i skutecznie rozdzielaja aglomeraty widkien. Strumien widkien utrzymywany jest
w jednorodnym stanie w miejscu aplikacji zywicy, aby zapewni¢ skuteczna dystrybucje zywicy na
wioknie.
Aby uniknaé nawarstwiania wiokien w przewodach i zwigkszy¢ odstep do czyszczenia, zaklejone, ale
suche wtokno jest zawracane 1 wprowadzane w system kanaléw bezposrednio po punkcie zaklejania.
Suche wildkno z suszarni przenoszone jest systemem rurociagdw przez rozdzielacz do dwdch
separatorow. Rolki separacyjne obracajace si¢ z predkoscig 2000 obr/min rozdzielajg wiokna, tworzac
Jjednorodny strumien, ktory przechodzi do zaklejarki. Dwa niezalezne zespoty dysz natryskuja zywice na
wiokna. W przypadku zaklejenia dysz zywica, jeden zespol dysz wycofywany jest z zaklejarki
i przeptukiwany woda. Zaklejone wldkna przemieszczane jest w strumieniu -goracego powietrza do
zbiornika retencyjnego i dalej przez rozdzielacz przeplywu do bunkra wiokna stacji formowania kobierca.

OPERACJA NR 7: FORMOWANIE WSTEGI

Zaklejone i wysuszone widkna badane sa pod wzgledem wilgotnosci i trafiaja do zasobnika (bunkra)
wiokien, a stamtad sa transportowane poprzez oddzielacz brylek do zasobnika widkien rozsiewacza.
Przez walce przesylowe, rozpulchniajace oraz rozpraszajace nanoszony jest na taSme formowania luzny,
wolny od brylek materiat. Walec frezujacy / zrywajacy nawierzchnie dba w powiazaniu z wagg pomiaru
cigzaru nasypowego o roéwnomierny cigzar kobierca wiokien. Z cigzaru tego wynika wraz z produkowang
gruboscia plyty gestosé objetosciowa plyty. W ten sposob pomimo réznych rodzajéw drewna doktadnie
utrzymywany jest cigzar. Przy lekkim drewnie kobierzec jest grubszy, przy cigzkim utrzymywany jest
cienszy. Nastepnie Kobierzec jest przenoszony na pras¢ wstepna. Prasa ta stuzy odpowietrzeniu kobierca
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wldkien i sktada si¢ z tasmy odpowietrzajacej na gorze, tasmy prasujacej na gorze i na dole. Za prasg
wstepna mata wiokien jest spryskiwana (dolna strona jest zaopatrywana w wilgo¢ poprzez spryskiwanag
tasme formujaca).
Spryskiwanie stuzy:

a) oczyszczeniu tasm stalowych,

b) zapobieganiu przyczepiania si¢ ptyty do tasmy stalowej prasy,

c) przyspieszaniu przenikania ciepta maty widkien,

d) polepszaniu przydatno$¢ do lakierowania.
Szerokos¢ ptyt ustawiana jest poprzez obcinanie brzegdéw maty / Kobierca od 1860 — 2550mm.

OPERACJA NR 8: PRASOWANIE

Uformowana wstega przejezdza przez pras¢ gdzie pod cisnieniem i w temperaturze utwardza sie
i opuszcza prase jako prawie gotowa plyta. Prasa podzielona jest na ramy, kazda rama ma 5 cylindrow
cisnieniowych. Temperatury we wlocie przesuwnym sg ok. 190-220°C, na wylocie ok. 160—180°C.
Migdzy ramami znajdujq si¢ ptyty grzejne. Tasmy przebiegaja na rolkowym dywanie pretowym (rolkowy
tancuch pretowy) miedzy piytami grzejnymi. Na wylocie prasy odsysane sa opary i transportowane do
oczyszezacza powietrza. Predkos¢ prasy w zaleznosci od grubosci ptyt wynosi miedzy 220mm/s do
max.1240mm/s. Produkowane grubosci wynosza 1,5 — 12mm. W zaleznosci od wymagan produkowane
sa gestosci plyt od 780kg/m’ do 1000 kg/m’.

Prasa oraz linia formowania sa samosterujace. Przy wadach / usterkach / uszkodzeniu urzadzenie wytacza
si¢ lub otwiera sig nos i jedzie pusta prasa. Wszystkie alarmy sa oznaczone i wydrukowane. Wszystkie
dane procesu oraz maszyn sa wizualnie przedstawione i sq automatycznie identyfikowalne by mogty byé
zapisywane i archiwizowane. Rowniez ustawienia maszyn sa wykonywane poprzez wprowadzenie
danych do komputera.

OPERACJA NR 9: Formatyzowanie

Bezposrednio na wyjsciu z prasy znajduja si¢ pily do podzialu na plyty. Tna one z pasma plyty
wymagane dtugosci ptyt (od 2600 — 6200mm). W zaleznosci od zapotrzebowania pracuje jedna, dwie lub
trzy pity. Plyty sq transportowane do boksoéw (do uktadania w stosy). Grube phyty (grubosé > 6mm)
przechodza przez obrotnicg, aby si¢ wystudzity, cienkie plyty przechodza przez transport poprzeczny
bezposrednio do boksdw. Zanim plyty zostang ustawione w stosy na palety sa jeszcze obcinane na
brzegach z kazdej strony 1,5cm. Jedli caty pakiet jest ustawiony w stos nastepuje automatyczna zmiana
stosu / sztapla. Petna paleta opuszcza boks, wjezdza pusta paleta. Przy obrobce koncowej wszystkie phyty
sg sprawdzane a nastepnie ustawiane w magazynie.

2.2. Dane techniczne oraz zuzycie surowcow, wody i energii

2.2.1. Dane techniczne:

* Maksymalna teoretyczna zdolno$¢ produkcyjna - 280 000 m*/rok
- 767 m’/dobe
= Rzeczywista wielkos¢ produkcji (osiagnieta w roku 2013 r.) - 255 566 m’/rok

- 700,18 m'/dobe

Zdolnos¢ produkeyjna zaktadu wynika z przepustowosci urzadzen oraz czasu pracy. Produkeja odbywa
si¢ w systemie czterozmianowym. W obecnym stanie zamaszynowienia nie ma mozliwosci zwigkszenia
zdolnosci produkcyjne;j.

2.2.2. Substancje i materialy

Na terenie Instalacji IPPC — zuzywane sa nastepujace surowce:
e Surowce gtéwne:

drewno atro - 250 000 Mg

zywica UF — 30 000 Mg

zywica MUF ( 5%+12%+20%) — 15 000 Mg

emulsja parafinowa — 2 200 Mg

mocznik - 800 Mg
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o siarczan amonu - 200 Mg
o utwardzacz - 3 000 Mg
o Srodek adhezyjny - 120 Mg

2.2.3. Energia i paliwa
Energia elektryczna w zaktadzie, wykorzystywana jest gidwnie do zasilania:
o  maszyn,
o transporterow,
o pomp i wentylatorow oraz
o oswietlenia,
Roczne zapotrzebowanie na energig elektryczng przez zaktad Kksztaltuje si¢ na poziomie
ok. 80 000 MWh.

Energia cieplna wytwarzana jest w zakladzie.

Na potrzeby wytwarzania ciepla zuzywane s nastepujace ilosci paliw
¢ olej opatowy — paliwo rezerwowe uzywane w przypadku przerw w dostawie gazu,
e gaz ziemny — 10 000 000 m’,
¢ paliwa stale (biomasa) — 80 000 Mg.

2.2.4. Woda

Zaklad pobiera wodg na cele produkcyjne i socjalno-bytowe z ujecia podziemnego i powierzchniowego.
Pobor wody objety jest odrebnym pozwoleniem wodnoprawnym.
Woda w zakladzie zuzywana jest przede wszystkim:

o jako czynnik grzewczy w procesie rozwiokniania,

o jako czynnik chlodzacy

o do produkcji pary technologicznej

Roczne zuzycie wody wynosi 450.000,00 m”.
2. 3. Mozliwe warianty funkcjonowania instalacji i urzadzen

2.3.1. Wariantowe moiliwosci wykorzystania instalacji i urzqdzen
Nie ma mozliwosci wariantowej pracy instalacji, warunki pracy wymusza charakter i czas trwania
przeprowadzanych procesdw technologicznych.

2.3.2. Parametry pracy instalacji przy normalnej i zmniejszonej wydajnosci

W warunkach normalnej pracy instalacji nastgpuje emisja zanieczyszczen do powietrza, pobor
wody, wytwarzanie odpadéw i $ciekow w ilosciach opisanych we wniosku. W przypadku zmniejszenia
zapotrzebowania na oferowane produkty i wyczerpania przestrzeni magazynowej wylgcza sie
z eksploatacji ciagi technologiczne co powoduje proporcjonalne zmniejszenie zapotrzebowania na
surowce, energie 1 wode oraz ograniczenie emisji zanieczyszczen. Przy braku zapotrzebowania na
produkty, instalacja zostaje wylaczona z produkeji co skutkuje brakiem emisji i zapotrzebowania na
surowce, energi¢ 1 wode.

2.3.3. Parametry pracy w warunkach odbiegajqcych od normalnych
Eksploatacja instalacji nastepuje jedynie w warunkach opisanych we wniosku, nie wystepuja
warunki odbiegajace od normalnych.

3. Ocena wplywu zakladu na $rodowisko.

Zaklad zlokalizowany jest poza obszarem zurbanizowanym, w niewielkiej odlegtosci od dwoch
obszaréw majacych znaczenie dla Wspolnoty. Wieloletnie wykorzystywanie zajmowanego terenu na
dziatalnos¢ przemystowa wykazato, iz lokalizacja instalacji jest wlasciwa i jej eksploatacja nie ma
znacznego wpltywu na srodowisko. W zakladzie stosowane sa technologie, pozwalajace na optymalne
korzystanie z poszczegdinych komponentow srodowiska, nie powodujac nadmiernego obciazania jednych
kosztem ochrony i dochowania wymaganych parametréw w innych.

Instalacja w zaden sposob nie bedzie powodowaé oddziatywan transgranicznych

na srodowisko.



3.1. Sposoby zapobiegania i ograniczania oddzialywania na srodowisko:

zaklad prowadzi oszczedna i racjonalng gospodark¢ wodna m.in. poprzez utrzymywanie rezimow
produkeyjnych,

szczegotowe korzystanie ze Srodowiska polegajace na wprowadzaniu $ciekoéw przemystowych do
urzadzen kanalizacyjnych nie narusza stanu ekologicznego wod odbiorika ani nie zaburza pracy
oczyszczalni Sciekéw, nie utrudnia powszechnego korzystania z wod przez osoby trzecie, ani nie
wywoluje konfliktow w spotecznosci lokalnej,

w zakladzie realizowane jest ciagle unowoczesnianie proceséw technologicznych, rozwiazai
technicznych i organizacyjnych stuzacych produkeji wyrobéw finalnych przy ograniczonym
wplywie na powietrze,

do metod zmniejszenia uciazliwosci dla powietrza emisji zanieczyszczen z instalacji nalezy
rygorystyczne przestrzeganie rezimow technologicznych, w szczegdlnosci parametrow procesu
rozwlokniania, suszenia, formowania i prasowania plyt. Ponadto oczyszczanie powietrza
pochodzacego z prasy na elektrofiltrze mokrym NEF ogranicza ilo$¢ emitowanych pytéw z linii
produkeji ptyt MDF / HDF,

caly zakfad jak i instalacja objeta wnioskiem nie stwarza uciazliwosci akustycznej dla
srodowiska,

biorac pod uwage prace tej instalacji metody ochrony przed halasem obejmuja: stale i okresowe
przeglady 7rédet technologicznych hatasu (silnikéw wentylatorow oraz wentylatorow
dachowych), utrzymanie zrodet hatasu w stanie sprawnym technicznie, systematycznie
czyszezenie i konserwacjq zrddet hatasu, wymiana zuzytych instalacji na nowe o takim samym
lub nizszym poziomie mocy akustycznej i ograniczenie predkosci przejazdu samochoddw
cigzarowych po terenie zaktadu,

zakfad zapobiega powstawaniu odpadéw i ogranicza ich ilos¢ poprzez: efektywne zarzadzanie
i racjonalne gospodarowanie surowcami, energia i materiatami wsadowymi, usprawnienie
technologii, wdrazanie nowych, przyjaznych s$rodowisku technologii, przestrzeganie rezimow
technologicznych, edukacje ekologiczng pracownikéw, redukeje odpadéw u zrodia i segregacje
strumienia odpadow,

ochrona Srodowiska przed ucigzliwosciag ze strony odpadéw jest realizowana poprzez:
systematyczne zbieranie odpadéw z miejsc ich powstawania, magazynowanie odpadéw
w miejscach wyznaczonych, oznakowanych i nadzorowanych przez stuzby ochrony srodowiska,
zbieranie odpadéw niebezpiecznych w pojemnikach, kontenerach i magazynowanie na gruncie
szczelnym, utwardzonym, nie stwarzajacym zagrozenia dla srodowiska, utrzymywanie
minimalnych stanéw odpadéw w miejscach magazynowania, wdrazanie technologii
bezodpadowych, odzysk surowca w procesie R12, przetwarzanie odpadéw z obrobki wstgpnej
surowca w wytwornicy ciepta w procesie odzysku R1 i przekazywanie odpadéw do odzysku
1 wykorzystania uprawnionym podmiotom,

zaklad zapobiega wystepowaniu awarii poprzez: okresowe przeglady instalacji i urzadzen z nig
wspolpracujacych, utrzymanie instalacji w stanie sprawnym technicznie, systematycznie
czyszezenie i konserwacje, usprawnianie technologii, wdrazanie nowych, przyjaznych
srodowisku technologii, przestrzeganie reziméw technologicznych, edukacje ekologiczna
pracownikow, stala wspolprace z organami ochrony s$rodowiska, wilaéciwymi strazami
i inspekcjami,

zaktad bedzie ograniczat skutki ewentualnych awarii poprzez: podejmowanie natychmiastowych
dziatan zabezpieczajacych i naprawczych, odizolowanie miejsca awarii i ograniczenie dostepu
0s0b postronnych np. pracownikéw niezaangazowanych w dziatania naprawcze, bezposrednie
lub posrednie informowanie o0sob narazonych na utratg zdrowia lub zycia spowodowane
zaistniala awaria, poinformowanie o awarii i $cista wspolpraca przy usuwaniu jej skutkdw
z odpowiednimi stuzbami i instytucjami,

technologia stosowana w instalacji spetnia wymagania okreslone w art. 143 Prawa ochrony
srodowiska, a w szczeg6lnodci: w zaktadzie stosowane s substancje o najmniejszym mozliwym
potencjale zagrozen, podejmowane sa dziatania zmierzajace do racjonalnego wytwarzania energii
cieplnej (stosowanie matych zrddel ciepta optymalnie dobranych do potrzeb), w zakladzie
zapewnione jest efektywne wykorzystanie energii poprzez rygorystyczne przestrzeganie
rezimow, zapewnienia racjonalnego zuzycia wody (m.in. poprzez rygorystyczne przestrzeganie
rezimow technologicznych i zaworéw odcinajacych) i surowcow (m.in. poprzez rygorystyczne
przestrzeganie rezimow technologicznych i zautomatyzowanie procesu), zaktad wykorzystuje
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nowoczesne procesy i metody produkcji uznane jako nieodbiegajace od wdrazanych osiagnigé
naukowo — technicznych w branzy.

4. Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii

4.1. Dopuszczalne wielkosci emisji dla substancji wprowadzanych do powietrza

Symbol  Nazwa emitora | Wysok. | Przekrdj | Predk.g.| Temp. Nazwa Emis.max. Emisja
m m m/s gaz.K zanieczyszczenia g/s Mg/rok
E-40 Cyklon startowy 14,1 0.4 53,05 423 pyt ogotem I 0.432
termorozwlokniacza -w tym pyt do 10 um 0.5 0,216
Pyl PM 2,5 0.5 0.216
E-41 Suszarnia witkien 59.8 3 9,63 343 pyt ogdltem 17,014 514.5
-w tym pyt do 10 um 8,507 25725
PytPM 25 8,507 25725
formaldehyd 0,195 5,891
amoniak 0,304 9,189
tlenki azotu 3.597 108,772
dwautlenck siarki 2,705 81,787
tlenek wegla 10,78 325,995
arsen 0,00002 0,00075
kadm 0.00014 0,0042
chrom 0,00017 0,0052
miedz 0,00011 0,0033
rtec 0,00099 0,03
nikiel 0,00026 0.008
olow 0,00006 0,00188
cynk i jego zwiazki 0,0036 0,108
benzen 0,00026 0,008
chlor 0,323 9,755
benzo/a/piren 1. 47E-07 4.50E-06
E-42 Suszarnia widkien 39.8 3 9,63 343 pyl ogolem 17,014 5145
-w tym pyt do 10 um 8,507 25725
Pyl PM 2.5 8,507 257,25
formaldehyd 0,195 5,891
amoniak 0.304 9.189
tlenki azotu 3,597 108,772
dwutlenck siarki 2,705 81,787
tlenek wegla 10,78 325,995
arsen 0,00002 0,00075
kadm 0,00014 0,0042
chrom 0.00017 0,0052
miedz 0,00011 0.0033
rigé 0,00099 0,03
nikiel 0,00026 0,008
otow 0.00006 0,00188
cynk i jego zwiazki 0.,0036 0,108
benzen 0,00026 0,008
chlor 0323 9.755
benzo/a/piren 1. 47E-07 4.50E-06
E-43 Sortowniki i chlodzenie 10.0Z 251 6.18 308 pyt ogodlem 0,153 4,62
iwlokna -w tym pyl do 10 um 0,076 231
Pyt PM 2.5 0,076 231
E-44 Stacja nasypowa 10,07 1,78 447 423 pyt ogotem 0.056 1.68
-w tym pyt do 10 pm 0,0278 0.84
PytPM 25 0,0278 0.84




E-45 Transport pneumatyczny 10,0Z 1,76 742 303 pyl ogolem 0,09 0,039
wadliwego nasypu -w tym pyl do 10 pm 0,045 0,0195
Pyt PM 2,5 0,045 0,0195
E-46 Prasa 255 1.4 13,86 313 pyl ogdlem 0,093 2814
-w tym pylt do 10 um 0,047 1,407
Pyl PM 2.5 0.047 1.407
formaldehyd 0,931 28,14
amoniak 0,103 3,107
E-47 Pity krawedziowe 10,02 1.81 421 308 pyl ogdlem 0,056 1.68
-w tym pyl do 10 um 0,0278 0,84
Pyl PM 2,5 0,0278 0,84
E-48 Transport pneumatyczny 15,0 0.8 553 293 pyt ogotem 0,0139 0.42
biomasy -w tym pyt do 10 pm 0,0069 0,21
fe‘ii‘:‘l?(’fl‘ggi'ﬁ;(‘fp“ Pyt PM 2.5 0,0069 0,21
E-50 Transport pneumatyczny 26,0 0.88 4,57 308 pyl ogétem 0,0139 031
biomasy -w tym pyl do 10 um 0,0069 0,155
i 2s
E-51 Wentylacja ogolna hali prasy 8.5 1.4 16,24 308 pyl ogdlem 0,25 0,0045
-w tym pyl do 10 pm 0,125 0,00225
Pyt PM 2,5 0,125 0,00225
formaldehyd 0,025 0,00045
amoniak 0.05 0,0009
E-52 Suche zaklejanie wiokien 29,0 22 8,75 343 pyl ogolem 3.328 100,632
-w tym pyl do 10 um 1,664 50,316
Pyt PM 2.5 1.664 50,316
formaldehyd 0,418 12,632
amoniak 0,632 19,704
E-60 Wytwornica ciepta - emitor 250 1.6 16,08 508 tlenki azotu 5,649 4,881
fawaryjny pyl ogdlem 1.243 1,074
-w tym pyl do 10 pm 0,621 0,537
dwutlenek siarki 5,049 4,362
tlenek wegla 21,297 18,401
PytPM 2.5 0,621 0.537
amoniak 0,002 0,00173
arsen 0,00002 0,0000144
kadm 0,00009 0,000081
chrom 0,00011 0,000099
miedz 0,00007 0,000063
rtec 0,00067 0,00058
nikiel 0,00018 0,000153
olow 0,00004 0,000036
cynk i jego zwiazki 0,0024 0,00207
benzen 0,00018 0.000153
chlor 0217 0,187
benzo/a/piren 9,90E-08 8,60E-08
E-61 Kociot olejowo - gazowy - 250 1.2 11,67 413 tlenki azotu 3.226 4.546
rezerwa pyl ogodlem 0,403 0311
-w tym pyt do 10 um 0,202 0,156
dwutlenek siarki 6,856 4,356
tlenek wegla 0,221 0,597
Pyt PM 25 0,202 0,156
amoniak 0,0033 0.0073
arsen 0,00004 0,000084
kadm 0,00016 0,00035
chrom 0,00019 0,00042
miedz 0,00012 0000297




rtgé 0,00111 0,0024
nikiel 0,00029 0,00065
olow 0,00009 0,000197
cynk i jego zwigzki 0,004 0.0086
benzen 0.0137 0,008
chlor 0,36 0,924
benzo/a/piren 1,55E-06 1.19E-06
E-62 Kociol ogrzewania prasy - 25,0 07 14.47 568 tlenki azotu 0,371 0.4
rezerwa pyl ogotem 0,0124 0,0134
-w tym pyl do 10 um 0,0062 0,0067
dwutlenek siarki 0,087 0,093
tlenck wegla 0,063 0,068
PylPM 2.5 0,0062 0.0067
amoniak 0,00095 0,00102
arsen 7.91E-06 8.50E-06
kadm 0,00004 0,000048
chrom 0.00005 0.000059
miedz 0,00003 0,000037
rtgé 0.00032 0,00034
nikiel 0,00008 0,000091
olow 0,00002 0.0000214
cynk 1 jego zwiazki 0,00114 0,00123
benzen 0,00008 0,000091
chlor 0,103 0,111
benzo/a/piren 4,70E-08 5.10E-08

F.aczna emisja roczna i maksymalna

Nazwa zanieczyszczenia Emisja roczna Emisja maks. Emisja maks.
Mg 1 okr. g/s 2 okr. g/s
arsen 0,00161 0,000077 0,000069
benzen 0,0242 0,00082 0,014
benzo/a/piren 0,0000103 4,58E-07 1.70E-06
tlenki azotu 227,371 8.492 9,246
dwutlenek siarki 172,386 5,712 11,991
kadm -0,0089 0,00044 0.000161
nikiel 0,0169 0,00082 0,000284
otdw 0,004 0,000193 0.,00015
pyt ogdtem 1143.03 37.874 2.908
rtec¢ 0,063 0,00309 0,001
tlenek wegla 671.056 21,782 21.582
chrom 0,0109 0,00053 0,000191
formaldehyd 52,554 1,738 0,025
amoniak 41,199 1,365 0,053
chlor 20,733 1,005 0,591
cynk i jego zwigzki 0,228 0,0111 0.0036
miedz 0,007 0,00034 0.000174
pyli PM 2.5 571,515 18,937 1.454

4.2. Dopuszczalna ilos¢ pobieranej wody

Zaktad posiada odrgbne pozwolenie wodnoprawne na pobor wod powierzchniowych i podziemnych,
w zwiazku z czym nie ma potrzeby ustalenia dopuszczalnej ilosci pobieranej wody w ramach pozwolenia
zintegrowanego.



4.3. Dopusiczalne wielkosci emisji dla substancji wprowadzanych do miejskich urzqdzen
kanalizacyjnych

Zaktad posiada odrgbne pozwolenie wodnoprawne na odprowadzanie sciekéw do urzadzen
kanalizacyjnych, w zwiazku z czym nie ma potrzeby ustalenia dopuszczalnej wielkosci emisji dla substancji
wprowadzanych do miejskich urzadzen kanalizacyjnych w ramach pozwolenia zintegrowanego.

4.4. Dopuszczalny poziom halasu
W obrebie instalacji do produkcji ptyt MDF / HDF gléwnymi zrodtami hatasu sa:
e silniki wentylatorow,
e wentylatory dachowe,
e transport wewngtrzny,
e  suszarnia.
W obszarze klimatu akustycznego caty zakfad nie stanowi uciagzliwosci.
Dopuszczalne poziomy halasu dla analizowanego zakfadu winny by¢ zachowane na poziomie
okreslonym w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 roku w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014 roku, poz. 112.).

4.5. Gospodarka odpadami

4.5.1. Dopuszczalna ilosé i rodzaje odpadow przewidzianych do wytwarzania w ciqgu roku

Kod odpadu Rodzaj odpadu Iloé¢ w roku
[Mg/rok]
030101 Odpady kory i korka 40.000,0
03 0105 Trociny, widry Scinki, drewno, plyta wiérowa i fornir inne niz wymienione w 03 01 04* 60.000,0
0301 82 Osady z zaktadowych oczyszezalni $ciekow 1.000,0
0804 10 Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 35.0
080412 Osady z klejow i szczeliw inne niz wymienione w 08 04 11* 35,0
08 04 13* Uwodnione szlamy klejow lub szezeliw zawierajace rozpuszezalniki organiczne lub inne 3.000,0
substancje niebezpieczne
08 04 14 Uwodnione szlamy klejéw lub szczeliw inne niz wymienione w 08 04 13* 200,0
16 07 08* Odpady po czyszczeniu zbiornikdw magazynowych po produktach ropopochodnych 1.000.0
190112 Zuzle i popioly paleniskowe inne niz wymienione w 19 01 11 8.000,0
19 09 02 Odpady z klarowania wody 1000
1509 05 Zuzyte zywice jonowymienne 10,0
SUMA 113.380,0

4.5.1.1. Sposoby magazynowania i zagospodarowania wytworzonych odpadow
Magazynowanie odpadéw odbywa si¢ na terenie zakladu do ktdérego wilasciciel posiada tytut

prawny.

Odpady niebezpieczne magazynowane sa w miejscach nie stwarzajacych zagrozenia dla

srodowiska

— w wydzielonych pomieszezeniach

zamknigtych,

0 utwardzonej i szczelnej nawierzchni.

Odpady inne niz niebezpieczne magazynowane sa w miejscach, wlasciwie oznakowanych, nie

stwarzajacych zagrozenia dla érodowiska i o utwardzonej nawierzchni.
Kazdy rodzaj odpadéw w miejscach magazynowania jest oznakowany zgodnie z klasyfikacja odpadéw.

Whnioskodawca jako wytwérca odpadow prowadzi selektywna zbiorke odpadéw w miejscu

ich powstawania. Z miejsc powstawania odpady transportowane sa do:

zadaszonych,

oznakowanych

° docelowych miejsc magazynowania na terenie zakfadu, z ktérych przekazywane sa innym
uprawnionym posiadaczom,
° innych posiadaczy z pominigciem magazynowania (bezposrednio).

Rodzaje Srodkéw transportu, na terenie zakladu:

° mechaniczny (wozki widtowe, platformowe, tadowarki, tasmociagi, ciagniki).
Ograniczenie negatywnego oddzialywania na srodowisko:
° systematyczne segregacja i zbieranie odpadow z miejsc ich powstawania,
° magazynowanie odpadow w miejscach wyznaczonych, oznakowanych

i nadzorowanych przez stuzby ochrony srodowiska,
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zbieranie odpadéw niebezpiecznych w pojemnikach, kontenerach i magazynowanie na
gruncie szczelnym, utwardzonym, nie stwarzajacym zagrozenia dla srodowiska,
utrzymywanie minimalnych stanéw odpadéw w miejscach magazynowania.

Odpady niebezpieczne

wymienione w 08
04 11*

technologicznego

odpowiednie
zezwolenia

[ Podstawowy Sposob
sklad Hos¢ zapobiegania Sposéb Miejsce i sposdb
LD K Nacwa edpaio chemiczny [Mg/rok| powstawaniu gospodarowania magazynowania odpadow
i wlasciwosci odpaddéw
Uwodnione szlamy klejow =
08 04 lub szczeliw zawierajace Uwodnione e — Przekazanie do firm migbizzy]:e?;pii(t SR
* rozpuszezalniki organiczne szlamy klejow 3,000 i majacych stosowne D ¥ i
13 ‘ : : technologicznego > ; zamknigtych i odpowiednio
lub inne substancje lub szczeliw zezwolenia TR ; :
hitbezpidesi oznakowanych pojemnikach.
Odpady i B | N e 3
- b‘p y po cz?fszczemu ‘ _ . ; P TR M‘agazyp Odpadow »
5 6 zbiornikow magazynowych substancje 1.000 Eksploatacja stacji majacych stosowne Niebezpiecznych w szczelnie
08* po produktach ropopochodne ’ paliw zgodna z DTR ZCZWO‘IETIi;l zamknigtych 1 odpowiednio
ropopochodnych oznakowanych pojemnikach.
Odpady inne niz niebezpieczne
- — . : < Micjsce i sposéb
. Podstawowy sklad llosé Sposob zapobiegania Sposdb :
L Kod Naz p = i : :
B e gdpadu chemiczny i wlasciwosci [Mg/rok]| powstawaniu odpadéw gospodarowania magﬂs:lzg:l{l)(\;\:ma
Biezaca kontrola
dostarczanego drewna RI - wykorzystanie
celem eliminacji uzycia do w celach
1 03 01 01 Odpady kory i korka | odpady kory 40.000,0 produkcji wadliweg_o energetycznych Plac ;kladowy na
surowca; utrzymanie w ‘sprzedaz terenie zakladu.
sprawnosci technicznej odbiorcom - odbior
maszyn i urzadzen ;nadzor ich transportem
. nad technologia produkcji o
Biezaca kontrola
Trociny, wiory Odsort po sortowaniu dolstarczlgm_:go (lllrev.vng d & ']wy}]]( DrzySHmE
$cinki, drewno, plyta | drewna, drewno odpadowe, oe e;jmke .l.mmz?.l ucycia co b h: Plac skiad
2 030105 | wiérowa i fornir odpady piyt 60.000,0 | Procuxcn wadliwego N e b A SK1acowyina
inne niz wymienione | drewnopochodnych, drewno surowca, utrzymanie w sprzedaz odbiorcom | terenie zakiadu
w0301 04% 7 zbioE)il\a slar}l‘cm;eoo sprawnosci technicznej - odbior ich
= maszyn i urzadzen; nadzor transportem
- nad technologia produkgji
Biezaca kontrola Poletka osadowe/
d h oy kontenery
; e ostarczanych materialow
Osady po prasie filtracyjnej z Ep ) ; przystosowane do
S lakierniczych; utrzymanie :
podezyszezania sciekow z ) I Co— gromadzenia
mycia lakierni W Spiiito L IECTRtcR ) osadow oraz
prasy filiracyjnej nadzor Przekazanie do firm e
nad technoelogia produkcji posiadajacych odpowicdnio
Osady z i - oznakowane.
3 | bzo1gy | ZAkladawych oopp | Diczacakontola sewoleniE/Skido
oczyszczalni dostarczanego drewna iABeha
Sciekow celem eliminacji uzycia do g g
o sktadowisku
Uwodniony osad (drewno, PISEUnE odpadow _ )
teoi, piasek Bk ) Zanieczyszczonego Poletka osadowe
P et surowca; utrzymanie w
sprawnosci technicznej
maszyn i urzadzen; nadzor
nad technologia produkcji
Magazyn
Odpadowe kleje i Przekazanic do firm 2?%3;:;3:23;1
4 08 04 10 SZCZC.“WH Ml Odpadowe kleje i szczeliwa 35,0 Utrzyman.rel LEIm posmdajﬁcych - wszczelnych
wymienione w 08 technologicznego odpowiednie - Semad
bl . i odpowiednio
04 09 zezwolenia
oznakowanych
pojemnikach.
Pojemnik na
klejarni/Linia
uszlachetniania/
Osady z klejow i Przekazanie do firm | Magazyn
5 08 04 12 szczeliw inng niz S A VA 350 Utrzymanie rezimu posiadajacych Odpadow innych

niz niebezpieczne
w szezelnych i
odpowiednio
oznakowanych
pojemnikach.




Magazyn -
Odpadow innych
. ; . niz niebezpieczne
Uwodnione szlamy _ . Przekazgmc do firm w szczelnych
08 04 14 ?"'"’JO"". ,]ub sz&_:zehw szlamy z klejarni linit MDF 200,0 U[rzyman@’ s postadgqcxch i oznakowanych
inne niz wymienione technologicznego odpowiednie pojemnikach
& 3 :
w0804 13 zezwolenia przechowywanych
na wannie
wychwytowe;.
Przekazane do firm
Zuzle i popioty posiadajacych
paleniskowe inne 5 o ’ s Nadzor nad prawidlowa stosowne Skiadowisko zuzla
20l e niz wymienione w Auslcl popion paicuiskoe 80000 praca wytwornicy ciepla zezwolenia lub na terenie zaktadu
190111 sktadowanie
Oidsadis L?:;;ii:gi%pd“cgo Tlos¢ uzalezniona od skladowanie +
19 09 02 pady z ! rocy 100,0 stopnia czysto$ci wody w wykorzystanie we Poletka osadowe
klarowania wody przemyslowej (piasek , mut k. 2 I
rzece Parsecie wlasnym zakresie
i rzeczny) B S
1909 05 AZuzyte‘zy}wwe _Zuzyte Zywice 10,0 Wymiana w razie potrzeb Przekagamt_) dou lJlst?wane na
Jonowymienne jonowymienne o _|_odpowiednich firm | biezaco

4.5.2. Odpady przewidziane do odzysku w procesie R1

Kod odpadu Rodzaj odpadu [lo$¢ w roku
[Mg/rok|
02 01 03 Odpadowa masa roslinna 10.000,0
020107 Odpady z gospodarki lesnej 10.000,0
02 01 83 Odpady z upraw hydroponicznych 10.000.0
ex 02 01 99 Odpadowa masa roslinna 10.000,0
ex 02 03 01 Odpadowa masa roslinna 10.000,0
02 03 03 Odpady poekstrakcyjne 10.000,0
0203 04 Surowce i produkty nie nadajgce si¢ do spozycia i przetwérstwa 10.000,0
ex 02 03 05 Odpadowa masa roglinna 10.000,0
ex 02 03 80 Odpadowa masa roélinna 10.000,0
ex 02 03 81 Odpadowa masa roslinna 10.000,0
0203 82 Odpady tytoniowe 10.000,0
ex 02 03 99 Odpadowa masa roslinna 10.000,0
ex 02 04 01 Odpadowa masa roslinna 10.000,0
ex 02 04 03 Odpadowa masa roslinna 10.000,0
ex 02 04 80 Wystodki 10.000,0
ex 02 04 99 Odpadowa masa roslinna 10.000.0
02 0601 Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia i przetwdrstwa 10.000,0
ex 02 0701 Odpadowa masa rolinna 10.000,0
020702 Odpady z destylacji spirytualiow 10.000,0
02 07 04 Surowce i produkty nie przydatne do spozycia i przetworstwa 10.000,0
ex 020705 Odpadowa masa roslinna 10.000,0
02 07 80 Wytloki, osady moszezowe i pofermentacyjne, wywary 10.000,0
ex 02 07 99 Odpadowa masa roslinna 10.000,0
030101 Odpady kory i korka 40.000,0
030105 Trociny, wiéry, $cinki, drewno i fornir inne niz wymienione w 03 01 04 85.000,0
ex 03 0199 Odpadowa masa roslinna 10.000.0
030301 Odpady z kory i drewna 10.000.,0

150103 Opakowania z drewna 400,0

1702 01 Drewno 10.000,0
191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 10.000,0
2001 38 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 10.000,0
Maksymalna ilos¢ 85.000,0

Odzysk odpadow prowadzony jest w instalacji spalania paliw w procesie termicznego przeksztatcania
odpadéow z odzyskiem ciepta klasyfikowanym zgodnie 2z art. 158 ust. 2 pkt 4
w zw. z art. 163 ust. | ustawy o odpadach — jako proces R1.
W procesie produkcji ciepla termicznie przeksztalcane beda wylacznie nastepujace odpady:

1) roslinne z rolnictwa i lesnictwa;

2) roslinne z przemystu przetworstwa spozywczego, jezeli odzyskuje sie wytwarzang energie

cieplna;
3) korka;
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4) drewna, z wyjatkiem drewna zanieczyszczonego impregnatami i powtokami ochronnymi, ktdre
moga zawieraé zwiazki chlorowcoorganiczne lub metale ciezkie, w sktad ktorych wchodzg w
szczegOlnosci odpady drewna pochodzacego z budowy, remontéw i rozbiorki obiektow
budowlanych oraz infrastruktury drogowej.

Stosowane metody odzysku/wykorzystania

Odpady po kontroli skladu (czy nie zawierajg zbyt duzych elementow lub innych niz przewidziane
odpadow) kierowane sa do spalenia (R1).

Miejsca i sposob gromadzenia
Odpady magazynowane beda na placu, miejsce niedostepne dla o0s6b trzecich, o utwardzonej
powierzchni. Magazynowanie luzem (na pryzmach), w kontenerach metalowych lub z tworzyw
sztucznych — sposéb magazynowania zalezny od rozmiardw i charakteru odpadu.

0;::(]]“ Grupy, podgrupy i rodzaje odpadow 5 ;/I[(;,(;Ok Rodzaj odpadow
020103 Odpadowa masa roslinna 10 000
02 0107 Odpady z gospodarki lesnej 10 000 ; cae ; TERT
0201 83 Odpady z upraw hydroponicznych 10 000 adpadyrodlinne zrolmictwai lednicova
ex 02 01 99 Odpadowa masa roslinna 10 000
ex 02 03 01 Odpadowa masa roslinna 10 000
02 03 03 Odpady pockstrakcyjne 10 000
0203 04 Surowce i prod.lul_dy nie nfldajatce si¢ do 10 000
Spozycia 1 przetworstwa
ex 0203 05 Odpadowa masa roslinna 10 000
ex 02 03 80 Odpadowa masa roslinna 10 000
ex 02 03 81 Odpadowa masa roélinna 10 000
0203 82 Odpady tytoniowe 10 000
ex 02 03 99 Odpadowa masa roslinna 10 000
ex 02 04 01 Odpadowa masa ro$linna 10 000
ex 02 04 03 Odpadowa masa roslinna 10 000
zi 8% gi gg Odpado\\:’gi(;gzlroélinna }3 888 odpady roslinne z przemyslu przetwdrstwa spozywczego
02 06 01 Surowce i proquty nieprzydatne do spozycia 10 000
1 przetworstwa
ex 02 07 01 Odpadowa masa roslinna 10 000
0207 02 QOdpady z destylacji spirytualiow 10000
0207 04 Surowce 1 prodl}kty nie Przydame do spozycia 10 000
1 przetworstwa
ex 02 07 05 Odpadowa masa roélinna 10 000
02 07 80 Wyt{oki, osady_ MOSZEZOWe 10 000
i pofermentacyjne, wywary
ex 02 07 99 Odpadowa masa roslinna 10 000
0301 01 Odpady kory i korka 50 000 korek oraz drewno, z wyjatkiem drewna zanieczyszczonego
0301 65 Trociny, yviéry_ scinki, drewno i fornir inne 85 000 imprcgpatami i powlokami ochronnymi, _ kt(’Jlre mogg zawierac
niz wymienione w 03 01 04 zwiazki chlorowcoorganiczne lub metale cigzkie, w sklad ktorych
ex 03 0199 Odpadowa masa roslinna 20 000 wchodza m. in. odpady drewna pochodzacego z budowy, remontow
0303 01 Odpady z kory i drewna 20 000 i rozbiorki obicktow budowlanych oraz infrastruktury drogowej
1501 03 Opakowania z drewna 400
170201 Drewno 10 000 : g 2 2 ; ;
191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 10 000 LHEYng,, 2 v«fythk\lem i ZANIECZYSZCZONEEO Impregnatar
2001 38 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 10 000 I gtk _ouhronnyml, kt(.)r? . moga' il s Wi
1500 03 Dpakowania 7 drewna 10000 ohlor_owcoorgamcznc lub metale cigzkie, w sklad ktorych wchod‘zaE
170301 S 10000 m. in. r_)dpad}' ‘drewna pochodzace_go z budowy. remontow
51507 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 10000 i rozbiorki obicktéw budowlanych oraz infrastruktury drogowej
2001 38 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 10 000
85 000

Lacznie nie wigcej niz

Ze wzgledow technologicznych taczna ilosé spalanej biomasy w tym biomasy odpadowej nie przekroczy
105 000 Mg / rok. llos¢ odzyskiwanych odpadéw poszczegdlnego rodzaju zalezna bedzie od dostepnosci
na rynku oraz przydatnosci do produkeji ciepta i waha¢ sie bedzie od 0 do ilosci wskazanej w tabeli.
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4.5.3. Odpady przewidziane do odzysku w procesie R12
W procesie produkcji ptyt przeprowadzany jest dodatkowo proces odzysku metoda R12, gdzie

odpady wykorzystywane sa jako surowiec.

Kod odpadu Rodzaj odpadu Hoéé w roku
03 01 05 Trociny, wiory, scinki, drewno i fornir inne niz wymienione w 03 01 04* 100.000,0
SUMA 100.000,0

5. Zakres i sposob monitorowania proceséw technologicznych oraz monitoring srodowiska
Identyfikacja znaczacych zagrozen dla srodowiska i biezace potrzeby w zakresie monitoringu
beda ustalane w porozumieniu z organami ochrony srodowiska na bazie regularnie prowadzonych badan
monitoringowych.
Uzytkownik instalacji jest zobowiazany powiadomi¢ niezwlocznie wojewddzkiego inspektora
ochrony S$rodowiska o stwierdzonych zmianach obserwowanych parametréw w ramach badan
monitoringowych, wskazujacych na mozliwos¢ wystapienia lub powstania zagrozen dla Srodowiska.

5.1. Zakres monitoringu

Emisja zanieczyszczen do powietrza

Wskazane w decyzji Zrédla emisji zanieczyszczen do powietrza nie wymagaja zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 roku w sprawie wymagan
w zakresic prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz pomiaréw iloSci pobieranej wody
(Dz. U. 22014 roku, poz. 1542) wykonywania okresowych pomiarow emisji.

Jakos¢ i ilos¢ sciekoéw wprowadzanych do miejskich urzadzen kanalizacyjnych

Wiasciciel instalacji jako korzystajacy ze S$rodowiska jest obowiazany do kontrolowania
kryteriow okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 roku w sprawie
sposobu realizacji obowiazkéw dostawcodw Sciekéw przemystowych oraz warunkéw wprowadzania
sciekow do urzadzen kanalizacyjnych (Dz. U. Nr 136, poz. 964) zgodnie z umowa z administratorem
miejskich urzadzen kanalizacyjnych.

Jako$¢ sciekow przemystowych okreslana jest okresowo — dwa razy w roku zgodnie z § 10 pkt 3
rozporzadzenia Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 roku w sprawie sposobu realizacji
obowiazkow dostawcéw sciekow przemystowych oraz warunkow wprowadzania $ciekéw do urzadzen
kanalizacyjnych, wedlug metodyk referencyjnych okreslonych na podstawie Zatacznika nr 10
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 18 listopada 2014 roku w sprawie warunkdw, jakie nalezy
spelni¢ przy wprowadzaniu $cickow do wdd lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczegolnie
szkodliwych dla srodowiska wodnego (Dz. U. Nr z 2014 roku, poz. 1800) zgodnie z § 16 rozporzadzenia
Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 roku w sprawie sposobu realizacji obowigzkéw dostawcow
sciekow przemystowych oraz warunkow wprowadzania sciekow do urzadzen kanalizacyjnych.

Zestawienie Metodyk referencyjnych:

Parametr Metoda referencyjna

Odezyn PN-C-04540-1

Zawiesiny ogdlne PN-EN 872

ChZT, PN-ISO 15705 lub PN-ISO 6060

BZT; PN-EN 1899-2 lub PN-EN 1899-1

Azot amonowy PN-ISO 7150-1 lub PN-ISO 5664 lub PN-EN ISO 11732 lub PN-EN ISO 14911
Azot azotynowy PN-ISO 7150-1 lub PN-ISO 5664 lub PN-EN ISO 11732 lub PN-EN ISO 14911
Fosfor ogolny PN-EN [SO 6878

Jako punkt kontrolny do poboru préb oczyszczonych sciekow do analizy ustala sie zawor
w przepompowni stacji neutralizacji zainstalowany na rurociagu odprowadzajacym $cieki.

Pobo6r wody
Jako sposob monitoringu zuzycia wody ustala sig¢ regularne odczyty wskazan licznika gtéwnego.
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Emisja halasu

Dla przedmiotowego zaktadu nie wydano decyzji o dopuszczalnym poziomie hatasu. W zwiazku z tym
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 roku w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody
(Dz. U. poz. 1542) w rejonie przedmiotowej instalacji uzytkownik nie jest zobowiazany do prowadzenia
pomiaréw wielkosci emisji hatasu do srodowiska.

Monitoring gospodarki odpadami

Monitoring gospodarki odpadami nalezy prowadzi¢ w oparciu o karty przekazania odpadéw zgodnie
z obowigzujacymi przepisami prawa. Nalezy ewidencjonowac¢ kazda ilos¢ odpadéw wytworzonych
1 przekazanych do odzysku lub wykorzystania czy unieszkodliwiania. Posiadacz odpadéw jest
obowiazany do przechowywania dokumentow ewidencji odpadéw, o ktérych mowa w art. 67 ust. 1
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach (Dz. U. z 2013, poz. 21, ze zm.), przez okres 5 lat, liczac
od konca roku kalendarzowego, w ktorym sporzadzono te dokumenty, z zastrzezeniem art. 116.

5.2. Gromadzenie i przekazywanie wynikéw monitoringu

Zgodnie z §12 ust. 2 rozporzadzenia z dnia 30 pazdziernika 2014 roku w sprawie wymagan
w  zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody
(Dz. U. z 2014 roku, poz. 1542) wyniki okresowych pomiaréw emisji powinny by¢ ewidencjonowane
w formie pisemne;j.

Zgodnie z art. 147 ust. 6 Prawa ochrony Srodowiska wyniki pomiaréw powinny by¢
przechowywane przez 5 lat od zakonczenia roku kalendarzowego, ktérego dotyeza.

Zgodnie z §2 ust. 2 rozporzadzenia z dnia 19 listopada 2008 roku w sprawie rodzajéow wynikow
pomiaréw prowadzonych w zwiazku z eksploatacja instalacji lub urzadzenia i innych danych
oraz termindw i sposobow ich prezentacji (Dz. U. z 2008 roku, Nr 215, poz. 1366) wyniki okresowych
pomiaréw substancji gazowych ipylowych do powietrza nalezy przedktada¢ whasciwemu organowi
w formie pisemnej. W mysl §7 pkt 2 rozporzadzenia wyniki pomiaréw przedkiada sic w terminie 30 dni
od dnia zakonczenia kwartatu, w ktérym pomiary zostaty wykonane.

6. Przewidywane emisje zwigzane z powaing awarig przemyslowa

Instalacja, bedaca przedmiotem wniosku, nie zalicza si¢ do zaktadéw o zwigkszonym ryzyku
lub o duzym ryzyku, z uwagi na fakt, iz na jej terenie nie s3 magazynowane ani przetwarzane substancje
niebezpieczne w ilosciach, ktore moglyby powodowa¢ przedmiotowe zaklasyfikowanie.

Instalacja, nie stwarza zagrozenia powazna awaria przemystowa i nie stanowi zrodia
nadzwyczajnego zagrozenia s$rodowiska. Ilo§¢ magazynowanych surowcoéw zawierajacych kategorie
substancji niebezpiecznych, jest mniejsza od ilosci wymienionych w zalaczniku do rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dnia 10 pazdziernika 20013 roku w sprawie rodzajow i ilosci substancji
niebezpiecznych, ktorych znajdowanie si¢ w zakladzie decyduje o =zaliczeniu go do zaktadu
0 zwigkszonym ryzyku albo zakfadu o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej
(Dz. U. 22013 roku, poz. 1479).

Podjete dziatania oraz skutki srodowiskowe w wyniku wystapienia sytuacji awaryjnej:

* awaria systemu cieptowniczego: wylaczenie z eksploatacji linii; brak emisji,

e awaria urzadzen lub sieci do dystrybucji wody: w zaleznosci od dhugoscei i miejsca awarii -

praca normalna lub wylaczenie z eksploatacji linii; normalna emisja lub brak emisji,

e awaria urzadzen: wylaczenie z eksploatacji linii; brak emisji,

awaria systemu chlodzenia: postdj instalacji; brak emis;ji,
e awaria sieci energetycznej: postdj instalacji; brak emisji.

6.1. Parametry pracy instalacji przy normalnej i zmniejszonej wydajnosci

W warunkach normalnej pracy instalacji nastgpuje emisja zanieczyszczen do powietrza, pobor
wody, wytwarzanie odpadow i sciekow w ilosciach opisanych w pozwoleniu. W przypadku zmniejszenia
zapotrzebowania na oferowane produkty i wyczerpania przestrzeni magazynowej wylacza sig
z cksploatacji ciagi technologiczne co powoduje proporcjonalne zmniejszenie zapotrzebowania na
surowce, energi¢ i wode oraz ograniczenie emisji zanieczyszczen. Przy braku zapotrzebowania na
produkty, instalacja zostaje wylaczona z produkcji co skutkuje brakiem emisji i zapotrzebowania na
surowee, energig i wode.
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6.2. Parametry pracy w warunkach odbiegajgcych od normalnych
Nie przewiduje si¢ pracy instalacji w warunkach innych niz okreslone w niniejszym pozwoleniu.

7. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji i urzadzen

Nie przewiduje si¢ likwidacji w okresie obowigzywania wnioskowanego pozwolenia
zintegrowanego. W przypadku zakonczenia dziatalnosci wszystkie obiekty i urzadzenia Instalacji
powinny by¢ zlikwidowane zgodnie z wymaganiami wynikajacymi z przepisdw ustawy Prawo
budowlane, Prawo ochrony Srodowiska, ustawy o odpadach oraz warunkach BHP. Projekt rozbiorki
powinien uwzglednia¢ rewitalizacje terenu po zlikwidowaniu Instalacji.

Ewentualna likwidacja bedzie przebiega¢ w nastgpujacych wariantach:
e likwidacja czgs$ciowa (poszczegoélne instalacje),
e likwidacja catkowita.
Likwidacja czg$ciowa bedzie obejmowala demontaz maszyn i urzadzen. Wycene
demontowanych urzadzen i w zaleznosci od stopnia zuzycia sprzedaz lub ztomowanie.
Likwidacja catkowita bedzie obejmowala:
¢ demontaz maszyn i urzadzen. Wycen¢ demontowanych urzadzen i w zaleznosci
od stopnia zuzycia sprzedaz lub ztomowanie,
e rozbiorke hal produkeyjnych, budynkéw pomocniczych, drog i placow,
e usunigcie odpadow,
e rekultywacjg terenu.
Przy likwidacji czgsciowej lub catkowitej eksploatowane beda srodki transportu oraz rézne
urzadzenia niezbe¢dne w procesie likwidacji.

8. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calo$ci:

e wszystkie urzadzenia nalezy utrzymywac we wilasciwym stanie technicznym i eksploatowaé
w oparciu o stosowne instrukcje,

e nalezy prowadzi¢ okresowe kontrole sprawnosci i kontrole techniczne wszystkich urzadzen
wchodzacych w skiad instalacji,

® prowadzi¢ dziatania zmierzajace do optymalizacji zuzycia wody,

e prowadzi¢ regularng kontrole stanu zabezpieczen przed awaryjnymi wyciekami substancji
niebezpiecznych do $rodowiska,

e prowadzi¢ selektywna zbiorke odpaddow.

9. Istotna zmiana w instalacji

Zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska istotna zmiana instalacji to taka zmiana
sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, ktéra moze powodowaé znaczace zwickszenie
negatywnego oddzialywania na srodowisko. Dla przedmiotowej instalacji za znaczaca zmiang
dziatalnosci przyjeto zwigkszenie zdolnosei produkceyjnej instalacji o 25%.

10. Okresla si¢ S-letnig czgstotliwos¢ kontroli warunkéw pozwolenia zintegrowanego. Pierwsza
analiza wydanego pozwolenia bedzie przeprowadzona po uplywie 5 lat od daty jego wydania.

11. Termin waznosci pozwolenia

1. Niniejsze pozwolenie zintegrowane wydaje si¢ na czas nieoznaczony.

2. Pozwolenie moze zosta¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania w przypadku, gdy nastapia
zmiany w najlepszych dostgpnych technikach pozwalajacych na znaczne zmniejszenie emisji bez
powodowania nadmiernych kosztow, lub gdy wynika¢ to bedzie z potrzeby dostosowania
eksploatacji Instalacji do zmian przepiséw o ochronie srodowiska.

UZASADNIENIE

Whnioskiem z dnia 26 lutego 2015 roku petnomocnik ,,Homanit Polska Spétka z o. o. i Spotka”
Spoétka Komandytowa, ul. Kotobrzeska 17-19, 78-230 Karlino Pan Marcin Kazmierski zwrocit sie do
Starosty Biatogardzkiego z wnioskiem o wydanie pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji
do produkcji ptyt MDF/HDF eksploatowanej na terenie zakladu.

16



Do wniosku przedtozonego w dwéch egzemplarzach dotaczono: potwierdzenie wniesienia opfaty
rejestracyjnej, zapis wniosku w wersji elektronicznej na informatycznym nosniku danych, wypis
z rejestru przedsiebiorcow, wypis i wyrys z ewidencji gruntdw, decyzje o srodowiskowych
uwarunkowaniach, pozwolenia na korzystanie ze srodowiska, umowe na dostawg wody i odbior sciekdw,
wyniki pomiaréw, schemat instalacji, bilans instalacji, plan zagospodarowania terenu zaktadu, plan
zaktadu z schematem sieci wodnokanalizacyjnych, zaswiadczenie o aktualnym tle zanieczyszczen
powietrza, wyniki obliczen rozprzestrzeniania zanieczyszczen powietrza, izolinie stezen maksymalnych.

Analiza wniosku wykazala, iz przedmiotowa instalacja zgodnie z pkt. 1 ppkt 1 oraz pkt 6 ppkt 1
lit. ¢ zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 roku w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowad znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 roku, poz. 1169) kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji
mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegOlnych elementéw  przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci. Wobec tego wymagane jest dla niej uzyskanie pozwolenia zintegrowanego
w trybie przepiséw ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie zez studium uwarunkowan i kierunkéw zagospodarowania przestrzennego gminy
Karlino przyjetym uchwatag NR XXXVI/372/13 Rady Miejskiej w Karlinie z dnia 24 czerwea 2013 roku,
dziatka ewidencyjna nr 1/1 obrgb 001 Karlino, m. Karlino oznaczona jest jako tereny produkcyjne,
przemystowe, magazynowo-sktadowe.

Organem ochrony srodowiska wilasciwym do wydania niniejszego pozwolenia jest Starosta
Biatogardzki.

Przedstawiony wniosek spetniat wymagania formalne okreslone w art. 184 oraz art. 208 ustawy
Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska pismem z dnia 6 marca
2015 roku Starosta Biatogardzki przekazat zapis wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego
w wersji elektronicznej Ministrowi Srodowiska.

Obwieszczeniem z dnia 7 kwietnia 2015 roku znak BOS.6222.1.2015.KD, na podstawie art. 21,
art. 22 ust. 1, art. 23 ust. 1, art. 33 oraz art. 34 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 roku o udostgpnianiu
informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2013 roku, poz. 1235,ze zm.), w zwiazku z art. 218 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, Starosta Biatogardzki podal do publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu
postgpowania administracyjnego na wniosek Pana Marcina Kazmierskiego pelnomocnika ,,Homanit
Polska Spotka z 0. 0. i Spotka™ Spotka Komandytowa, ul. Kotobrzeska 17-19, 78-230 Karlino w sprawie
wydania pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji do produkcji ptyt MDF/HDF
eksploatowanej na terenie zaktadu. Jednoczesnie poinformowat o mozliwosci skladania uwag i wnioskéw
w przedmiotowej sprawie, w ramach udziatu spoleczefistwa w postepowaniu, w terminie od dnia
13 kwietnia do dnia 4 maja 2015 roku wiacznie. Przedmiotowa informacja umieszczona zostata w prasie,
na tablicy ogloszen i stronie internetowej Starostwa Powiatowego w Biatogardzie, a takze na tablicach
ogloszen przedmiotowego zaktadu oraz Urze¢du Miejskiego w Karlinie. W wyznaczonym okresie do
organu nie wplynely zadne wnioski.

W dniu I czerwca 2015 roku przeprowadzono ogledziny w niniejszym zakltadzie, w ktorym
wzigli udzial przedstawiciel Starostwa Powiatowego w Biatogardzie, petnomocnik strony
oraz pracownik zaktadu. Przedmiotem ogledzin bytg instalacja do produkeji ptyt MDF / HDF potozona na
terenie "Homanit Polska Sp. z 0.0. i Spétka" S.K. Wnioskiem o wydanie pozwolenia zintegrowanego
objeta jest czes¢ zakladu w skiad ktorej wehodzi instalacja do produkcji ptyt oraz instalacja do spalania
paliw.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeks postgpowania administracyjnego, pismem z dnia 2 czerwca
2015 roku znak BOS.6222.1.2015.KD strone poinformowano o mozliwosci wypowiedzenia si¢, co do
zebranych dowoddw i materiatow oraz zgtoszonych zadan w przedmiotowej sprawie. W wyznaczonym
terminie nie wptyngly uwagi i wnioski w przedmiotowej sprawie.

Po analizie informacji zawartych we wniosku w trakcie prowadzonego postepowania organ
stwierdzil, iz przedmiotowa instalacja spefnia wymagania najlepszej dostepnej techniki. Instalacja jest
eksploatowana z uwzglednieniem postepu technologicznego i rozwoju wiedzy w tym zakresie. Przyjete w
instalacji rozwiazania umozliwiaja dotrzymywanie standardéw jakosci s$rodowiska, wymaganych
przepisami ustawy Prawo ochrony S$rodowiska. Przede wszystkim instalacja jest wyposazona
w zautomatyzowane systemy i urzadzenia pozwalajace na optymalizacje zuzycia surowcow i energii.
Zaktad zapobiega wystepowaniu awarii oraz ogranicza skutki ewentualnych awarii. Na mozliwosé
wystgpienia sytuacji awaryjnej ma opracowane metody dziatania w takiej sytuacji.
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Prowadzacy Instalacje¢ realizuje wymogi BAT w zakresie ochrony i monitoringu jakos$ci
powietrza. Instalacja spetnia wymagania BAT w zakresie ochrony przed hatasem. Udzielajac niniejszego
pozwolenia przeanalizowano przedstawione we wniosku informacje dotyczace prowadzonej dziatalnosci,
zasady i procedury jej prowadzenia, w tym metody ochrony poszczegdlnych komponentéw srodowiska
oraz techniki ochrony s$rodowiska jako calosci, polegajace na doborze technolog bezpiecznych dla
srodowiska, efektywnej gospodarce materialowo — surowcowej, energetycznej oraz bezpiecznego dla
srodowiska zakonczenia dziatania Instalacji.

z Wykonanych obliczen rozprzestrzeniania si¢ substancji zanieczyszczajacych w powietrzu
wynika, iz ich emisja nie powoduje przekroczenia wartosci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 roku w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 roku, Nr 16, poz. 87) poza terenem, do ktérego prowadzacy
instalacje posiada tytut prawny. Nie przewiduje si¢ pracy instalacji w warunkach odbiegajacych
od normalnych.

Wielko$¢ dopuszezalnej emisji zanieczyszezen okreslono zgodnie z propozycja wnioskodawcy
zawarta w dokumentacji.

Przy dotrzymaniu wielkosci i warunkow emisji orzeczonych niniejsza decyzja, spetnione zostana
wymogi dotyczace dotrzymywania dopuszczalnych poznomow substancji w pow1etrzu okreslone
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 202012 roku w sprawie poziomow niektorych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 roku, poz. 1031)

Wskazane w decyzji zrddla emisji zanieczyszczen do powietrza nie wymagajq zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 roku w sprawie wymagan
w  zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiarow ilosci pobieranej wody
(Dz. U. 22014 roku, poz. 1542) wykonywania okresowych pomiarow emisji.

Zakfad posiada odrgbne pozwolenie wodnoprawne na pobdr wod powierzchniowych
i podziemnych, w zwiazku z czym nie ma potrzeby ustalenia dopuszczalnej ilosci pobieranej wody
w ramach pozwolenia zintegrowanego. Posiada rowniez odrgbne pozwolenie wodnoprawne na
odprowadzanie sciekéw do urzadzen kanalizacyjnych, w zwiazku z czym nie ustala sie dopuszczalnej
wielkosci emisji dla substancji wprowadzanych do migjskich urzadzen kanalizacyjnych w ramach
pozwolenia zintegrowanego.

Przedstawione ~ we  wniosku  sposoby  gospodarowania  odpadami  sg  zgodne
z obowiazujacymi przepisami. Zaklad zapobiega powstawaniu odpadéw i ogranicza ich ilosé m.in.
poprzez efektywne zarzadzanie i racjonalne gospodarowanie surowcami, energia i materiatami
wsadowymi; wdrazanie nowych, przyjaznych srodowisku technologii; segregacje strumienia odpadéw.
Ochrona srodowiska przed ucigzliwodcia ze strony odpadoéw jest realizowana m.in. poprzez
systematyczne zbieranie odpadow z miejsc ich powstawania; magazynowanie odpadéw w miejscach
wyznaczonych, oznakowanych i nadzorowanych przez stuzby ochrony $rodowiska; zbieranie odpadow
niebezpiecznych w pojemnikach, kontenerach i magazynowanie na gruncie szczelnym, utwardzonym, nie
stwarzajacym zagrozenia dla $rodowiska; przekazywanie odpadéw do odzysku i wykorzystania
uprawnionym podmiotom.

W obrebie instalacji do produkeji ptyt MDF / HDF glownymi zrodtami hatasu sa: silniki
wentylatorow, wentylatory dachowe, transport wewnetrzny i suszarnia. W obszarze klimatu akustycznego
caly zaklad nie stanowi ucigzliwosci.

W pozwoleniu nie okreslono sposobow ograniczania oddzialywan transgranicznych na
srodowisko. Oddzialywanie na $rodowisko zarowno w zakresie przemieszczania si¢ zanieczyszczen
w powietrzu atmosferycznym, jaki i oddziatywaf na wody innych panstw nie wystepuje. Odpady sa
unieszkodliwiane lub odzyskiwane w calosci na terenie kraju.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 10 pazdziernika 2013 roku w sprawie
rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie si¢ w zaktadzie decyduje o zaliczeniu
go do zaktadu o zwigkszonym albo zaktadu o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej
(Dz. U. Nr z 2013, poz. 1479) przedmiotowa instalacja nie kwalifikuje si¢ do zaktadéw o zwigkszonym
albo o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej.

Zgodnie z wnioskiem pozwolenie zostalo wydane na czas nieoznaczony.

W zaistniatym stanie faktycznym i prawnym nalezato orzec jak w sentencji.
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POUCZENIE

i

14 dni od daty odebran

w terminie

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwolanie do Samorzqdowego Kolegium Odwolawczego

w Koszalinie, za posrednictwem Starosty Bialogardzkiego,

Zji.

decy

niniejszej

Zgodnie z art. | ust. I pkt 1 lit. ¢ ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2014 roku
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Doreczenie przesytki nastepuje na zasadach okreslonych w ustawie z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks

“===—pestppowania administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2013 r. poz. 267 z p62n. zm.) 3
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Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Szczecinie

za posrednictwem pelnomocnika
Delegatura w Koszalinie

Pana Marcina Kazmicrskiego

ala

Minister Srodowiska
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