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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacii technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkow zwykiych wewnetrznych i zewnetrznych.

Adaptacja i remont budynku, przy Placu Wolnosci 16-17 w Biatogardzie na siedzibe Starostwa
Powiatowego

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacii technicznej (SST) stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Znaczy to, iz projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowq i odpowiednie szczegotowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji
zmiany, uzupefnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajace wymagania
Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robét, ktére sa niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

1.3. Zakres robét objetych ST

Tynki zwykte, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowia warstwe ochronna, wyrownawczy lub ksztaftujaca forme
architektoniczna tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktorej wykonania zostaly uzyte
zaprawy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

— Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i

badania przy odbiorze”.

Przy wykonaniu tynkow zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p- 3.1.1.

Podloza w zaleznosci od ich rodzaju powinny byé przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-10100
p. 3.3.2.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okresienia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowiazujacymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwiazane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura — dokument zapewniajacy jakosc; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastapiona normami, aprobatami technicznymi i

instrukcjaimi,

ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane opisujace przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoine wymagania dotyczace robét podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogolne” pkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogéine wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,, Wymagania ogéine” pkt 2.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiadac wymaganiom normy PN-90/B-
14501 ,,Zaprawy budowlane zwykie” lub aprobatom technicznym.
2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podloza stosowac mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-
32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

24.1. Piasek powinien speiniaé wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kru-szywa mineralne. Piaski do zapraw
budowianych”, a w szczegoinosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
-  mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
242. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
$rednioziarnisty odmiany 2.
2.43. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.5. Zaprawy budowiane cementowo-wapienne
e Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane
zwykle”.
e  Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
e Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

e Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedfug normy PN-B-19701;1997
.Cementy powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac cement z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciagu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszo-ne w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, kidre powinno tworzyc jednolity i jednobarwna mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowych skiadnikow zapraw nalezy
dobieraé¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
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3

SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine”

pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwykdych

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykazac sie mozliwoscia korzystania z
nastepujacego sprzgtu:

4.

mieszarki do zapraw,

agregatu tynkarskiego,

betoniarki wolnospadowej,
pompy do zapraw,

przenosnych zbiornikow na wode.

TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania

ogoéine” pkt 4.

4.2. Transport materialéw

5

5.1

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sig zgodnie z norma BN-88/6731-08. Cement i
wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone

workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed

zawilgoceniem.
Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa iub jego frakcjami i nadmiernym

zawilgoceniem.
WYKONANIE ROBOT
. Ogélne zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoficzone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uplywie 4-6
miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi
spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkow

zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.
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—  Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

— W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wiazania i twardnienia, tj. W ciagu
1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podioza

53.1. Podloza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

— W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na
glebokosci 5-10 mm.

—  Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z rdzy i
substancji thustych. Plamy z substancji thistych moZna usunaé 10-proc. roztworem szarego mydha lub wypelniajac
je lampa benzynowa.

- Nadmiernie sucha powierzchnig podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych

5.4.1. Przy wykonywaniu tynkow zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3.
1.

54.2. Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-101CC.

5.4.3. Grubosci tynkow zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podioza lub podkiadu powinny by¢
zgodne z norma PN-70/B-10100.

544, Tynki zwykle kategorii Il i lll naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob
standardowy.

54.5. Tynki zwykle kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.
5.4.6. Tynk tréjwarstwowy powinien sig skiadac z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy

wykonal wedlug pasow i listew kierunkowych.
54.7. Gladz nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania

warstwa ghdzi powinna byé mocno dociskana do warstwy narzutu.

548 Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkow nienarazonych na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w proporciji 1t
1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine”
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robot VWykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie whasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt. 2
niniejszej specyfikacji.
6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegoinosci jej marki i
konsystencji, powinny wynikac z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle”.

6.3.2. Woyniki badan materialdéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
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Inspektora nadzoru.
6.4 Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Badania tynkow zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3.
i powinny umozliwi¢ oceng wszystkich wymagan, a w szczegéinosci:

— zgodnosci z dokumentacja projektows i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
—  jakosci zastosowanych materiafow i wyrobow,
—  prawidlowosci przygotowania podtozy,
— mrozoodpornosci tynkow zewngtrznych,
—  przyczepnosci tynkow do podioza,
—  grubosci tynkuy,
—  wygladu powierzchni tynku,
—  prawidiowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
— wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,, Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dhugosci scian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podioza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnig pilastrow i stupow
oblicza sig w rozwinigciu tych elementdw w stanie surowym.

Powierzchnig tynkow stropow plaskich oblicza sie¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle scian surowych
na pfaszczyzneg pozioma.

Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedlug wymiaréw w stanie
surowym. Z powierzchni tynkow nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciagnionych, obrébek kamiennych,
kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 n?

7.3. llosé tynkéw w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8 ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,, Wymagania ogéine” pkt. 8.
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8.2. Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych.
Jezeli odbi6r podioza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i
umy<¢ woda.

8.3. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daly pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku naiezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwiazan:
— tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

—  jezeli odchyienia od wymagan nie zagraZaja bezpieczefistwu uzytkowania i trwafosci tynku, zaliczy¢ tynk do
nizszej kategorii,

—  w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwiazania, usunaé tynk i ponownie wykona¢ roboty tynkowe.
84 Odbiér tynkéw

8.4.1.  Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne
z dokumentacja projektowa.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga
by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wickszej niz 3 na calej dhugosci kontrolnej dwumetrowej faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
—  pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogélem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego — nie moga byc wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogélem nie wiecej niz 6 mm na calej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczaine s3 nastgpujace wady:

— wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajacych z
podioza, pilsni itp.,

- trwafte slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podioza.

844 Odbior gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

—  stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogoine” pkt 9.

9.2. Ptaci sie za wykonana i odebrang ilo§¢ m? powierzchni tynku wedlug ceny jednostkowej, ktéra
obheimuie:

—  przygotowanie stanowiska roboczego,

—  przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

—  ustawienie i rozbidrke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,
—  przygotowanie podioza,

— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

SEKOsSD&C
OWEOB Promocija Sp. z 0.0. 2005 |



osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
wykonanie tynkow,

reperacja tynkow po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-85/B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250  Materialy budowlane. Woda do betondéw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501  Zaprawy budowiane zwykde.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-8000 (Seria 9000, 9001, 8002, 9003 i 8004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i

zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1, Tynki”,
wydanie |TB — 2003 rok.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod CPV 45410000-4
TYNKOWANIE

OKLADZINY Z PLYT
GIPSOWO-KARTONOWYCH

(SUCHE TYNKI GIPSOWE)

Adaptacja i remont budynku, przy Placu Wolnosci 16-17 w Bialogardzie na siedzibe
Starostwa Powiatowego

Inwestor: Powiat Biatogardzki Starostwo Powiatowe w Biatogardzie, ul. 1-go Maja
18, 78-200 Biatogard.

Biatogard, lipiec 2010 .
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
okfadzin z plyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkow gipsowych).

Adaptacja i remont budynku, przy Placu Wolnosci 16-17 w Biatogardzie na siedzibg Starostwa
Powiatowego

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Znaczy to, iz projektant sporzadzajacy dokumentacjg projektowa i odpowiednie szczegolowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzal do niniejszej standardowej specyfikacji
zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dia przewidzianych projektem robét, uwzgledniajace wymagania
Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robét, ktore s3 niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.
1.3. Zakres robét objetych ST

—  Okhadziny z plyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowia poszycie aZurowej

konstrukgji $cian i sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i okladziny zastepujacej tynki na
$cianach i sufitach murowanych wykonywanych z materialow tradycyjnych.

~  Okhadziny objete niniejsza ST ksztaltuja forme architektoniczna danego elementu konstrukcyjnego,

wykonywane s3 recznie z plyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

— ,Prawa” strona plyty gipsowo-kartonowej petni rolg jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wnetrza

pomieszczenia. Strona ,lewa” plyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem
producenta oraz zakladkowe pofaczenia kartonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawa Prawo budowlane, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklatura Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

—  roboty budowiane przy wykonaniu okfadzin z piyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumiec wszystkie prace
budowlane zwiazane z wykonaniem okladzin z plyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami projektowymi,

~  Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,
— procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, definiujacy .jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje

poszczegolne operacje robocze — procedura moze by¢ zastapiona przez normy, aprobaty techniczne
i instrukeje,

—  ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane opisujace przed-miot i
wymagania jakosciowe wykonania okladzin.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu okladzin z plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-72/B-
10122 , Roboty okfadzinowe. Suche tynki. WWymagania i badania przy odbiorze”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt podano
w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogéine wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,, Wymagania ogéine” pkt 2

2.2. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okresionych w normie PN-B-79405
- wymagania dia plyt gipsowo-kartonowych

Woarunki techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1
GKFI
L W _ GKB GKF GKBI do- i
; wodo- i
P TGS zwykh ognioodporna} wodoodporna )
ognioodporna
01 02 03 04 05 06
Powierzchnia réwna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikdw i krawedzi
2. Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia karton powinien by¢ zlaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob,
gipsowego aby przy odrywaniu reka rwa sig, nie powodujac odklejania sig¢ od
rdzenia
grubosd 9,5+0,5; 12,510,5; 15+0,5; 21840,5
szerokos¢ 1200 (+0; -5,0)
3. Wynmiary i tolerancje [mm]
dlugosé [2000:3000] (+0; -6)
prostopadiosc réznica w diugosci przekatnych <5
9,5 <9,5 - . "
4 Masa 1"‘2 Wty [e) grubos’ci 12,5 S1 2,5 1 1,0+1 3,0 S12.5 1 1-‘1 3,0
' (ke 150 <150 | 135:16,0 <15,0 135+15,0
>18,0 <18,0 16,0-19,0 - -
Wilgotnos¢ [%] <10,0
8. | Trwatoéé struktury przy opalaniu [min.] - >20 - >20
Nasiakliwos¢ [%] - - <10 <10
napis na ) .
) nazwa, symbol rodzaju plyty; grubos¢; PN e :
tylnej .
) data produkcji
stronie plyty
8. Oznakowanie kolor ) . elony i N
Kartony szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
barwa o L
. niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
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Tabela 2

PROBA ZGINANIA
B Obciazenie niszczace Ugiecie
Grubosé ..
) Odiegtosc [N] [mm]
nominalna plyty )
gipsowej [mm] podpor | [mm]| 5rostopadie do | réwnolegle do | prostopadie do réwnolegle do
kierunku widkien | kierunku wickien kierunku kierunku
kartonu kartonu widkien kartonu | widkien kartonu
9,5 380 450 150 - -
125 500 600 180 038 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

Dane dotyczace plyty gipsowo-kartonowe i o nazwie L,RENOWACY]NA", o grub. 6,5 mm.
1. grubosé — 6,5£0,5 mm
2. szerokos¢ — 1200 (+0; -0,5) mm
3. diugosé — [2000+3000] (+0; —6,0) mm
4. masa 1 m?-5,5+6,5 kg
5. obciazenie niszczace (rozstaw podpor — 350 mm) — prostopadle do kierunku wiékien — min. 280N
— réwnolegle do kierunku widkien — min. 110N
2.3. Woda
Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wodg odpo-wiadajaca wymaganiom
normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowa wodg pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych thiszcze
organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych, a w szczegoinosci:

—  nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— miec frakeje roznych wymiarow: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-

1,0 mm.

242 Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito

o przeswicie 0,5 mm.
2.5. Klej gipsowy do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych do écian murowanych

Do przymocowywania piyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ najczesciej kieje gipsowe produkowane przez firmy
specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.
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3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,, Wymagania ogéine”
pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkow
Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania

7 elektronarzedzi | drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogoine” pkt 4

4.2. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, ukladanych poziomo na kilku podkfadach dystansowych. Pierwsza
ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasma stalowa dla usztywnienia, w
miejscach usytuowania podkiadek.

Pakiety nalezy skladowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem pfaskim
podkiadzie.

Wysokos¢ skfadowania — do pigciu pakietow o jednakowej diugosci, nakfadanych jeden na drugi.
4.3. Transport plyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami),

ktére umotliwiaja przewdz (jednorazowo) okolo 2000 m? phyt o grubosci 12,5 mm lub okolo 2400 m? o

grubosci 8,5 mm.

Roztadunek plyt powinien odbywac si¢ w sposéb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udZwigu co
najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie Z widiami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogéine zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,, Wymagania ogéine” pkt 5
5.2. Warunki przystapienia do robét

—  Przed przystapieniem do wykonywania okfadzin z piyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

—  Zaleca sie przystapienie do wykonywania okladzin po okresie wstepnego osiadania i skurczow murow, tj.
po uplywie 4-6 miesiecy po zakoficzeniu stanu surowego.

—  Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byc oczyszczone Z gruzu i odpadow.

—  Okhadziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 8°C, a wilgotnost wzgledna powietrza miesci sig w
granicach od 60 do 80%.

—  Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
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5.3. Montaz okfadzin z plyt gipsowo-kartonowych na écianach murowanych

53.1. Przy montazu plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-72/B-10122
,,Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

532. Mocowanie plyt za pomoca zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego
Elementami wiazacymi plyte (okladzing) ze Sciang a réwnoczesnie zapewniajaca jej sztywnos¢, sa placki z gipsu

szpachlowego iub kieju gipsowego.

5.3.3. Przygotowanie podioza:

—  podioze powinno byc twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,
—  stare powloki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

—  przed przystapieniem do montazu piyt, podioze skropic¢ obficie woda, zbyt suche podioze, szybko odciaga
wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,

—  dla podtoza nienasiakliwego nalezy stosowaé na placki zaczyn o wigkszej gestosci.

5.3.4. Mocowanie plyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujaca si¢ w stanie surowym $ciana, przeznaczona do oblozenia ma na swym licu odchytki do
20 mm/mb, nalezy ja zniwelowac przed rozpoczgciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni $ciany dokonuje sig
przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajacych z szerokosci zastosowanych
plyt. Marki winny mie¢ $rednice od 10 do 15 c¢m. Dopiero po zwiazaniu marek gipsowych i powtérnym
sprawdzeniu lica Sciany mozna przystapi¢ do wiasciwego przyklejania ptyt.

i

fillphind Agre/Sigh W pty=—r————— -

sl knnygang
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Plyte do przyklejenia ukfada si¢ strong licowa do podiogi w poblizu miejsca jej zamontowania. Nastepnie na jej
tylna strone nakiada si¢ placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.

Przy krawedziach plyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uklada¢ gesciej. Grubosc
naniesionych plackéw powinna byé nieznacznie wigksza, niz grubos¢ przygotowanych marek. Plytg z naniesionymi
plackami podnosi sig i lekko dociska do $ciany. Nastepnie skorygowaé potozenie piyty, czyli dosunac ja do krawedzi
juz zamontowanej plyty. Opukujac gumowym miotkiem przez prosty fate (najlepiej aluminiowa, o przekroju
prostokatnym 18x100 mm i dhugosci 2500 mm), doprowadza si¢ do dokladnego zlicowania plaszczyzny

montowanej plyty z wczesniej zamontowang plyta.

Mozna te7 stosowaé¢ metode nakladania plackéw gipsowych na $ciane. Szczegélnie w pomieszczeniach waskich
(np. w korytarzach), gdzie nie da si¢ manewrowac plyta z naniesionym na nia zaczynem.

Przyklejone plyty powinny dokfadnie przylega¢ do siebie swoimi dluzszymi krawedziami. Wskazane jest

jednoczesne mocowanie dwoch lub trzech piyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastgpnie wspdine

regulowanie ich potozenia.
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53.5. Klejenie ptyt na styk do podioza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do oblozenia sa réwne, o odchylce do ok. 3 mm/mb, mozna
zastosowaé metode klejenia plyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak opisano w pkt. 5.3.4., na
ulozong licem do podiogi plyte nakhda sic cienky warstwe klejaca. Warstwg tg rozgarnia si¢ po plycie szeroky
stalowy pacy z zebami. Klej powinien by¢ rozlozony pasami wzdluz diuzszych krawedzi piyt. Klej gipsowy uzyty do
tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co ufatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w momencie
dociskania ptyty do podioza.

5.3.6. Mocowanie plyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nieréwnym podiozu, powstalym z powodu niedokladnego murowania sciany lub przerobek (zamurowane
otwory), moze zaistnieC koniecznosC wstepnego wyréwnania  powierzchni  przy —pomocy pasow
gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szerokoéci 10 c¢m, odcina sie z plyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy
pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje sie przy suficie i przy podiodze. Pasy pionowe s3 klejone w

rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu wyznaczac réwng plaszczyzne.

I
glosreryamy lioawst

‘- i -
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Po zwiazaniu zaczynu mocujacego pasy gipsowo-kartonowe do podioza przystepuje si¢ do klejenia plyt
sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

5.4. Montaz okfadzin z plyt gipsowo-kartonowych na écianach na ruszcie

5.4.1. Okladziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane s$ciany mozna oblozy¢ plytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. taty
drewniane, o przekroju 50x25 mm, s3 mocowane poziomo do podioza przy pomocy kotkéw rozporowych.
Odlegtosci migdzy listwami s3 uzaleznione od grubosci stosowanej na okladzing piyty.

» Dla plyt o gr. 9,5 mm — 500 mm
» Dilaplyt o gr. 12,5 mm — 650 mm
Plyty montuje sig, ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wiasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy fatami wkiada sie weine
mineralna. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajaco odsuniety od Sciany (grubos¢ wetny). Mozna to
osiagnal przy pomocy podkladek wykonanych z krotkich odcinkdw listew drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany réwniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje si¢ faty o
przekroju 30x50 mm. Mocuije si¢ je do $ciany pionowo, przy uzyciu specjalnych facznikéw. Rozstaw miedzy listwami
— 600 mm. Elementami laczacymi listwy ze $ciang s3 strzemiona blaszane typu ES.

Tego typu pofaczenie rusztu z podiozem jest polaczeniem elastycznym, co przyczynia si¢ do tlumienia
wszelkiego rodzaju diwigkéw przenoszonych przez przegrode. Wiasciwos¢ ta moze jeszcze zostac podwyzszona
przez podiozenie pod strzemiona podkiadek z tasmy tumigcej. Wiasciwosci tlumiace przegrody w sposob
zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralnej. Podobnie zwigkszeniu tlumienia sprzyja rowniez obecnos¢
wolnej przestrzeni powietrznej migdzy weina mineralina a plyta gipsowo-kartonowa.

5.4.2. Okhadziny na ruszcie stalowym
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Ruszt metalowy pod okfadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonaé na kilka sposobow:
—  przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang sciana,
—  z uzyciem sciennych profili ,,U” o szer. 50 mm, umocowanych do podioza uchwytami typu ES,
—  przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podioza elementami faczacymi typu ES.

5.5 Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.5.1. Zasady doboru konstrukeji rusztu

Ruszt stanowiacy podioze dla plyt gipsowo-kartonowych powinien skiadaé sie z dwoch warstw: dolnej stanowiacej
bezposrednie podioze dia plyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwa nosna” oraz gornej — dalej nazywanej
,warstwa gtowna". Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skfadajacy sig tylko z warstwy nosnej.
Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sa ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujac
wyboru rodzaju konstrukgji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastgpujace czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

—  jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos¢ rusztu zasadne
jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwiazanie jednowarstwowe,
—  spos6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z plaska konstrukcja przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sig rozwiazania
dwuwarstwowe,

_ rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych
krawedzi plyt w stosunku do tych elementow,

b) grubosé¢ zastosowanych plyt:

—  rozmieszczenia plyt,

_ rozstaw elementéw rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci piyt,
¢) funkcje jaka spefnia¢ ma sufit:

—  jezeli sufit stanowi barier¢ ogniowa, to kierunek rozmieszczenia plyt musi byé zawsze prostopadly do
elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiege sufitu moZe byé wykonany z ksztaltownikéw stalowych lub
listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wplywu na odpornos$¢ ogniowa, poniewaz o
whasnosciach ogniochronnych decyduje okfadzina gipsowo-kartonowa.

5.5.2. Tyczenie rozmieszczenia plyt
Cheac uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamigtac o paru podstawowych
zasadach:

—  styki krawedzi wzdiuznych plyt powinny by¢ prostopadle do plaszczyzny Sciany z oknem (réwnolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia),

—  przy wyborze wzdtuznego mocowania piyt do elementow nosnych rusztu konieczne jest, aby styki diugich
krawedzi plyt opieraly si¢ na tych elementach,

—  przy wyborze poprzecznego mocowania plyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki krotszych krawedzi plyt opieraty sig na tych elementach,

—  poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogla by¢ umocowana peina ilos¢ piyt, nalezy je tak
rozmiescié, by na obu krancach tego rzedu znalazly sie odcigte kawatki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci plyty (lub potowy jej dlugosci),

—  styki poprzeczne plyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny byé przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢
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zblizona do potowy diugosci plyty,

—  jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga warstwe
plyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden rozstaw miedzy nosnymi
elementami rusztu.

5.5.3. Kotwienie rusztu
W zaleznosci od konstrukeji i rodzaju materiafu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspotczynnika

wytrzymatosci przy ich obciazaniu. Znaczy to, 7e jednostkowe obciazenie wyrywajace musi by¢ wigksze od
pieciokrotnej wartosci normalinego obciazenia przypadajacego na dany facznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy
pomocy roznego rodzaju obejm {mocowanie imadiowe). Elementy mocujace konstrukeje sufitdw, jak np. Kotwy
stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypustow
stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukeji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotna wartosc
normainego obciazenia.

Wiszystkie elementy stalowe, stuzqce do kotwienia, muszq posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.5.4. Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Na okiadziny sufitowe stosuje sig plyty gipsowo-kartonowe zwykle o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli tego wymagaja

warunki ogniowe, na okiadzing stosuje sig piyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm.

Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementow nosnych w dwojaki sposob:
—  mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi plyt do kierunku ufozenia elementéw nosnych rusztu,

—  mocowanie podluzne wzduz elementéw nosnych rusztu plyt, ulozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuje sig:
—  do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

—  do profili stalowych blachowkretami.

555  Kierunek mocowania plyt gipsowo-kartonowych na sufitach

D I . t 7 7 o
Grubo$¢ plyty [mm] Kierunek mocowania opuszczaina rozpIgLose miedzy
elementami nosnymi [mm]
poprzeczny 420
9,5
podituzny 320
poprzecziny 500
12,5
podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

5.6. Sufity z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

5.6.1. Sufity z rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane moga by¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gdy podioze jest
réwne i rownoczesnie sufit nie musi byé obnizany, ruszt wykonuje sig jako jednowarstwowy. Rozstawy listew sa
uzaleznione od rodzaju plyt i kierunku ich zamocowania. Odleglosci (d) miedzy punktami mocowania listew do
podloza s3 uzaleznione od wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew. Umocowane listwy stanowia warstweg
nosna dla plyt gipsowo-kartonowych.
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Wymiary listew Dopuszczalne odleglodci (d)
[mm] migdzy elementami kotwiacymi [mm]

szerokosc (e) 50
650

grubosc (f) 25
szerokos¢ (e) 50 -
SUuU

grubosc (f) 32

5.6.2. Sufit z rusztem dwuwarstwowym
Na podiozu nieréwnym, w celu zmniejszenia ilosci punktow kotwien lub gdy sufit ma byé obnizony, stosuje sie ruszt

dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie nosnej zaleza od grubosci stosowanej w danym przypadku
tosunku do listew nosnych. Listwy warstwy glownej s3

W

piyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w
rozmieszczane w odleglosciach (d), uzaleznionych od wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie

nosnej.
Wymiary listew nosnych Dopuszczalne odlegtosci (d)
[mm] miedzy listwami glownymi [mm]
szerokosc (e) 50
650
grubosc (f) 25
szerokosc (e) 50
800
grubosc (f) 32

Dla rusztéw dwuwarstwowych mocowanych bezposrednio do podioza, wymiary listew glownych oraz
dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujacymi je do podioza s3 nastgpujace:

Wymiary listew gtownych Dopuszczalne odlegiosci (a)
[mm] miedzy elementami kotwiacymi [mm]
szerokos¢ (b) 63
1100
grubosc¢ (c) 38

Wymiary listew gtéwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujacymi je do podioza, dla
rusztow dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, s3 nastepujace:

Wymiary listew gléwnych Dopuszczalne odleglosci (a)
[mm}] migdzy elementami kotwigcymi [mim]
szerokos¢ (b) 38
1400
grubosd {¢) 63

5.7. Sufity na ruszcie stalowym

5.7.1. Ruszt stalowy — standard
Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwiazaniem analogicznym do niemieckiego

systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sa produkowane fabrycznie przez poszczegdine firmy zajmujace sig ich
wytworzeniem i dostawa.
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Opis ogolny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili noénych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x06.

Przediuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko-Sci pomieszczenia, dokonuje sig przy

uzyciu lacznika wzdiuznego {60/

110). Ruszt jest pod-wieszany do konstrukeji stropu przy pomocy wieszakow gdy

chodzi o sufit obnizony (sto-pien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej dtugosci)

lub przy pomocy facznikow krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podioza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach

diugich i réwnoczesnie waskich zasadne jest stoso

réwnies dia sufitéw bezposrednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do faczenia obu warstw ze soba uzywa sie facznikow krzyzowych (60/60).

wanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie

W celu usztywnienia catej konstrukeji rusztu, kofice profili nosnych opiera si¢ miedzy potkami profili UD 27x28

x0,6 mocowanych do scian.

Grubos¢ plyty Dopuszczalna odleglos¢ | Dopuszczalna odlegloé¢ w | Dopuszczaina odlegtosc w
gipsowo-kartonowej [mm] | miedzy wieszakami [mm] | warstwie glownej [mm] warstwie nosnej [mm]
9,5 850 1250 420
125 850 125 500
850 1000 550
15,0

Uwaga: Powyzsze dane dotyczq phyt ukfadanych poprzecznie do profiii nosnych.
5.8. Obudowa poddaszy

Plyty gipsowo-kartonowe s3 dobrym materiatem do okladania od wewnatrz skomplikowanych konstrukgji
dachowych. Ich wiasciwosci, takie jak lekkosc oraz wytrzymatos¢ na dziatanie ognia (plyty GKF), szczegéinie
przemawiaja za ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.

Przed montazem plyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowac odpowiedni ruszt.
Wykonuje sig¢ go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu s listwy drewniane lub
profile stalowe.

Przy budowie rusztéw na powierzchniach skosnych nalezy stosowaé zasady montazu podobne, jak dla rusztow
sufitowych. Przykfadowo:

dia rusztéw z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok. 900 mm) przy
pomocy lqcznikéw typu ES, odleglos¢ migdzy nimi nie powinna przekraczad:

— 550 mm dia plyt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,
— 550 mm dla plyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,
— 420 mm dlo piyt o gr. 9.5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowiazuja przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do krokwi
facznikami ES.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoéine zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 » Wymagania ogéine”
pkt 6

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

6.2.1. Czestotliwoéé oraz zakres badan plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405
. Wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych”.
W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

—  réwnosé powierzchni plyt,
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—  narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
—  wymiary plyt (zgodne z tolerancja),

—  wilgotno$¢ i nasiakliwos¢,

—  obciazenie na zginanie niszczace lub ugiecia plyt.

6.2.2. Warunki badan plyt gipsowo-kartonowych i innych materialéw powinny byé wpisywane do dziennika budowy
i akceptowane przez inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogéline zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,, Wymagania ogélne” pkt 7
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci scian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnacji.
Powierzchnie pilastrow i shupow oblicza sie w rozwinieciu tych elementow w stanie surowym.

Powierzchnig suchych tynkéw stropow plaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle Scian
surowych na plaszczyzng pozioma.

Z powierzchni suchych tynkow nie potraca sig powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z
nich jest mniejsza niz 0,5 m2
73. Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z

uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

74. W przypadku robét remontowych, dia ktérych nie opracowano dokumentaciji projektowej
wielkoéci obmiarowe okresla si¢ na podstawie pomiaré6w w naturze

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt 8

8.2. Odbiér podioza nalezy przeprowadzic bezposrednio przed przystapieniem do robot
oktadzinowych z plyt gipsowo-kartonowych. jezeli odbiér podioza odbywa sie po dtuzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podloze oczyscic i umy< woda

8.3. Roboty uznaje sie¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg

pkt. 6 ST daly pozytywne wyniki
8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,,Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania
przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos¢ z dokumentacja techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

c. przygotowanie podioza,

d. prawidlowos¢ zamontowania plyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
e. wichrowatos¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ plaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plszczyzny, powinny by¢ katami prostymi
lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wezesniejszych zatozers zawartych w dokumentacji. Krawedzie przycigcia
plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidiowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych
tynkow nalezy przeprowadzac za pomocg ogigdzin zewnetrznych oraz przykiadania (w dwu prostopadiych do siebie
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kierunkach) haty kontrolnej o dlugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomigdzy fata
a powierzchnia suchego tynku powinien by¢ wykonywany z dokladnoscia do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki

powierzchni sa podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku
suchego tynku od
plaszczyzny i odchylenia
krawedzi od linii prostej

Odchylenie
przecinajacych sig
pfaszczyzn od kata
przewidzianego w

pionowego poziomego
dokumentaciji

nie wieksza niz 2 mm i w | nie wieksze niz 1,5 mmna 1| nie wieksze niz 2 mm na 1 nie wieksze niz 2 mm
liczbie nie wiekszej niz 2 | mb i ogétem nie wiecej niz 3 | mb i ogdtem nie wiecej niz 3
na calej diugosci laty | mm w pomieszczeniach do 3,/ mm na calej powierzchni

kontroinej o diugosci 2 mbj 5 mm wysokosci oraz nie ograniczonej Scianami,

wigcej niz 4 mm w belkami itp.
pomieszczeniach powyzej 3,5

m wysokosci

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnoéci podano w ST Ked CPV 45000000-7 , Wymagania
ogéine” pkt 9

9.2. Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomigdzy Wykonawca
a Zamawiajacym w umowie o wykonanie robét, jest wykonana i odebrana ilos¢ m? powierzchni
suchego tynku wedlug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

o dia wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):

przygotowanie stanowiska roboczego,

obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbiérke rusztowan, o wysokosci do 4 m,
przygotowanie podioza,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

e dia wykonania okfadzin z plyt gipsowo-kartonowych:

a) na $cianach murowanych

— przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

— przygotowanie kleju gipsowego,

— przyklejenie paskow z plyt gipsowo-kartonowych do podioza,

— przyklejenie ptyt do podtoza wraz z przycigciem i dopasowaniem,

b) na rusztach z listew drewnianych

— przymocowanie plyt do gotowego rusztu za pomocy gwozdzi lub wkretow wraz z przycieciem i
dopasowaniem,

¢) na rusztach z ksztattownikéw metalowych

— przymocowanie plyt do gotowego rusztu za pomoca wkretow wraz z przycieciem i dopasowaniem,

o dla wszystkich technologii (czynnosci wykoficzeniowe):

przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni okladzin,
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—  szpachlowanie pofaczen i stykow plyt ze $cianami i stropami,
—  zabezpieczenie spoin tasma papierowa,
—  szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy
PN-72/B-10122 Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405  Wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych.
PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej proceséw produkciji betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma iSO (Seria 9000, 9001, 8002, 8003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu plyt gipsowo-kartonowych, scian dziatowych, okfadzin $ciennych i sufitow podwieszanych
oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw 73, 28-400 Pinczow.

informator-Poradnik ,, Zastosowanie plyt gipsowo-kartonowych w budownictwie™ — wydanie IV — Krakéw 1996 r.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod CPV 45430000
POKRYWANIE PODLOG | SCIAN

Adaptacja i remont budynku, przy Placu Wolnosci 16-17 w Bialogardzie na siedzibg
Starostwa Powiatowego

Inwestor: Powiat Bialogardzki Starostwo Powiatowe w Bialogardzie ul. 1-go Maja
18, 78-200 Biatogard.

Biatogard, lipiec 2010 .
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
robot wykfadzinowych i okladzinowych z plytek ceramicznych w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci
publicznej i budownictwie przemystowym.

Adaptacja i remont budynku, przy Placu Wolnosci 16-17 w Bialogardzie na siedzibe
Starostwa Powiatowego

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegolowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadzac do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robot, uwzgledniajace wymagania
Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robot, ktore s3 niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robot i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania beda speinione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:
— pokrycie podtdg plytkami (wykladziny, posadzki), ktére stanowia wierzchni element warstw podiogowych,

— pokrycie $cian plytkami (okladziny), ktére stanowia warstwe ochronng i ksztattujaca forme architektoniczng
okfadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wykladzin i okfadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatow, wymagan i sposobow oceny
podiozy, wykonanie wykfadzin i okladzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wykfadzin i okfadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod patentowych
lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz okresleniami podanymi w ST
Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogblne” pkt 1.4.

1.5. Ogodine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za ich zgodnosc z dokumentacja projektowa, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdine wymagania dotyczace robdt podanc w ST Kod CPV 45000000-7
,,YWWymagania ogolne™ pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robét wyktadzinowych i oktadzinowych
Dokumentacje robot wykladzinowych i okfadzinowych stanowia:
— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. w sprawie

szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),
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— projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuije),

specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt (obligatoryjna w przypadku zaméwien publicznych), zgodna z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),

— dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPiB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika budowy
oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

— aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawa Prawo Budowlane z 7.07.1994
r. (Dz. U.z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z p6zniejszymi zmianami),

protokdly odbioréw czesciowych, koficowych i robét zanikajacych, z zalczonymi protokélami z badaf
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza.
Roboty nalezy wykonywac na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien on uwzgledniaé:
— materialy do wykonywania wykladziny i okfadziny,
— lokalizacjg i warunki uzytkowania,
rodzaj i stan podtozy pod wykhadziny i okladziny.
W projekcie powinny by¢ zawarte:

~ wymagania dla podloza, ewentualnie sposob jego wykonania lub naprawy, z wyszczegdlnieniem materiatow do
napraw,

specyfikacje materiatéw do wykonania wykladziny i okladziny z powofaniem si¢ na odpowiednie dokumenty

odniesienia (normy, aprobaty techniczne),
—  sposoby wykonania wykfadziny i oktadziny z uwzglednieniem szerokosci spoin i sposobu wykonczenia,
—  kolorystyka i wzornictwo ukltadanych plytek,
— wymagania i warunki odbioru wykonanej wykladziny i okfadziny,
— zasady konserwacji wykfadziny i oktadziny.

Przez dokumentacje powykonawcza robét wykladzinowych i okladzinowych rozumiemy (zgodnie z art. 3, p. 14
ustawy Prawo budowlane) wymieniona wyzej dokumentacje robét z naniesionymi zmianami w stosunku do projektu
budowianego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robot.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania robét wykladzinowych i okladzinowych z plytek ceramicznych

powinny miec:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobaty Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana normg europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
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Wykonawca obowiazany jest posiadac na budowie peina dokumentacje dotyczaca skladowanych na budowie
materialéw przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i okladzinowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania wykladzin i okfadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego

stosowania w budownictwie.
2.2.2. Plyty i plytki ceramiczne

Plytki powinny odpowiada¢ nastepujacym normom:

PN-EN 176:1996 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasiakliwosci wodnej E<3%. Grupa B 1.
— PN-EN 177:1997 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B lla.

_ PN-EN 178:1998 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B
Ilb.

— PN-EN 159:1996 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej E>10%. Grupa B Il

Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegélnie dotyczy to plytek
dla ktorych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien scierainosci, mrozoodpornosc i twardosc.

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musza spefnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.4. Materialy pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania wykladzin i okfadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

érodki ochrony plytek i spoin,

|

érodki do usuwania zanieczyszczen,

érodki do konserwacji wyktadzin i okladzin.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie

aprobaty techniczne.
2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wode
odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw.” Bez badan
laboratoryjnych moze by stosowana wodocijgowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,» Wymagania ogéine”
pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin
Do wykonywania robét wykladzinowych i okfadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
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— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plytek,

~ pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

— hty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadh koszyczkowe napedzane wiertarky elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycii klejacych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

~ gabki do mycia i czyszczenia,

— whkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano ST Kod CPV 45000000-7 ,, Wymagania ogélne”
pkt 4

4.2. Transport i skladowanie materialow

Transport materiatéw do wykonania wykfadzin i okfadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen. Zaleca sie
uzywa¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczyc¢
przewozone materialy w sposdb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zaldunku i roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych.

Skiadowanie materiatéw podiogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt
5

5.2. Warunki przystapienia do robét
1) Przed przystapieniem do wykonywania wykhadzin powinny by¢ zakoficzone:

—  wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtog,

—  roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegolinie dotyczy to instalacii podpodiogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystapienie do robot wykfadzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukgji budynku tj. po uptywie 4 miesigcy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wykladzinowe i okladzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciagu catej doby.

4) Wykonane wykladziny i okladziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny
5.3.1. Podtoza pod wykiadziny

Podtoza pod wykfadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
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Podkiady betonowe powinny byé wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.

Podklady z zaprawy cementowej powinny mieé¢ wytrzymalo$¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie
minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podkladéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podkiady zwiazane z podtozem — 25 mm

— podkiady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podkiady ,,plywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podkladu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknieé i ubytkéw, czysta, pozbawiona resztek
starych wykladzin i odpylona. Niedopuszczalne s3 zabrudzenia bitumami, farbami i $rodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od plaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢c 5 mm na calej
diugosci faty kontrolnej o diugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pol nie powinna przekracza¢c 10 m? a
maksymalna dlugosé boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupow konstrukcyjnych oraz w styku
réznych rodzajow wykladzin. Szczegolowe informacje o ukladzie warstw podiogowych, wielkosci i kierunkach
spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementéw powinny byc podane w dokumentacji
projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sig zbrojenie podkladow
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkfadow cementowych widknem
polipropylenowym.

Duzym ulatwieniem przy wykonywaniu wykladzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod wykladzing
warstwy z masy samopoziomujacej. YWarstwy (,wylewki”) samopoziomujace wykonuje si¢ z gotowych fabrycznie
sporzadzonych mieszanek scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podiogi,
powoduje jednak oszczednosé kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robét wykladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materialy,
narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wediug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob ukfadania

plytek.

Pofozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej plaszczyznie plytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec jednakowq szerokosc wigksza niz potowa ptytki.
Szczegblnie starannego rozplanowania wymaga wykfadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub
skladajaca sig z réznego rodzaju i wielkosci plytek.

Wybér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz wymagaf stawianych wykfadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi byé przygotowana zgodnie z instrukeja producenta.

Ukfadanie plytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej
linii.

Kompozycje klejaca nakiada si¢ na podioze gltadka krawedzia pacy a nastepnie ,,przeczesuje” sie zebaty krawedzia
ustawiona pod katem okofo 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac cafy
powierzchnie podioza. Wielkos¢ zebéw pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidiowo dobrane wielko$¢ zebow i
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konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyplywa z pod plytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni plytki.

Zaleca sie stosowaé nastepujace wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wielkosci plytek:

— 50 x50 mm - 3 mm
— 100 x 100 mm - 4 mm
- 150 x 150 mm - 6 mm
— 200 x 200 mm - 6 mm
- 250 x 250 mm - 8 mm
— 300 x 300 mm - 10 mm
— 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie
wyktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci plytek i
wynosi srednio okoio 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej ukiada sie plytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Nakladajac
pierwszy plytke nalezy ja lekko przesunaé po podiozu (okoto 1 cm), ustawié¢ w Zadanej pozycji i docisnac dla
uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne plytki nalezy dolozy¢ do sasiednich, docisna¢ i mikroruchami
odsunaé na szeroko$é spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje
sie efekt ,,przyssania”. Wigksze plytki zaleca sig dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku plytek ukladanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod caly powierzchnia plytki.
Mozna to osiagnaé nakladajac dodatkowo cienka warstwe kieju na spodnia powierzchnie przykiejanych piytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy plytkach o diugosci boku:

- do 100 mm — okolo 2 mm
-  o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm
-  0d 200 do 600 mm - okoto 4 mm
- powyzej 600 mm  — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy plytkami nalezy usunaé jego nadmiar, mozna tez usunac
wkiadki dystansowe.

W trakcie ukladania plytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po ulozeniu plytek na podiodze wykonuje sie cokoly. Szczegdly cokotu powinna okresla¢ dokumentacja
projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z plytek identycznych jak dla wykladziny podiogi stosuije sig takie same kleje

i zaprawy do spoinowania.
Do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie plytek. Dokfadny czas
powinien byé okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie plytek s3 nasiakliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
wykladziny paca gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisnaC w przestrzenie migdzy plytkami ruchami prostopadie i
ukosnie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe
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mozna dodatkowo wygldzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesly ksztaft spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gladka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i
niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna
gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sig sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
plytek. Szczegélnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze plytki.

5.4. Wykonanie oktadzin
54.1. Podioza pod okladzing
Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byc:
—  $ciany betonowe
—  otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych
- plyty gipsowo kartonowe.
Przed przystapieniem do robét okladzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podioza.

Podloza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkéw antyadhezyjnych i starych
powlok, bez rakow, peknig¢ i ubytkow.

Pofaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie i rowne. W przypadku wystapienia
nierownosci nalezy je zesziifowac, a ubytki i uskoki wyrownac zaprawa cementowq lub specjalnymi masami
naprawczymi.

W przypadku scian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut)
zatarty na ostro, wykonany z Zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku okfadzin
wewnetrznych sciana z elementow drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na
ostro marki M4-M7.

W przypadku podidz nasigkliwych zaleca sig zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukcja
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetniaC nastepujace wymagania:

—  powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

odchylenie powierzchni tynku od phaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fata kontrolng
o diugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na diugosci faty,

—  odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacii,

odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania okladzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na podiozach
pokrytych starymi powfokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i
gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie okladzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robét okladzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedlug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob ukladania
plytek. Potozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie
plytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokosc, wigksza niz pofowa
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plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed ukiadaniem plytek na scianie nalezy zamocowac prosta, gladka fate drewniana lub aluminiowa. Do
usytuowania laty nalezy uzy¢ poziomnicy. Latg mocuje si¢ na wysokosci cokotu fub drugiego rzedu piytek.

Nastepnie przygotowuije sig (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycig klejaca. Wybor kompozyciji zalezy od
rodzaju plytek i podloza oraz wymagan stawianych okiadzinie.

Kompozycje klejaca nakfada si¢ na podioze gladka krawedzia pacy a nastgpnie ,,przeczesuje” sie powierzchnig
zebata krawedzia ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ rozlozona réwnomiernie i
pokrywaé cafy powierzchnig podioza. Wielos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢
zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyplywa z pod plytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni plytki.

Zalecane wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wymiarow plytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycii klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie
okfadziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycii klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci plytek
wynosi okoto 4-6 mm.

Ukladanie plytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, Ze powinna
znale¢ siq tam caha plytka. Jedli pierwsza plytka ma byé docinana, ukladanie naleZy zaczal od przyklejenia drugiej calej
plytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Ukladanie plytek polega na utozeniu plytki na $cianie, docisnieciu i »mikroruchami” ustawieniu na wiasciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu plytki uzyskuje sig efekt , przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, ukfada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé jego nadmiar, mozna tez usunac¢ wkiadki
dystansowe.

W trakcie ukiadania plytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) s3 powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te dociska si¢ do $ciany deszczutky do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku okfadania powierzchni krzywych (np. stupdw) nalezy uzywac
odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwiazaniu kompozycii klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu
woda.

Do spoinowania mozna przystapic nie wczesniej niz po 24 godzinach od ufozenia plytek. Dokfadny czas powinien
by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania Zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasiakliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sig rozprowadzajac zaprawg do spoinowania (zaprawg fugowa) po powierzchni okiadziny
poca gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisna¢ w przestrzenie miedzy plytkami ruchami prostopadle i ukosnie do
krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna
dodatkowo wygladzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sig

SEKOSD&C
OWEORB Promocja Sp. z 0.0. 2005 10



poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gladka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnoé¢ powietrza naleZy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
plytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dia podniesienia jakosci okfadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu spoiny moga
by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobor preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju
pomieszczen w ktdrych znajduja sie okladziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze plytki.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogéline zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdine”
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét zwiazanych z wykonanie wykladzin i okladzin badaniom powinny podlega¢ materialy,
ktore beda wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materialy — plytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze musza spetia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okresionym w dokumentacji

projektowe;.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca
zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robét
wykiadzinowych i okiadzinowych. Zakres czynnosci kontroinych powinien obejmowac:

—  sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania
ubytkéw i porowatosci, czystosci | zawilgocenia,

~  sprawdzenie réwnosci podkiadu, ktére przeprowadza sie przykiadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2
-metrowa late,

—  sprawdzenie spadkéw podkladu pod wykladziny (posadzki) za pomocy 2-metrowej haty i poziomnicy; pomiary
réwnosci | spadkéw nalezy wykonac z dokladnoscia do |mm

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac
pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
—  sprawdzenie wytrzymatosci podkfadu metodami nieniszczacymi.

Wiyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykladzin i okladzin z dokumentacja
projektows i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowosc ich wykonania wywiera wplyw na prawidtowos¢
dalszych prac. Badania te szczegbinie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i
grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,zanikajacych”.
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6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasic odbioru robdét przeprowadza si¢ celem oceny spehienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych wykfadzin i okfadzin a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

—  jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

—  prawidlowosci przygotowania podiozy,

—  jakosci (wygladu) powierzchni wykfadzin i okfadzin,

—  prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robét
i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wykladzin podiog i okfadzin $cian powinien obejmowac:
~  sprawdzenie prawidtowosci utozenia plytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie i

poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

—  sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomocy faty kontrolnej diugosci 2 m przykiadanej w
roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomigdzy fata a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z
dokdadnosci do 1 mm,

—  sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnietego wzdtuz spoin na catej ich diugosci
(dia spoin wykiadzin podtogowych i poziomych okfadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych okfadzin scian) i
dokonanie pomiaru odchylen z dokladnoscia do 1 mm,

—  sprawdzenie zwiazania plytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gluchy dzwick jest dowodem nie zwiazania plytek z podkiadem,

—  sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypefnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szerokosc spoin suwmiarka z dokladnoscia do 0,5 mm

—  grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i
opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i
wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i okladzin

6.5.1. Prawidlowo wykonana wykladzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cah powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy wykladzin dla
ktorych réznorodnosc barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod plytkami powinna byé wypeiniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosé) tj. przy
lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawac gluchego odgiosu,

—  grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacia lub instrukcja producenta,

—  dopuszczalne odchylenie powierzchni wykfadziny od plaszczyzny poziomej (mierzone fata diugosci 2 m) nie
powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dlugosci laty i nie wigksze niz 5 mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki,

spoiny na catej dugosci i szerokosci musza by¢ wypeinione zaprawa do spoinowania,
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— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dlugosci 1 m i 3 mm na
catej diugosci lub szerokosci posadzki dla plytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla plytek
gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,
—  listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjy i instrukejg producenta.
6.5.2. Prawidlowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cal powierzchnia okladziny powinna mieé¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy okhadzin dha
ktérych réznorodnosc barw jest zamierzona),

— cafa powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gluchego odglosu,

—  grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukeja producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od plaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,
— spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypeinione masa do spoinowania

— dopuszczaine odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na
diugosci catej okiadziny,

elementy wykonczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt 7.
7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i okfadzin oblicza si¢ w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w
Swietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchnig stupow, pilastrow, fundamentow i
innych elementow wigksze od 0,25 m?2.

W przypadku rozbieznos¢ pomigedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢ wedtug stanu
faktycznego.

Powierzchnie okfadzin okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogébline zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt 8.
8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem wykladzin i okfadzin elementem ulegajacym zakryciu sa podioza. Odbior
podioz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wykfadzinowych i okfadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan
nalezy porownac z wymaganiami dotyczacymi podioz i okresionymi odpowiednio w pkt. 5.3. dia wykiadzin i w pkt.
5.4. dia okfadzin.
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Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane prawidiowo tj.
zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robot wykiadzinowych i okladzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowiazany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej
wytrzymatosci) podioze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podiéz) oraz materiatéw
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

83. Odbioér czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuie sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentuainych usterek w realizowanych robotach i ich
usunigcie przed odbiorem koficowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czgiciowego rozliczenia robot jezeli umowa taka
forme przewiduje.

8.4. Odbiér ostateczny (korficowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczna oceng rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbioér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizuaine;j.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziafalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowiazany jest przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
—  projekt budowlany,
—  projekty wykonawcze
— dokumentacje powykonawcza,
—  szczegotowe specyfikacje techniczne,
—  dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robaét,
— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,
—  protokdly odbioru podioze,
—  protokdly odbioréw czgsciowych,
— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiazana jest zapoznac si¢ przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST porownac je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji
podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonac oceny wizualnej.
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Roboty wykfadzinowe i okladzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sa
pozytywne i dostarczone przez wykonawcg dokument s3 kompletne i prawidiowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wykladzina lub okladzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykiadzine lub okladzing i przedstawic ja ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wykladziny lub okiadziny
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwizzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie
wykonanych wykladzin lub okfadzin, wykonac je ponownie i powtoérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.
Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjgte w trakcie prac komisji,

— ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wykfadzin i okladzin z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koficowego pomigdzy zamawiajacym a
wykonawca.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego dlugosc jest okreslona w umowie.
Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykladzin i okfadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizuainej wykladzin i okladzin z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. , Odbidr ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosic wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych wykiadzinach i okfadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdine ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7
» Wymagania ogdine” pkt 3.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym a wykonawca za wykonane roboty wykfadzinowe lub okfadzinowe moze by¢
dokonana wedtug nastepujacych sposobow:

— rozliczenie ryczaltowe gdy podstawa platnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata wartosé
wynagrodzenia; wartos¢ robét w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robot
okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

— rozliczenie w oparciu o wartos¢ robot okreslona po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokumentach
umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot.
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W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pehnego zakresu
robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czesciowego robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastgpuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty wykfadzinowe i okfadzinowe obejmuja:

— robocizng bezposrednia wraz z narzutami,

— wartosc zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii robét
z kosztami zakupu,

—  wartosc pracy sprzetu z narzutami,

koszty posrednie (ogdine) i zysk kalkulacyjny,

podatki zgodnie z obowiazujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniaja réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbgdnych robot pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow wykonczeniowych i
dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych
wykiadzin i okfadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i wody,
oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomigdzy
ZamawiajaCym a wykonawcg sprawy te muszq zostac szczegolowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosciwodnej E>10%. Grupa B
i

PN-EN 176:1996 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matlej nasiakliwosci wodnej E<3%.
Grupa B i.

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa
Blla

PN-EN 178:1998 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa Bl b.

PN-EN 121:1997 Plytki i plyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A |.

PN-EN 186-1:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.
=

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.
2.

PN-EN 187-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b.
Cz. 1
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PN-EN 187-2:1998

PN-EN 188:1998
PN-70/B-10100

PN-EN ISO 10545-1:1999
PN-EN ISO 10545-2:1999
PN-EN ISO 10545-3:1999

PN-EN ISO 10545-4:1999
PN-EN ISO 10545-5:1999

PN-EN ISO 10545-6:1999

PN-EN ISO 10545-7:2000

PN-EN ISO 10545-8:1998
PN-EN ISO 10545-9:1998

Plytki i plyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b.
Cz. 2.

Plytki i plyty ceramiczne o nasiakliwosci wodnej E>10%. Grupa A IlI.

Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.

Plytki i plyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasiakliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sify famiacej.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru
wspotczynnika odbicia.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne scieranie plytek
nieszkliwionych.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni plytek
szkliwionych..

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoici na pekniecia wloskowate plytek

szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania olowiu i kadmu.

PN-EN ISC 10545-16:2001 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie malych réznic barw.

PN-EN 101:1994
PN-EN 12004:2002
PN-EN 12002:2002

PN-EN 13888:2003
PN-EN 12808-1:2000

PN-EN 12808-2:2002(U)
PN-EN 12808-3:2002(U)

PN-EN 12808-4:2002(U)
PN-EN 12808-5:2002(U)

Pytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje do plytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych i
zapraw do spoinowania.

Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie Zywic reaktywnych.

Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.

Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie.

Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 5: oznaczenie nasiakliwosci wodnej.
prawy po
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