D-04.08.01 – WARSTWA WYRÓWNAWCZA NAWIERZCHNI (PODBUDOWY) Z MIE -     

                      SZANKI  MINERALNO - ASFALTOWEJ
1. Wstęp
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem warstwy wyrównawczej  nawierzchni (podbudowy)  bitumicznej mieszankami mineralno - asfaltowymi przy remoncie drogi powiatowej Nr 1189Z UL. 1-go Maja w Białogardzie.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych 
z wykonaniem warstwy wyrównawczej  nawierzchni (podbudowy)  bitumicznej mieszankami mineralno-asfaltowymi  ( śr. grubość 3 cm ) w ilości 617,15 Mg
2. Materiały

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 2.

2.2. Kruszywo

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyrównawcze,  wykonywanych i wbu -dowywanych na gorąco, należy stosować kruszywa spełniające wymagania określone w OST D-05.03.05 „Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.

2.3. Wypełniacz

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyrównawcze należy stosować wypeł- niacz wapienny spełniający wymagania podane w OST D-05.03.05 „Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.

2.4. Lepiszcza

Lepiszcza powinny spełniać wymagania określone w OST D-05.03.05 „Nawierzchnia 
z betonu asfaltowego” pkt 2.

2.5. Składowanie materiałów

Dostawy i składowanie kruszyw, wypełniaczy i lepiszcz powinny być zgodne z wymaga -niami określonymi w OST D-05.03.05 „Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.
3. SPRZĘT

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3.

3.2. Sprzęt do wykonania robót

Sprzęt do wykonania warstw wyrównawczych z mieszanek mineralno-asfaltowych został określony w OST D-05.03.05 „Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 3.

Wykonawca przystępujący do wykonania wyrównania nawierzchni mieszankami mineralno-bitumicznymi powinien wykazać się możliwością korzystania z następującego sprzętu:

· wytwórni (otaczarki) do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

· układarek do układania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zagęszczanego,

· skrapiarek,

· walców stalowych gładkich i walców ogumionych,

· szczotek mechanicznych lub/i innych urządzeń czyszczących,

· samochodów samowyładowczych z przykryciem lub termosów.
4. TRANSPORT

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4.

4.2. Transport materiałów

Transport kruszyw, wypełniacza i lepiszcz powinien spełniać wymagania określone w OST D-05.03.05 „Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.
4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszankę mineralno - bitumiczną należy przewozić pojazdami samowyładowczymi 
z przykryciem w czasie transportu i podczas oczekiwania na rozładunek. Czas transportu od załadunku do rozładunku nie powinien przekraczać 2 godzin z jednoczesnym spełnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania. 
5. Wykonanie robót

5.1. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Zasady  projektowania  mieszanek  mineralno-asfaltowych  są  określone  w  SST D-05.03.05     

„Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

5.2. Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej

Zasady produkcji, dozowania składników i ich mieszania są określone w SST D-05.03.05 „Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

5.3. Przygotowanie powierzchni nawierzchni przed ułożenie warstwy wyrównawczej
Przed przystąpieniem do wykonywania warstwy wyrównawczej powierzchnia nawierzchni powinna zostać oczyszczona z luźnego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem. Powierzchnię nawierzchni, na której grubość warstwy wyrównawczej byłaby mniejsza od grubości minimalnej układanej warstwy wyrównawczej, należy sfrezować na głębokość pozwalającą na jej ułożenie. 

5.3. Układanie i zagęszczanie warstwy wyrównawczej

Największy wymiar ziarn kruszywa nie powinien przekraczać 0,5 grubości układanej warstwy. Maksymalna grubość układanej warstwy wyrównawczej nie powinna przekraczać 8 cm. 

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna być niższa 1400C ÷1700C. Zagęszczanie mieszanki powinno odbywać się bezzwłocznie. 

Początkowa temperatura mieszanki w czasie zagęszczania powinna wynosić nie mniej niż 1300C, wskaźnik zagęszczenia ułożonej warstwy powinien wynosić ( 98,0 % .

5.4. Utrzymanie wyrównanej nawierzchni

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyrównanej nawierzchni we właściwym stanie aż do czasu ułożenia na niej następnej warstwy. Wszelkie uszkodzenia wyrównania Wykonawca naprawi na koszt własny.
6. Kontrola jakości robót
6.1. Badania przed przystąpieniem do robót

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania asfaltu, wypełniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno - asfaltowe i przedstawić wyniki tych badań Zamawiającemu do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robót

Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie wykonywania podbudowy podano w OST D-05.03.05 „Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6 w zakresie obejmującym badania warstw leżących poniżej warstwy ścieralnej. 
6.3. Badania dotyczące cech geometrycznych i właściwości warstwy wyrównawczej z mieszanki mineralno -asfaltowej

Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie wykonywania podbudowy podano w OST D-05.03.05 „Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6 w zakresie obejmującym badania warstw leżących poniżej warstwy ścieralnej. 

Spadki poprzeczne warstwy wyrównawczej z betonu asfaltowego na odcinkach prostych  powinny być w granicach  1,5 ÷ 2,5 %  z  tolerancją  ( 0,5 %, na łukach spadek jednostronny.

Grubość warstwy powinna być zgodna z grubością projektową, z tolerancją ( 10 %. 

Złącza w nawierzchni powinny być wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do osi.  Złącza powinny być całkowicie związane, a przylegające warstwy powinny być 
w jednym poziomie.

Wygląd warstwy z betonu asfaltowego powinien mieć jednolitą teksturę, bez miejsc  przeasfaltowanych, porowatych, łuszczących się i spękanych.

Zagęszczenie i wolna przestrzeń w warstwie powinny być zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i recepcie laboratoryjnej.

7. Obmiar robót
Jednostką obmiarową jest Mg (megagram) wbudowanej mieszanki mineralno - asfaltowej.

Przewidywana ilość jednostek obmiarowych: 617,15  Mg.

8. Odbiór robót
Roboty związane z wykonaniem wyrównania  nawierzchni należą  do  robót  ulegających  zakryciu. 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją przetargową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg. pkt. 6 dały wyniki pozytywne.

9. Podstawa płatności
Cena wykonania 1 Mg warstwy wyrównawczej nawierzchni mieszanką mineralno - asfaltową obejmuje:

· prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, oznakowanie robót,

· dostarczenie materiałów,

· wyprodukowanie mieszanki mineralno - asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,

· posmarowanie gorącym bitumem krawędzi urządzeń obcych,

· rozścielenie i zagęszczenie mieszanki zgodnie z założonymi spadkami i profilem,

· przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

