D-04.03.01 - Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych
1. Wstęp
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni emulsją asfaltową przy remoncie drogi powiatowej Nr 1189Z ul. 1-go Maja 
w Białogardzie.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST

Zakres robót obejmuje:

· oczyszczenie nawierzchni bitumicznej w ilości 7.562,0 m2
· skropienie nawierzchni  w ilości 7.562,0 m2
2. Materiały
2.1. Rodzaje materiałów do wykonania skropienia

Do skropienia warstw należy użyć emulsji asfaltowej kationowej szybkorozpadowej o właściwościach zgodnych z wymaganiami zawartymi w WT EmA-1994.

2.2. Zużycie lepiszczy do skropienia.

Zużycie emulsji asfaltowej kationowej dla robót określonych w pkt. 1.3. wynosi 0,5 kg/m2 . 

 2.3. Składowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogą powodować utraty cech lepiszcza i obniżenia jego jakości.

Lepiszcze należy przechowywać w zbiornikach stalowych wyposażonych w urządzenia grzewcze i zabezpieczonych przed dostępem wody i zanieczyszczeniem. Emulsję można magazynować w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.
3. Sprzęt
Do oczyszczania warstw należy użyć:

· szczotki mechanicznej, zaleca się użycie urządzeń dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna być wykonana z twardych elementów czyszczących i służyć do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczeń przylegających do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadać miękkie elementy czyszczące i służyć do zamiatania. Zaleca się używanie szczotek wyposażonych w urządzenia odpylające;

· szczotek ręcznych;

· łopat.

Do skrapiania warstw należy używać skrapiarkę lepiszcza wyposażoną w urządzenia pomiarowo - kontrolne.

Jakikolwiek sprzęt, maszyny i urządzenia nie gwarantujące zachowania wymagań jakościowych robót, zostaną przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót.
4. Transport
Transport lepiszcza powinien odbywać się zgodnie z wymaganiami norm i przepisów dotyczących emulsji. 
5. Wykonanie robót
5.1. Oczyszczenie warstw podbudowy i nawierzchni

Oczyszczenie polega na usunięciu luźnego materiału, brudu, błota i kurzu przy użyciu szczotki mechanicznej. W miejscach trudno dostępnych należy używać szczotek ręcznych.

5.2. Skropienie warstw podbudowy i nawierzchni

Warstwy przed skropieniem powinny być oczyszczone. 

Skropienie może rozpocząć się po akceptacji przez Inspektora Nadzoru ich oczyszczenia.

Warstwa powinna być skrapiana lepiszczem przy użyciu skrapiarki, a w miejscach trudno dostępnych ręcznie (za pomocą węża z dyszą rozpryskową).

Temperatura lepiszcza winna zawierać się w przedziale od 20 do 40oC. Skropienie winno być równomierne, a ilość mieścić się w tolerancji ±10%. W miejscach przebitumowanych Wykonawca winien rozłożyć warstwę rozgrzanego piasku i usunąć nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.

Po skropieniu warstwa powinna być pozostawiona do czasu odparowania wody. Przed ułożeniem warstwy mieszanki mineralno - bitumicznej Wykonawca winien zabezpieczyć skropioną warstwę przed uszkodzeniem, a jakiekolwiek miejsca uszkodzone naprawić.
6. kontrola jakości robót
6.1. Badania przed przystąpieniem do robót

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien przedstawić dokumenty stwierdzające dopuszczenie do stosowania w budownictwie (np. deklaracje zgodności z polskimi normami lub aprobatami technicznymi) w odniesieniu do wbudowywanych materiałów i przedstawić je Inspektorowi Nadzoru do akceptacji. 

6.2. Badania i kontrola w czasie robót

Ocena lepiszcza powinna być oparta na ateście producenta, z tym że Wykonawca powinien kontrolować jego właściwości dla każdej dostawy. Dla emulsji obowiązuje kontrola lepkości wg PN-77/C-04014.

Kontrola jednorodności skropienia i prawidłowego oczyszczenia powinna być przeprowadzona wizualnie.
7. Obmiar robót
Jednostką obmiarową jest: 1 m2 (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powierzchni.

Przewidywana ilość jednostek obmiarowych: 
· oczyszczenie nawierzchni bitumicznej  -  7.562 m2
· skropienie nawierzchni   -  7.562 m2
8. Odbiór robót
Odbiór oczyszczonej i skropionej powierzchni jest wykonywany na zasadach odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu.

Do odbioru Wykonawca przedstawi wszystkie wyniki badań z bieżącej kontroli materiałów i robót.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wyników badań Wykonawcy z bieżącej kontroli jakości materiałów, robót i oględzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Wykonawca jest zobowiązany do wykonania robót poprawkowych. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na własny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru. 
9. Podstawa płatności
Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa 1 m2 dla wykonanego oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

· mechaniczne oczyszczenie istniejącej nawierzchni bitumicznej w zależności od potrzeb;

· ręczne odspojenie stwardniałych zanieczyszczeń oraz ręczne oczyszczenie miejsc trudno dostępnych;

· dostarczenie lepiszcza i napełnienie nim skrapiarki oraz podgrzanie do właściwej temperatury;

· skropienie warstwy lepiszczem w ilości określonej w SST lub uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru;

· oznakowanie robót.
10. Przepisy związane
10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltów

2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty upłynnione AUN do nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty

4. "Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilości rozkładanego lepiszcza i kruszywa". Zalecone przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.

5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje.

